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Resumo 
 

 Manz, D. Caracterização Vibracional e Térmica de Filmes Poliméricos Utilizados 

como Substrato na Fabricação de Curativos Adesivos. 2007. 129p. Dissertação de 

Mestrado – Programa de Pós-Graduação em Físico-Química. Instituto de Química, 

Universidade de São Paulo, São Paulo.  

 
Um filme polimérico utilizado na fabricação de curativos adesivos não 

perfurados deve ter baixo módulo de elasticidade e boa permeabilidade ao 

vapor d’água. O baixo módulo de elasticidade garante sensação de maior 

conforto do produto em contato com a pele quando a pessoa que o está 

utilizando movimenta a parte do corpo sobre a qual está aplicado o curativo, 

principalmente a região das articulações, como joelhos e cotovelos. A 

importância de uma boa permeabilidade ao vapor d’ água está relacionada, 

principalmente em curativos não perfurados, ao fato de que a pele perde água 

constantemente e, se o filme polimérico não permitir a saída dessa água ao 

meio ambiente, ocorrerá um fenômeno denominado maceração, que é a 

sensibilização excessiva da pele, causada pela hiper hidratação da mesma. O 

presente trabalho apresenta um estudo da permeabilidade ao vapor d’ água, 

bem como a caracterização vibracional e térmica de um filme polimérico 

constituído por três polímeros diferentes, desenvolvido para substituir a 

poliuretana utilizada atualmente na produção de curativos adesivos não 

perfurados, com custo inferior. Os polímeros que constituem o filme foram 

caracterizados separadamente e alguns resultados obtidos, como Tm  e a 

 v



estrutura química dos polímeros Lotader® e Lotryl® foram comparados aos 

dados fornecidos pelo fabricante. Verificou-se que as propriedades de módulo 

de elasticidade e permeabilidade ao vapor d’ água do filme desenvolvido são 

inferiores às da poliuretana inviabilizando a substituição. Entretanto, o trabalho 

proporcionou um melhor entendimento dos fatores que influenciam o módulo 

de elasticidade e a permeabilidade do novo material ao vapor d’água.   

 

Palavras-chave: curativos adesivos, permeabilidade ao vapor d’água, 

módulo de elasticidade, caracterização, filme polimérico. 
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Abstract 

Manz, D. Vibrational and Thermal Characterization of Polymeric Films Used 

as Substrate in Adhesive Tapes. 2007. 129p. Master Thesis – Graduate 

Program in Chemistry. Instituto de Química, Universidade de São Paulo, São 

Paulo. 

 

A polymeric film must have low elasticity modulus and good water vapor 

permeation to be used in the production of non perforated adhesive tapes. Low 

modulus is desirable to provide comfort sensation as the consumer moves the 

part of his or her body in which the tape is applied on, mainly in the articulations 

regions, as elbows and knees. The importance of good water vapor permeation 

is related, mainly in the case of non perforated adhesive tapes with the 

continuous loss of water by the skin. If the film does not allow the release of the 

water continuously lost by the skin to the environment, the skin will become 

very sensitiveness as a result of over hydration. This work presents a study of 

water permeability and a thermal and vibrational characterization of a polymeric 

film composed of three different polymers developed to replace the adhesive 

not perforated polyurethane tape providing lower cost. Besides characterization 

a test of Water Vapor Transmission Rate (WVTR) was performed. Each 

polymer present in the film composition was analyzed and the results as Tm   

and chemical structure of Lotader® e Lotryl® were compared with the producer 

data. It was verified that the properties of elasticity modulus and water vapor 

permeability of the new material developed are worse than polyurethane so the 
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substitution can not be performed. However, the work provided a better 

understanding of the factors that influences the elasticity modulus and water 

vapor permeability of the new material. 

Keywords: adhesive tapes, vapor water permeability, elasticity modulus, 

characterization, polymeric film.  
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