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w1 150 1 |RETORNO DE AGUA 85° DIN 2576 / PN—-10 FW PFW XA m\m Q
w 80 1 | RETORNO FINO N.C. 55° DIN 2576 / PN~10 &
z 100 1 | INDICADOR DE NIVEL 330" DIN 2576 / PN-10 6 _ ‘@ ha's \
Y 250 1 |DISCO DE RUPTURA [ DIN 2576 / PN-10
4 FUROS 227
#2960
v2 | 100 | 1 | SAIDA DE AGUA 180° DN 2576 / PN=10 DETALHE D17 SUPORTE DE SUSTENTACAO DETALHE "D2”
vi 700 | 1 |SAIDA DE AGUA o DIN 2576 / PN=10 TIPICO
] 150 | 1 |DESCARGA FUNDO DIN 28117 / PN~10
2 160 1 | INJETOR DE VAPOR 90° _ REF.VACUO VACUUM REINFORCEM.
T1 | 1760 | 1 |INJETOR DE VAPOR 270" CATCAS A MOMENTO MOMENT(kgt.m PESCOCO B.VISTA NANWAY NEGK s . 1A.01.81 5,00 12 |[ANEL DE_ISOLAMENTO | 4 [A-240-304 |6,0x#2960x#2802xH.40
S2 50 1 | ENTRADA DE AGua 90° DIN 2576 / PN=10_|LoAD FOUNDATION] VERTICAL VERTICAL(kgf) | REFORCO _ REINFORCEMENT 1-) Mx Mwom_mwnmmovmc_mmquvmw A %qu_% DA LINHA DE CENTRO DO VASO ATE A FACE DE CONTATO DO FLANGE, |PD.25.24.19.01| 16 | 11 |PARAFUSO SEXTAVADO 16 |A-193-B7 [M24x95
AGUA 270 DIN 2576 / PN-10 20 m { INOX 316 2-) AS FURACOES DAS CONEYOES DEVEM SER SMETRICAMENTE DESLOGADAS DAS LINHAS DE CENTRO PRINGIPAS . [oe:22-74.01 16 | 10 PORCA SEXTAVADA | 16 1A-194-2H (M24
S1| 50 | 1 |ENTRADA DF CAPACIDADE CAPACITY N| PARAF. _BOLT| PORCA NUT - [1A.01.27 068 9 |BASE INFERIOR 4 [A-240-304 [1.1/4"x400x400
R 50 7 | TERMOMETRO 240" O 2576 / PN-10__| peco CH.O'AGUA FULL WATER | 30150 2 GUARNICAO GASKET 3-) AS CONEXOES INDICADAS COM CIRCULO DUPLO © DEVEM SER FORNECIDAS COM FLANGE CEGO MONTADO. [|A 51 .27 055] 8 |BASE SUPERIOR 4 [A-220-304 [1.1/4"x325x400
Q 150 1 | visor 180" OIN 28120 / PN=10_ | (oy VAZIO / EMPTY 6350 m FLG. n;zom_ COLETE LAP A-240-316-L an woo\,_._mwﬁzmmﬁ_%m ocﬂwmnwww»on% onn..nzmmmwmmﬂchT Jzun»mwvmm_ﬁwwz;_omw mﬂ: Ra = 125 A 250 AA. 1A.01.81 7 |TUBO CH.6,0 4 |A-240-304 |6,0x839x2702
P2 | B0 | 1 |ENTRADA DE AGUA 120° DIN 2576 / PN-10 m REVESTIMENTO COATTING auw QUEBRAR TODOS 0S o>zmwm VIVOS , REMOVER ESCORA E mmm_u_zw»%m DE SOLDA . A.01.27 0601 6 BASE 4 _A-240-304 11.1/4'4350x400
P1 80 1 | ENTRADA DE Acua 105 DIN 2576 / PN-10 | RADIOGRAFIA / RADIOGRAPHY PARCIAL S| PEscoco NECK A-312-TP-316-L] 7-) TODAS AS PARTES PRESSURIZADAS DEVERKO SER SOLDADAS COM PENETRAGAO E FUSAO TOTAL . EXECUTAR 1A.01.19 1351 5 INERVURA 8 1A-240-304 |5/8x325x490
- GOIVAGEM NA RAIZ PELO LADO OPOSTO DA SOLDA . NO CASO DE IMPOSSIBILIDADE DE SE EXECUTAR A 1A.01.85 1.10] 4 |REFORGO 4 |A-240-304 | 10x456x560
0 150 1 |VISOR 270 DIN 28120 / PN—10 | TRAT. TERMICO / STRESS RELIEV NAO ARRUELA WASHER _ GOIVAGEM , FAZER O PASSE DE RAIZ POR PROCESSO TIG . DEMAIS PASSES PODERAO SER COM ELETRODO . [|D.01.19 870 3 |FUNDO ASME 10%| 1 [A-240-316L|5/8"x23180
N 150 1 |RESERVA ¢/ FLG. CEGO 30 DIN 2576 / PN—10 | CORRADMISS. [ o CARB. CARBOM STEEL | PRESILHA  STRAP 8-) DISTRIBUIR AS LINHAS DE SOLDA DE MODO QUE NAO CRUZEM COM CONEXOES E CHAPAS DE APOIO . D.01.19 870] 2 [TAMPO ASME 10%| 1 |A240-316L|5/8 x23180
M_| 80 | 7 |INDICADOR DE PRESSAO 300° OIN 2576 / PN-10__| ALLOWANGE. | ACO INOX_s. STEEL | 010 H e O o eatoun e gy TNAS DEVERAO SER LISAS € AS SOLAS EXTERNAS DEVERRO SER ESCOVADRS 1D.01.85 185] 1 |COSTADO 1 [A-240-316L | 10x3000x5580
L 20 1 | RESERVA C/ FLG. CEGO 300 DIN 2576 / PN-10 | EFICIENCIA DE |coppg 0,85 g PARAF. BOLT | PORCA NUT [ a-276-316 10—) TODAS AS SOLDAS DE REFORGO DE CONEXAO DEVERAO DER TESTADAS COM AR A 1,25 Kg/cm2 E TESTADAS CODIGO UNID{ POS. DENOMINAGAQ QTD.| MATERIAL DIMENSOES
BoCi OE SOLDA . = COM ESPUMA DE SABAO PARA VERIFICAGAO DE VAZAMENTOS .
K 25 1 _|RESERVA C/ FLG. CEGO VISITA DIN 2576 / PN-10 | EFFICIENCY | TAMPOS E TUBOS 1.0 @| BATENTE KNOCKER 11—) TODAS AS CONEXOES SERAO TAMPONADAS COM MADEIRA , FIXADAS POR PARAFUSOS . TAMPONAR TODAS AS
J 25 | 1 | DEGASAGEM B DIN 2576 / PN~10 % | surorte [encrim._ep [ LUVAS ROSCADAS COM BUJAO .
y; BoCi OF TEVPERATURE m 12-) PROCEDIMENTO DE TESTE : ENCHER COM AGUA ATE O ANEL DO TOPO E AGUARDAR POR UMA HORA .
H 25 1_|AGUA FRIA VISITA DIN 2576 / PN-10 | TEVRENATURR | PROJETO  DESIGN 200 Z| VERTEDOR DOWNCOMER 13-) TODAS AS SOLDAS DEVERAO SER TESTADAS COM LIQUIDO PENETRANTE NA RAZ E NO PASSE FINAL .
G 25 1 |AGUA FRIA B0CH DE DIN 2576 / PN-10 GRAUS CENT. PRATO TRAY |CALOTA CAP 14—) ACABAMENTO PARA SUPERFICIES NAO USINADAS : JATEAMENTO AO METAL QUASE BRANCO SA 2.1/2" E DUAS
o z ( JOPERAGAO_OPERATION | 150 | _ DEMAOS DE ADMIRAL PRIMER 507 (SUMARE) COM 75 MICRONS POR DEMAO DE PELICULA SECA . EQUIPAMENTOS DA LINHA B
F 80 1 |RESERVA C/ FLG. CEGO A DIN 2576 / PN-10 | pressure | TESTE TEST 9,87 FLG. COSTADO SHELL FLANGE
E 80 1 |VALVULA DE SEGURANGA 80CA PE DIN 2576 / PN~10 | PRESSAO PROJETO  DESIGN 6,00 PARAF. CHUMBADOR ANCHOUR SUPORTE £ PLACA DE IDENTIFICAGAO
D 100 1 | DESCOMPRESSAO B PE DIN 2576 / PN-10 | (®an) OPERACAG  OPERATION | 5,00 PLACA DE IDENTIFICAGAO VISOR MEMORIAL DE CALCULO
c 100 1 | ExausTAo B0 DE DIN 2576 / PN-10 | SUPERFICIE SURFACE (m2) RESPIRO VENT [LUVAS LUGGS [ DETALHE DA FILTRAGEM DETALHES DAS CONEXOES
B 500 1 |BOCA DE VISITA 180° INSPECAO INSPECTION SAIA / SUPORTE  SKIRT/LEGS A-240-304 DETALHES DAS CONEXOES VISOR
A 500 1 | BOCAL PARA AGITADOR TOPO DIN 28117 / PN—10 | ISOLAM. TERMICO INSULATION 80mm (POR OUTROS) CONE CONE FUNDO ASME 10% TAMPO DA BOCA DE VISITA
DIAMETROL PROJE- | LARG. |ESPES. ASME SEGAO VIl DIV. | TAMPO_ROOF __|FUNDO_BOTTOM [ 4 240 316 L |7amPo asmE 10% BOCA DE VISTTA
TEM | NOMINAL FUNGRO CA0 REFORCO OBSERVACAO CODIGO DE PROJETO  DESIGN CODE ED. 95 AD. 96 COSTADO SHELL MU0 TITLE NUMERO NUMBER UL TITLE NUMERO NUMBER
CONEXOES/NOZZLE NS B CLASSE/CLASS 150 Lbs. EXCEIQ QANDO DADOS DE PROJETO / DESIGN DATA B I ICACOES, DE MATERIAIS DESENHOS DE REFERENCIA  REFERENC DRAWINGS _




