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‘ L e yosd. -
'I”’ Questiondrio aplicado aocs c:ramistas com oficina, em atuag@c na cidade de S3o
Paulo desc'e a década de 70, para levantamento de dados, tendo em vista dissertagido
de tese a nivel de Doutoramento na Area de Artes, na Escola da Comunicagbes e Artes

(E.C.A.), da Universidad: de S3p Paulo, por Maria Silvia Barros de Held,

QUESTIONARID

I Caractarizag@o Geral . \

1. Dados Pessoais;

1.1 NOME:, . ievvreeonossosessnssersrasenssranscsasesssosasocsvresssasrssoncsncsnane
1.2 Nome arElatithtes s e nerennsbomban @i basa s ABs S0 seEA0IVA 550 s hnanic wan e
1. EndOrecos; vividias. s e ies S8 9 isi ieHas e el Anae s s s TR v R sea s R e e e e
1.8 BAVERONEE. oo oo mavsiavisssrsssvsanvsves pevssBiEsPalivun evveneesinerper ey eoes
1.4 Enderego da ofiCina:..isciscssnasncansosseairscencsecoecscarsionrracsnrsnce
T T T L T T T T vre - O R P S (S
1.5 Maturalidades v vo svves sevsvvesesse NAGCIONOLEAABUOY . v s vnvspenvanabigprens
1.6 Idsde: até 20 anos( ) dz 21 a 35( ) de 36 a 45( ) de 46 a 55( ) mais de '56()
1.7 Sexo: masculino ( ) feminino ( ) -
1.8 Nival intelectual: 12 grau(()) 29 grau( ) 32:¢rau( ) Mestr,( ) Dout,( )
1.0 Area 69 GrataeRnt. o iis it h i i R R B e e i

2. Formagdo Profissional:

2.1 Ja fez algum curso de ceramica? sim ( ) nao ( )
2,2 Em caso afirmativo:

2,2,1 modelagem ( ) Praf(a)a:.........................................:....
. shonioas g L I om0
2.2.2 tipos de argila, pastas, engobas, barbotinas ( ) Prof(a).:.eecesecses
ll!ll-lll-ull.nltcllq-tltcnlll-tillc'lt-Ulu‘--o..l.-on-.aulill'cllloolo
tdonites BErBNOROaE .. cvsesssvsrcisvissarsasorsasinssesesieas seronaes
2,2.3 pintura a fogo ( ) Prof(a)it.essssiecdteranineieniineisonneisicenanas
thenicas aprendidas:.c.secescoessoscesessteasscssnovosresscsssenressns
2.2.4 pintura a frio [ ) Prof(@).tiesrecesrrcacarconssnsncarsscocsascoocnss
LRENICHS MEPantlOan 1., oo vavaisasisnsisnnaivosstnsirnienns o snsaie s
2.2.5 ouleos Grlos g8 COrAMICAS ... seseessssenssrsovsansisansenssennasssess
B L O s ss v nnreseansinsnsserstbssencergrentsenre it enirs

técnicas;lﬂﬁ‘andidaszln-Otlo-lcaolo--.tonvt.-n'-lCt.unooll..oo;.ooauo.
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2,3 A nivel de graduajdio, fez algum curso de ceramica ? sim ( ) ndo { )

2.4 Em caso afirmativo, onde fez sua graduajdo?

a .
LB A E R R S N R R R R R N R R R N N AN E RN )
-

2.5 A niv3l de especializagdo, fez algo ralacionado & ceradmica?
a"u cmo ? lll':ll..l...ll!‘.'l...'...l.-.01....'lIU'C"'"l.l.l‘-.l...""...
Tramho dﬁsnu'DIVidozl.‘lOilt..'IOI'..OOll.(loil.ll.l‘.l‘lll.l‘.l.!.l.l..lll

3, Atividade artistica:

3;1 Como surgiu seu intaresse pEla COramiCaA Z.....ce.so-veavscsosiscansasnsanss

..l‘.l.‘.l..'ll....iol‘lll".Il.!ll.l'.ll’lltl.ll..ll..lllt.l.-‘llllﬂttillﬁili
(R NN T R R I A I o A R A BCRE NI B RN R N R R R RCR BCEE O RN R A O RU BN B BCRY R R R AU R N NN N A N
BT P i i S e P Y A e S P S R S L S e SR G
S CVEM B SR IBUTREEEE 8 OFI0INE 7 . vuvisrvvoessiorsieaerts e s eesyaeseenisssee

3.3 &’m El-l!‘giu E‘Dfi@iﬂ& ? e e de s s AR e RN AR BB TR Rt A s s RN ad a0 NP

3.4 Sua oficina esté vinculada & sua rasidéncia 7 sim () ndo ()

3.5 A oficina & sua, ou tem mais sécios 7 individual ( ) sécios ( )

3.6 No caso d® s35Cins, 880 QUANLOSI. .. ecestesnesnsensrasrorrrsosreroesocrancas

3.7 Quais as formas ds atuagdo dela ? (tipos de atividades desenvolvidas)
produgdo artistica passoal (sd o proprietdric produz) ( )
aulas ( ) -
venda de material ( ) atacado ( ) varsjo ( ]
tipos de produtos: .
pegas =m "biscoito" para pintura ( )
materiais em geral { tintas, pincdis, lixas, etc.) ( ).
queimas para terceiros ( ) _

3,8 Vocé classifica seu trabalho por tendéncia ? sim ( ) ndo ( )

3.9 Em caso afirmativo, Que tBNOBNCLAT ,...eseiserrarassancresonssonssesssssecss
S e R L S SR S e e
I.ll-lcclllll.ll..!lcl.al.t.--.lll.l!.lot-.'itl-O.lclO'Q-atlhollotl|t¢'-ntcl

3,10Sua produgdo & direcionada para:
3.10,1'formas utilitérias:,........% da produgdo total
3,10,2 formas com nrancupagées mais estéticas que utilitdrias (escultdricas)

Ceessseessth da produgdo total.

3.11&]&1 a m-:w desse direcionamanto ?.....'.a.l'n.-..tllll.l.l‘!!!l'.l.l.l!ll

Tl R N N N R N N R S N N RN

: L]
..l‘.’.l‘lllllr!.lc'olll'.ltl-ilonl!.auol-l...s ...........;qq-noconoiti
& ‘s [

Tan




3.11.1
J.11.2
3.11.3

3.11.4

J.11.5

3.11.6

3.11,7

J3.11.8

3.11.9

3.11.18

Nes sues criegoes, vece costuma fszer use de terne 7
.i; ( ).nio L)

Em case efirmative, a; fermas ses terneadas per suem:
ppr vece { ) por terceires ( )

Cestuma trshelhsr pesteriermente nas pegas, apas serem
tarneaéaa? gim (.) nae ( )

. . .
Em cesa afirmative, descreva resumicamente a sue e feites-

e Y e e R N RN RN R B R R I A T S A L A A

.......................

e T TR e R R NN NN N E NN RN EE S L T A

-
'.'..II....'...Il.ltll..u!....!l‘i'QI'DI.'.'QIII.O...IDI'

Ne cass de sues pecas mais utilitarias, sua tend&ncia,em

geral,. e fazer eue tipas ds pegaes (no sentido utilitarie-

T NN R I I B SN A RN O NI B B B B BT R N A N I N N A A N I B RCRE S N RC

Ne casa ce guas pegas mais escultericos,sae, em linhas ge-~

rais, mais figurativas ( ) mais abstratas ( )

B8 &0 4 &0 T8N PR TAAYEREITE RSP RGEFE SRR AT NP S A S S P AR S S s e EE

Sends zkstratas, quais as linhas precdeminantes- retas,( )

.

.......

......

Quente @s temanhe das pegas, existe uma tendencia seral
quante a alturs, lsrgqura e é.mpiiment- das meesmas?
sim () n3e ()

Em cese afirmetive, per fever, especifique:.cecececccseces

. 0

( E R R AN R RN R R R R R R N N R N N NN N
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3,12 Vocé tem dificuldndas em sua atividate como ceramista ? sim ( ) ndo ( )

3. 13

3.14

3.15

3,16

3.17

3.18

Em caso afirmativo, quais:

financiam :nto da produgds ( )

aquisigdo de bons mat:riais ( )

aquisig@o de conhecimentos tedricos ( )

aquisigd@o de conhacimentos praticos (-]

obtengdo de informajdo atualizada ( ) '
obtengdo de contratos comerciais ( )

midia pessoal ( )

reconh cimento psla critica ( )

. 2 g e
GUtruso-000{on|00000touca-aoculnosttquc-lao--al||u-n-c-nuoo-Olloo-ilclnuo--

Atualmente, sua parspabtiva como ceramista @:
pédsima ( )

dificil ( ) v

média ( )

boa ( )

otima ( )

Na sua opinido, o artista plastico profissional ceramista, & aguele que:
produz arte ( )

produz e mostra arta ( )

produz, mostra e vende arte ( )

produz, mostra, vende e ensina arta ( )

Dutrﬂ mmsta=.ﬂlﬂl..llilllll!lllll'lll‘liootl'llllllil.ll.ll..'l"‘.'..l.
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L]

Qual o conceite que vocé tem, no sentido plastico, de ARTE 7.,.ccevcrenraan
l"'-lltl.-l-OI.I!I"II!Oo.u-lltil-lltl..ooao'n-..-lt----I.ll.-lvaOUOIto'lI.I
Qual o conc:ito que vocd tem de ARTESANATO ?.....e.eueessscscncrvecrsancnne
....n.'o.lq.llittt.‘llnl'tnlolnaconocotrc.tvoacl-cal--oulorc-occul-noanuwol
.a-.-t0||olaocinn.l..-oo.t---.o-oaao;ao-oonio|lav¢‘|io0|o-||-'-or|--a-cu-lo

T T YT R R N N N N RN N RN RN NN

Em caso de santir diferenga (s) entre os conceitos ARTE e ARTESANATO, colo-

quz alguns pontos qha diferenciam aesses cuncaitps:....................-.-..




-
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Atividades Didaticas:

4.1 Em sua oficina, vocé costuma lecionar? sim ( ) nEo.( )
4,2 Em caso afirmativo, guantos elunos tem?
1a10( )11 a20( )21 a 0( )31 ado( )4l aso( ) mais de. 50 alunos( )
4,3 Em que periodos leciona 7
manhd ( ) tarde ( ) noite ( )
4,4 Em qua perioco(s) ha saior incidéncia de alunos 7
manha ( ) tarde ( ) noite ( ) '
4,5 Tem outro profassor ou‘auxiliar ?7sim{ ) ndo ()
4,6 Em caso positive, guantos ? |
um () cois () ‘tres ( ) mais de tres ( )
4,7 A maioria de seus alunos, pertence ao sexo: masculino ( ) fuminino ( )
4,8 A maioria de seus alunos tém grau de instrugao: '
12 grau ( ) 22 grau ( ) 32 grau ( ) Pés-Gradua#éo ()
4.9 Gue atividade profissional a maioria de seus alunos desempenha 7
4,10Em que época do ano as pessoas mais procuram sua oficina para r.ceberem
aulas? (em quz mes L”.“n.h}““.”.HH.H.H.HQ.".“.”.“".”.“
4,11Com que finalidade procuram trabalhar n:=sse campo, na maioria das vézes?

R R N Rl N N N Rl N NN

4,12Voc2 leciona modelagam ? sim ( ) n3o ( ) :

4,13Em casc positivo, ha algum plansjamento didédtico, no santido de orientagdo
ao aluno ? sim‘( ) ndo ()

4,14Em caso negativo, o aluno fica o tzmpo todo livre, para criar a forma, uti-
lizando a técnica de modelagem que melhor lhz convier ?
sim ( ) n8o () &s vézes ( ) % de vézes ( % )

4,15Vocé tem torno ? sim ( ) ndo ( )

4,16Em casg afirmativo, ssus alunos fazem uso dele ? sim ( ) ndo ( )

4,17Utiliza algum método para ensinar seus alunos tornaarem ? sim ( ) ndo ( )

4,18Seus alunos faz-m excist=s e incisdes em pegas torneadas, em ponto de "cou-
ro" 7 sim () ndo () .

4,19Egssas pegas, em ponto de "couro", ssguem desenhos dos alunos, ou sa@o padro-

nizadas, na maioria das veézes?




desenhes des slunes { ) peges pacrenizadas ( )

4.28 No caca das pegas serem-padrunizadas, de quem ® o desenhe da pega:
de terneire{( ) seu( ) dos propries alunss que éheqam a8 um aeurdu( j
se fer de outra formn,camu?...;..-.............;--.;.u::;.,;..:;;:;

4.2) Cestuma fazer exposigaes ces irabalhos des alunes? sim( ) n3el( )

4,22 tm cese ;firmativl; cem gue fresguencia faz essas expssicoes? = .
umeg vez psr ane{ ) duas vezes par-ana( ) mais de cduas vezes{ ) -

4,22.1 Ce made gersl, ende s3e realizadas essas expesigoes?

LI T S BB RE BN A BN OB N B B IO R R B BN AR BN BB R B B BN R B B OB R B RN B RN NN B B R R O ORE RN IR TN R R )

4,23 A maisria ﬁoq slunos cemercializa sues sbras? sim( ) nas( )
4,24 Em case afirmative, coma se processs essa cemercializacaza? (msieria)
em praga pﬁélica_{ )
em expesigoes sem contrats ( )
em expusiqses com l.:untrato-{ )
aténvés ce magrchands ( )

BE dﬂ .Utras fﬂ-rmaﬁ, quEiS? l....l.I.l..‘.li'.l.lllolln’.'.l.o.ln.uo

® * 8 OB 8B a0 P R ERBES SRS ER SRR e SRR E RS PSR RGP F )R R e @B PR BD S e

4.25 As pegas preduzidas per seus alunas, Na maisris ste:
I utilitgrias ( ) mais escultoricas t ) (preacupsgie mais estética que
utiliteria) (.)
4.25.1 Ne cese Cas pegzs mais escultorices, exigte alguma tendencia
predeminante ne trebalho de esus alunes ceme um tocde, em termu;
de estile? sim ( ) nae ( )

........

4,25.3 Quants ae porte das pegas, existe uma tendencia gersl guante
a altura, largura, compriments das mesmas? sim ( ) nas ( )

4,25.4 tm case afirmative, per faver, capacifiiue:.................

...‘-.“.....‘....-..-....".‘.."...............t....".'....-.‘...
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4.26 Sae ﬁacses pesseais, su cépiass ca pegas prantas ( a mainria) ?
criagoes pessesis ( ) cépias de pegas prontas ( )
4.27 A maioria ce seus alunos produz aue tipe de trabslho em bisceito,
quantes se processe cde macdelagem: |
manual ( ) melds ( ) terno ( ) malce de gessa cem calagem; feita
pels alune ( ) coiggam_em molcde de gesse ja existente ( ) pegas
terneadas psr terceires, cam dcsgnhn cace pels aluns, trabalha-
das em pente dé cours ( ) pegas terneadas & desenhadas par ter-
ceires, apenas trabalhadas pelo aluna, com & pega em penta de
_c.;rl ( } : -
4.28 Quante @ piniurg:- |
4.28.1 Executsm pinturas a frief sim ( ) nas ( )
4.2E.3 Em case afirmativ-:
As tecnicas'desenvelvicdas seguem modeles { )
8s efaitos sas dados psr experimentagac pesseal ( )
4.28.3 Executam.pintura a ngo? sim ( ) nae ( )
B 4,.28.4 tm case afirmative:
As tecnicas desenvelvidas seguem medelas ( )

§= efeites sso daces por experimentagae pesssal ( )

4.29 Algumas shseragas sue queira fazer ne aspecto didatico:

.....

C RN R BB B R RE AN RN R O N B RE B A AR B N AN AR NN NN R IR L I B R B BE R BB N N B BB B L

...............

..... . ] Fi I T T T S B S | e .
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S Atividedes Culturais: -
5.1 Voc& pertence a alguma entidad. representativa da categoria ?
sim ( ) n@s ( ) desconhice a existBncia (]
8.2 Em caso afirmati"“-.a HUeanticade PErEaNEE 7., . covvs seasiv s sseres eaese e
"'""'"”'---H----o-n.................-..-......n--...u.........'-..-..
®.3 Costuma frequentar galerias, museus,exposigoes, "vernissages" 7
atn 0w R )
&.4 Em caso afirmaiivu, com que frequéncia;
uma vez por ana ( ) duas vézes por ano ( ) uma vez por trimestre ( )
uma vez por semestre { ) uma v2z por mes ( ) ao menos uma vez por semana ( )
6.5 L8 publicajdes especializadas?
sempra ( ) sventualmonts () regularmente ( ) nunca ( )
$.6 Costuma t.r dificuldada de acesso a essas publicagBes ? sim ( ) ndo ( )
5.7 Assina ‘alguma revista especializada? sim.( ) ndo ()
.3 Em caso afirmativo, qua]: B i oo walins ot S SR S e e
§.9 0 nivel dessa (s) publicagdo (des) é (sfo ) satisfatdrio (s) ? '.
sin () ndo () |
POrQUBY, . (s ecaaninasrnsoscssscecerssasnsnaansrsensassvsvadvsotasenassnvoonas *
!
6.10Costuma participar de exposigdes ? sim ( ) nao ( ) . t
6. 11Em caso afirmativo, que tipo de exposigoes: )
coletivas ( ) no pais { ) no exterior ( ) l.
individuais ( ) mo pafsfid ng exterior ( )
6.12Vocé jA recebeu prémios em Saldes? sim ( ) ndo ( ) l..;
6.13Vocd ja foi recusado em Saldes ? sim ( ) ndo ( ) ;
6.14Como vocd vE sua axperieéncia em Saldes 7
positiva ( ) negativa ( ) indiferente () i
6.150bservagoes a respeito dos Sal0e8i.. .. esesernrerrorsrriorsoratastnsonasanse i
e R e e e L :;
G e s T O R e i cvsitssaoa0snesd®saesesessonesans tedtonsssess :
6,16Vocd j& teve oportunidade de viajar para o exterior ? sim () ndo () Ii
6.17Em caso afirmativo, foi em cardtor: profissional ( ) turistico ( ) de eatudo !'h

B

_-‘-l- = S
.'!;_;3;.5"; r




. -3-
Atividadss Comerciais: '

6, &
1 Exepcaing Quanto tempo atividade na area de Cordmica 7

Otllccoaon.ocanns
6.2 Exerce outro tipo de atividade ? sim ( )

ndo ( )

6.3 Em caso afirmative, que tipo de‘atividaue 7

LB B R B O BN BN BB B BB B B AL AR N R

."Dll.I.lO.iII....'I.‘..

A I R R I T R I R R R S S R S I S S R

6.4 Qual a sua faixa de renda (geral ) em salarios minimos:.

(salério minimo hoje: Cz28 1.641,60)

até 3 ( ) até 5 ( ) até 10 ( ) acima de 10 ( )
6.5 Do total da renda, qual a porc:ntagem auferida com a cramica?
até 10% ( ) at3 25% () até so% () atd 79% () até 100% ()
6.6 Possui alguma documentag@o 1.cal, como ar%ista plastico au ceramista ?
sim () ndo ()

6.7 Em caso afirmativo, qual ? ,......vivenicnnrneetinnnn.

LB A I IR R IR B R B B )
- -

L R I e O I I I I O A A B I BB A I B B I A

6.8

Como artista plastico, ou ceramista, vocé paga algum tributo ? sim () ndo ()
6.9

E caso afiymativo, qual seri? 1SS ( ) IR ( ) Imposto Predial da oficina ( )

Dut’“os:.l.lt..l.ll‘..;l.l..!d . sa UL B O

LECEU RN B IR B U B B R U R R B TR T B R I R I A R ]

6.10Como czramista, vocé se considera:

autdnomo ( ) profissional liberal ( ) micro-empresa ( )

nuu.osg..lI.."_Il.....ll.l L R B B B B BRI B R R R R B B BN BB S B R BB RN BN N BB

6.11Como vocé comarcializa suas obras:
em pragas putlicas ( ) =m galerias ( ) diretaments ( ) em exposigies sem con

" trato ( ) com marchands ( )
QLR RN ORRPRE B L ZACEO T, 5000 vaioos s ses00d o000 0dessesontssessssess

6.12Vocé possui algum tipo de contrato fixo para cumarcializagéo de suas obras ?
sim () ndo ( )
ﬁ.laem CESO Efimati\lﬂ, qUB tiDD dB CDﬂtI‘BtO ?-pvn-cu'-c-.oavtﬂclcnco LR B A AR I

U R B B RO B A O IR R B R I B A B U B B R R R R U R B B BT R TR B R R R R R R R B BB AN R R R R R

CRE I o B A I A R N R A A R R R RN AR B R A R R R R A R B R R B R R B I B R I R I R EE B B B B A

6,14Np caso de formas produzidas sob encomenda, elas ocupam sua produgao em que
porcentagam ? .,.........% 0o total produzido

Cerémica - Parte Constitucional e Técnica

Técnica Goral:

1.1 Sua produgBo tem gredomindncia de alguma tgcnica ? sim ( ) n3o ( )

1.2 Em Cﬂ!ﬂ nfimtiw' mal ?.-......]-l.'l.‘l‘...l...l..l‘ll..l.lll.lll';!‘..l

'......'..'."'l“.l."l'lllllll.....'.l.‘.l..'."."llII.'.....O'.D'Cl‘.‘l.

1.3 Observando seus trabalhos em conjunto, vocé produz:

S = L




2,

Mais pbras . ‘ -
aprauantaﬂaa em terracaota natural, com ou sem engobe ( )
**veev.ea % da produgio

Mais obras vitrificadas ( )

.llUIIlioliu% da ﬂrﬂdugﬂﬂ
Mais obras pintadas a frio ( )

o-ooa---n.% da mdu 50
Argila: _ ;

2.1 Que tipg de argila costuma usar mais:

preta ( ) branca () virmelha ( ] outra:
2,2 Qual a procecéncia;

2 P TR AT PSR RN

adquire os componentes e prepara ( )

adquire pronta, j& marombada ( )

tem maromba ( )

ndo tem maromba ( )

2.3 No caso de adquirir argila- ja marombada, de onde 8dQUIire 7.......e.eeeeees

L R O T I R I B B S R S I B R B S B R A SR R R RN S
.

2.4 No caso d3 preparar a argila, onde adquir: o barro em estado bruto?.........

LI AT B A IR R O DO BT B R B RCEE BRI BN LA R U SC R B RE R O I BN R A B R NI B A R B R B R A R R B B A B R R ]

2.5 Qual (fis) componuntes que voc? costuma acrescer & argila, antes de maromba-
la, caso costums fAZer 553 OPSTaGED Zuyserserercrrreresreoens

L IR I I A I

LR BN AR B R R B A O B IR B IR R RN R IR TR B R R B I A BN B R LB BT U B T B DR O B N DR IR TR B I

2,5 Qual a técnica mais utilizada por voc§ quando trabalha a argila:
madalagém manual ( ) ‘
molde de gesso ( ) (Jja prantoj colﬁgem () calque ( )
molde de gesso feito por vocd ( ) colagem ( ) calqus ( )
2.6 No caso do uso do torno, as pezas, na maioria das vézes, s@o faitas:
de proprio punho ( )
desenho seu, execuglo do tornsiro ( ) )
idzm, porém modificado posteriormente por vocé ()
OULT'O MOUDS, . srcanrosrossorersocoarernsrssorcasersasassracrsansrnsnasensas
2.7 No caso do uso da prensa, ela (s) & (sdo):
manual(&is)..,.hidrdulica (s)....
Parte Térmica:
3.1 Tem mufla (s8)? sim ( ) ndo ( )
3.2 Em caso afirmativo, Quantas 7....ccccrceccnsnrniorciriienanisrieriiiiiaieans
3.3 Especifique o tipo e as medidas: :
S BEr e ) B . o . oo« coocnrorrortorseaiossnrirorotacassioessssestssne
R P P P PR

& lma ( ) m'didas;..‘||-.----00-001l.o-oq-la-ﬂccolnc.l-llatslllll!ollldlllﬁ
a o].ao ( ) medidas

LR N R N N N N N N N RN R




TP TNy e .

—

nt:ntro tino:...............madidas' S

3-4 &‘al 5 ti ll..l!..'l’ll...'l.'.-‘I'..‘...'.;......".'..
nq.da fornu Que mais utilizg para a Queima de terracota ?

LALEE B B
v
DOII..l'l!obn-a.............

PO ce forno que mais utiliza para a queima de tintas vitrificaveis?

LA B U B B B B B R B B RN BN

LR
Itl.OIill.llli..tucno-.-lltl
" =ans

L I I O A I I B RO B A AR SR A I )
*

305 QUE ¥ Lo
1 a temperatura média Que costuma usar para a quzima de tintas vitrificd-:
veis 7 '

LA B B N NN ]
AL AL SCIE LSO R R R i G e it S e S S e DI pCpge

3.7 Qual a temperatura mécia que costuma usar para a Qu.ima de terracota 7..

3.8 No caso das tintas vitrificaveis, voc€ mesmo compdz os esmaltes ?
aim () ndo ()
3.9 Em caso afirmativo, onde adquire a matéria prima ?

direto das fabricas ( ) revendecores ( )

3.10Em relaz@o & utilizagdo dos éxidos, bidxidos, carbonatos e similares, dentro

-

de sua produgdo, voc€ costuma usad-los com que intensidade ?

até 25% da produgdo ( ) 50% da produgdo ( ) 79% da produgdo 100% da prod. ( )
4,Parte Est3tica: |

4,1 Na maioria das vézes, vocé se preocupa mais com a forma, ou com a fungdo?
forma ( ) fungdo ( ) ambos, em equilibrio ( )

412 anua ?iOIIOI-l‘arlI.lviuanallpnolqlcolnll: LI A U B O B LU R B B I BT () L]

L B B B R I B I B B I B R R IR R R R B BT B R IR B R BB R A B TR R B R B T B R R B A B R R A A )

LI A B A O R B O B B A O B R R O B A I e I BRI R A B O IR B A A B R BN A R B R A I R R B R A R R B I

4,3 Na criajdo, vocé se preocupa mais com a forma de sua obra ( ), ou v8 a forma

produzida como suporte para a pintura, dando mais 2nfase para este aspacto?

( )., ou ainca considera ambas com o mesmo valor, observando seu interrelacig

namento & grav ce8 coeréncia para um produto final® mais satisfatorio? ( )

"“-""Ubsm‘v&;anarumito:l..llllD..llll'll L B LI BB B B A LI R B I " LN DU RLEE A N B

IR S R R S R S B B S B B BB TR B A RN N BRI B B U A R B BT B R R B R B R B B R R B R R BT R I B R A A BN BN BB B B RE R RN Y N

4.4 Vpcé se sente profissionalmente influenciado por elguém, direta ou indireta-
manta 2 sim ( ) nao ( )

a.sEmcaso arimﬂtiw’ qqm ?i'lllﬂilltlIl..l.‘lIl LI drdas s LA LR LI LA N R

4'6 %r_qua?"..l'll.“'l.llll’

L B R A B B B R B B A I B R R B B R LR B RN BN BB B B B B BB B B

4,7 No sentido andlogo, seu trabalho se assemelha ao de alguém? sim ( ) ndo ( )

4.8 E’ﬂ c“o afimtiW' quam ?ql].l"l.q.lt,.l.._ﬂ.. LR U R B SR B BT B L N D B R R B R A L N BA A
4-9 E'n qu, mmtns?lI.‘II..'.....U.O’III.'.llllll'l0'!"'!“.‘0"0""""‘!'!"'

Dbservagdes gerais Que gueira fazer a respeito deste Questiondriol.....ss.eeveees

I.lll'...‘.l‘.‘l-'..I'.'."‘..l.-.."llll.t...."....I0..I..l'..ll..'.l.t.ll..."

TR R R T N N N N N RN NN RN N
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CARACTERTIZACAD GERAL:

- e tE e e e tme

1.DADOS PESSOAIS

- EEE em YEE smm R L me fEE spm BN g B g TR sem TEE s gm PR jmm TP iem B e PSR am AR e s
J

! S8o Paulo ! 36,36
NACIONAL I~ ! ——— e b ——
DADE ! Interior SP ! 24,25

L] — R —— | O ————

! Outros Estados ! 39,39

! até 20 anos ! 25,76

1 i e = — p— |

FAIXA ' 21 a 35 anos ! 28,79
1 — P — — —
ETARIA ! 36 a 45 anos ! 30,30

(R o — 0 e

' 46 a S5 anos ! 10,460

] e — e — — l _____________

! mais de S6 anos ! 4,55

' Feminino ! TT 227

SEXO : = s = e

! Masculino Y 22,73

' 1.6rau ! 12,12

] L

NIVEL 1 2.6rau ; 37,88
1 ' ph
INTELECTUAL! 3.06rau 1 40.91

1 s 1 S

! Mestrado ! 9,09

1 o l ———

! Doutoramento ! 0,00

AREA DE ! Especifica ! 16,67
GRADUACAO ! - ! "
! Dutros . 83,33

ECA

Resul tados obtidos com o question&rio aplicado aos ceramistas em
atuacd3o na cidade de S30 FPaulo, para levantamento de dados tendo em vista
dissertacd3o de tese a nivel de doutoramento na &rea de artes, na Escola de
ComunicacfBes e Artes da Universidade de S8o Paulo, por MARIA SILVIA BARROS
DE HELD.

- USP



'da pesquisa, 89,407 j& participaram de algum

ades mais requeridas:

... '
MODAL IDADE (L) £

- - '

! tipos de ! Pintura ! Pintura ! Outros !
‘argila,pas-! ’ ! ;
'ta,engobe, ' a fogo ! a frio ‘! !
!barbotina ! 1 ! L

——— e 1 t ! !
65,61 ' 72,88 ! 69,49 ' 38,98 ! 84,24 !
' ' ' ' '

-A nivel de:

-graduagdo. fez curso de ceramica: 25,7&%
«especializacd3o, algo relacionado & ceramica: 5B,82%




3.'ATIVIDADE ARTISTICA

OFICINAS (%)

3

%

. ! na residencia ' 446,97

! LOCAL b ——_—— Ve !
! ! outro local V25,75 !
5 - - et
! ! Individual 1. 55,09 -
! REGIME ¥ S e e e e e !
! ! Sociedade ! 6,06 * !
' - ————————————— SEe '
d ! Produc@o artistica pessoal ! !
'ATIVIDA-! (s6 o proprietario produz) Y 591,396 ]
'DES L S - —t
! ! Aulas ! 34,30 !
'DESENVDL ! - e s L
'VIDAS ! Venda material ! varejo i 57,14 1
1 1 1 — b e e e e 1
1 & 31,82%Z ! atacado } 42,86 t
] — ]
2 'pecas em "biscoito" ! k
'TIFO 'para pintureae . 18,18 !
'MATERIAL ! ~ - — '
'COMER- !materiais em geral (tintas, ! !
!CIALIZA-'pincéis,lixas,etc..) ! 9,09 !
'DD } — s sl e e :
! !queimas para terceiros ! 21521 !
] —— e e e e S S S S o S o S I
'A PRODUCAO TO- ' Utilitarias d 47, &6 !
'TAL. QUANTO A b —— X ==
'FORMA ! + Estética que uti- ! .
3 'litaria(escultérica)l ! &6,30 !
] 1
1 ! Forma torneada pelo ! Y
! Usam o ' artista k 75,00 !
] 1 — e 1
! TORNO ! Forma torneada por ‘! }
: ! terceiros ! 25,00 !
' 42,42 A ! i O -
1 ! Trabalham nas pegas ! !
i ! torneadas 4 45,45 !
{ [ - — |
# 0Os artistas que trabalham em regime de socied

sdcio.

.Tipos de pegas utilitérias produzida:

-Vasos,

Fratos,

Bi jouterias, Fruteira,

Travessas,

Cinzeiro,

FPotes,

¥{cara,

etc.

Copos,

ade, tem apenas um

Cachepbts,

Abajur,

w



’ -Pecas com tendéncias mais escultédrias que wut;l.tdrias:

TENDENCIAS MAIS ESCULTORICAS (%) ;

———

.

!

' !

| ! Figuras Humanas ! B2,76 !

! FIGURATI- !-———— - =l —t

! VAS ! Animais ! 17,24 .

! e ———————————— !

! (43,94) ! Dutros ' 0,00 s

1 o e e e e e o e e t

! ! Linhas Retas ! 4,35 !

! ABSTRATAS ! e e e !

! ! Linhas Curvas ! 174,39 !

!' (34,89 ! —— - ettt Ll !

. ! Linhas Mistas ! 76,26 }

i = e ot ot o e S i i, Y e et e Gt i e ]

! Tendencia geral,quanto a altura ! !

! largura e comprimentc das pecas ! 24,24 X

1 —_ —_t

.Dificuldades como ceramista..... ve-ab3.64 UL

' - - - - ———
! MOTIVOS DA DIF ICULDADE %) !
e St ettt s e e e s e e e S S s e i it S S e s it S, s e ]
! Financiamento da produgdo 1 21.4% d
e ————————— —_ S |
! Aguisi¢d3o de materiais ! 40,47 !
] — B e S —— | T S S S Y S 1
! Aguisigcao de conhecimentos tedricos ! 38.09 !
1 e, s s, e e i i i i o i s 1 —t 1
! Aguisigdo de conhecimentos priticas ' 40,47 )
L] == e S . ]
! Obtencd8oc de informag8o atualizada ! 42,846 !
3 PP — 'I
! Obten¢d8c de contratos comerciais ' 40,47 !
] — i i =, | ek ]
! Midia pessoal ! 16,66 !
i T — !
! Dutras 11,90 !
] — i e PEEEMISRIEN |
! —— 1
A PERSPECTIVAS COMO CERAMISTA « 7)) -
] -—— 1
: Péssima 1 0,00 !
1 | i ]
g Ruim 2 9,09 !
! : == £
: Média d 28,79 ]
1 ! 1
b Boa 4 40,90 \
1 | -1
' Ntima ' 6,06 1
! : = ——!
$ N3o responderam ! 15,16 !
[ ]




dbs ceramista) (1)

7,57

7,57

34,85

31,82

3,03

e sem e s ot e e e v e e

15,16

fem e e e s iR cam e e SR e s




‘4. ATIVIDADES DIDATICAS

.Costuma lecionar na oficina........

22,53

A

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS DA OFICINA

mais de tres

:

y

!

' ''1 a 10 y 54,55

' : e e e e e e
! !11 a 20 4 18,18

! NUMERD : == = = -

¢ ' 21 a 30 ! 18,18

! DE e e e ——=
: ! 31 a 40 . 0, 00

! ALUNOS - == A ===

. ! 41 a 50 ' 0, Q0

4 e —_——
! ! mais de 50 . 2.09

] — —

{PER10DO ! manh3 ! 13,64

] I A o —

'EM QUE ! tarde } I 27

L} B i e ——— o ——
'LECIONA !' noite - ?,09

| BTy —— — s Sl o e g i i s B A St b e
'PER{ODO ! manh& : 18,18

'MAIOR . ——————— e
‘INCIDENCIA ! tarde ! T2,73

' ALUNOS == e SR e S E S S e e
- ! noite ! 2,09

1 e e s e e, P——— e e
! ALUNOS ! Sexo feminino : 20,91

1 i - s i L i
) ! Bexo masculino ! 2,09

(] e e . P P e e e el . i e e e B . e e e e e e e et e e
! GRAU ! Primeiro grau $ 18,18

I DE t— —
! INSTRUCAD ! Segundo Brau ! 36,36

! DOS i~ =
' ALUNOS ' Terceiro Grau 3 40,91

1 | B e e e e i s e s e i
! ! Pdés—graduacdo 1 4,55

] —— —_— S — —
! EPOCA 'Primeiro trimestre! 18,18

' DO e 5 - e
! AND QUE 'Segundo trimestre ! 36,36

! A ESCOLA - K e e e
! MAIS PROCU-!Terceiro trimestre! 27,27

! RADA - S —— —~ —r
i ‘Ruarto trimestre ! 4,55

1 1— s i -

: 'N8o responderam : 13,64

1 =
! ' Um 3 75,00

! TéM OUTRO ! ' i

! PROFESSOR ! Dois . 0,00

' AUXILIAR : — o e
! !' Tres ' 0,00

' (18,18) ! e e e e
' 1

s

&



dos alunos:

ora, Estudante, Psicologo, Pedagogo, e

finalidade opta pelo campo da Ceramica:

. by, Profissionalizacdo, Desenvolvimento criatividade,
o técnico e artistico, Terapia, e outros.




CARACTER{STICAS ESCOLA/CURSO/TECNICA (%) !

LECIONA

NOS

1
!
! Escultéricas
(|
!

+ Escultéricas

1

'

i 'Tém planejamento ! 78,95 -
! MODELAGEM ‘'didAtico g !
§ (B4, 36) e T = = el
! 'N3o tém Planeja-— ! 21,05 = -
! !mento didatico ! !
! ]
. !0s alunos fazem ! !
! POSSUI luso . 53,33 J
! TORNOD = —— ——l = =
: 'Utiliza metodo p/ ! !
) !ensinar os alunos ! 53,33 !
¥ !tornearem ! I
X b= - ol e !
! 'trabalham na pega ! !
: (68, 18) 'torneada ponto ! 73,33 )
b !"couro" . !
' ' ' ———t
J 'pegas s3o desenha-—! !
t !das pelo aluno ! L&, 66 4
1 t L] pe .__I
. !pecas sdo padro — ! )
i 'nizadas ! 20,00 L
! EXPBE TRA~ !'Uma vez por anao t 23,33 !
S BANHUS DAS L——————— el e e !
!' ALUNOS !Duas vez por anc ! b, 67 :
] | AP | A e R S e e o S S i
! (6B,18) ‘mais de duas vezes' 0,00 !
] ! === = = srermrae s 1
' !no atelier : 77,78 }
1 | e . 1 S — ]
L !outro lugar ! 22,22 #x J
3 e gt —1
! ALUNDS RBUE ! Praga pablica ! 25, 00 L
! COMERCIA- ! el — e}
! LIZAM AS ! Exposic8o0 s/contr! 25,00 !
! PECAS = =il i = —id
: ! Exposigédo c/contr! 0, 00 -
P (36,38) 1 L = !
y ! Atraves marchands' 0,00 !
] | p— T —_1
' ' Dutra forma 1 S50, 00 -
1 —
! AS PELAS Utilitarias ' 45,45 !
' PRODUZIDAS : ===l
' PELOS ALU- y 31,82 k
' !

' '

£




<0

—— —_— - 1

PECAS ' em estilo, tendlncia : !
‘predominante no trabalho! 28,57 !
‘como um todo y
ESCULTORICAS! ==
! em porte,tendéncia
'quanto altura,largura
!comprimento
AS PECAS ! Criag8o pessoal ! 81,82
PRODUZIDAS ! = !
! Copia de pegas ! 18,18
—— —_—— et . S . S . e i e e . e e B S . S e S e ]
PROCESSO DE! Manual . 81,82 !
MODELAGEM !——— = = —= —
UTILIZADOS ' Molde } 13,64 1
PELDO ALUND '-—- il e e e !
' Torno 1 22,73

i b

Molde de gesso !
com col agem, feito! 0,00
pelo aluno ’

Pecas torneadas !
por terceiro,com !
desenho dado pelo! ?.09
aluno, trabalhada !
ponto "coura" !

Colagem em molde !
de gesso, jA4 exis-! 9. 09
tente '

Pegas torneadas !
e desenhada por A
terceiro e traba-! 13, 64
lha pelo aluno 1
ponto "couro" !

PR pam P EE Lme v sem R sam R L em R e e smm P eam TR e

Técnica desenval -!
vida seguem mode-—! 20,00
lo !

PINTURA A
FRID

] — =

(22,73) t
Efeitos dados por!
experimentacdo ! BO, 00
pessoal !

P e i aem te s s

Técnica desenvol~!
vida seguem mode-—! 31,25
lo !

PINTURA A !
(]
E

(72,73 ! -
]
]
1

FOGO

:
:
'
1
:
!
:
!
:
:
!
!
:
-
>
:
:
!
3
:
-
:
:
S
:
:
-
:
:
3
!
:
:
!
g
-
s
:
5
!
!
-
£
:
1
1
)
1

Efeitos dados por!
experimentacdo . 68,75

pessoal L

# A escola gue n8o tem planejamento didé&tico de modelagem deixam seus
alunos livres para criar as formas:

~5im > 75,00%







. ATIVIDADES CULTURAIS

L

-Pertence i
m & entidades representativas da categoria> 39,39 %

-APAC -
-ABC -
-APPP —
-ARCA —

Associac3o Paulista de Art e Ceramica

Associac8o Brasileira de Ceramica

Associ aclo Paulista de Pintura em porcel ana

(Uberaba)

.ﬁssuc%acan Cer&mica do Rioc Grande do SUL
-Associac8o Cer&mica do Rio de Janeiro

-Associac8o dos ArtesfBies e artistas Plasticos da

regi do

de Atibaia.

1

' ATIVIDADES CULTURAIS L)

| o R ——— = e e
* VISITA GA- ! Uma vez por ano : 8,51

! LERIAS/MU- ! - e S e e o o e
: SEUS/EXPO- ! Duas vezes por ano ! 10,64

! SICAES e L e

: ! Uma vez por semestre ! 19,16

' (71,21) b= e - el e s e e
¥ ! Uma vez por trimestre ! 23,40

1 b o o o e e e e e s e e s | EE it Y o e S e B S ey
x ! Uma wvez por mes A 27,65

] ] — — e | B S p—
¥ ! Uma vez por semana ' 10,64

1 — P ot sy o e - e S i A e o s o e o i it
: ! Sempre ! 34.8B4

' Le e b e
! PUBLICACHES! Eventualmente ! 18,18
eSO e e ———— e
! ZADAS ! Regul armente : 21,22

] T s S o g e g o e e s e e, i, S i i S S e e S T iy i i v s . Y S i i s A
! ! Nunca ] 25,76

1 — s 1 a—
! DIFICULDADE ACESSD A& PUBLICACHES ! 43,94

1 o e - —

! ASSINA ALGUMA REVISTA ESPECIALIZADA ! 25,76

e —_— —_——

! ! Revista ABC

'REVISTAS i e e e e e e e e L et
: ! Ceramic Montly

'ESPECIALIZA-!— —_— _—
! ! Ceramic Review

!DAS + LIDAS ! ——— ——
: ! Artes Plasticas

f —— ——
'!0 NIVEL DAS PUBLICACBES SAO SATISFA— !

'TARIAS . 30,30

] —— —
'PARTICIPA DE EXPOSILCHBES ! 50,00

11



r =

[}
i
Em carater de i
estudo 1

— 1
! 'COLETIVA ! No pai e :
'TIPO DE t. e e A i
! ! (40,91) ! No exterior ! 4,54 t
TEXPOSICAD ! ;
' 'INDIVIDU-!' No pais ' 16,66 1
. ‘AL t— Jr= '
! ! (18,18) ' No exterior A 4,54 L
: T ——— - ST |
'JA RECEREU PREMIOS EM SALAES ' 19,70 '
: —
'JA FOI RECUSADO EM SALBES ' 12,12 :
) —_ 1
: ' Pasitiva ! 63,64 -
'COMD V& A EXPERIENCIA '—— o !
\PESSOAL EM SALBES ' Negativa ' 3,03 :
1 | !__ ________
: t Indiferente ! 18,18 E
' 1 = | R 1
% ' Sem resposta ! 15,15 E
' .
. '\ Em carater profis— ! E
1JA VIAJOU PARA ! sional ' 24,14 ;
'0 EXTERIOR ! o SR | e ;
{\ Em carater turisti-! ;

(43,94) ! cao 55,17 :

! '

; !

-
!
2
-
A
2




. ATIVI DAHES__Q_QQEB_Q_; 18

——— —
—— ———
———— — s .

EXERCE OUTRA ATIVIDADE

- '[ 1 —————————————— ]
'EXERCE ATIVIDADE|———______2N°S PO33,33 !
'NA NIRRT S S e e !
' & a :

'AREA DE CERAMICA! Ao 24,24 !
s N -
' S, ! i
: E 16 a 20 anos ' 1,51 '
- iy D e 1 S 1
; ! mais de 20 anos ! 1,51 !
- |

; - e - e e !
: ! n8o responderam ' 28,80 :
:

0=

]

. ' Até 3 sal.minimo ! 12,12
'FAIXA DE RENDA ' :

' (BERAL) EM .
!SALARIOS MINIMOS!' -

Até S sal..minimo 1 i0.61

! Até 10 sal.minimo ! 7,57

Acima 10 sal.minimo! 31,82 !

paw sum (W g 04

! nd3o responderam ' 37.88 !
_____________________________________ ]
1 ! Até 10 4L ' 13,64 !
‘DO TOTAL DA REN-'!'—————— e — —— t—— - -1
'DA PORCENTABEM ! Até 25 % : 2,09 1
'AUFERIDACOM A '—mm———————— P !
'CERAMICA ' Até 50 % i 2,09 !
1 1 | o S sl ]
1 ! ATE 75 % ! 3,03 !
’ 1 i e !
i ' ATE 100 % ! 12,12 !
: B b e 4
. ! ndo responderam ' 53,03 !
1 e e St S s e e e S B G S S S e B 2 S e S S St o 1
'POSSUI ALBUMA ! Sim b 24,24 :
! DOCUMENTAEAD ! =t = Lt e el i :
'LEGAL, COMD AR— ! Nao ' 44,97
'TISTA FLASTICO ! e b =
'0OU CERAMISTA ! n3o responderam L. 2R

' ! Licenciatura FPlena em Educ.Artistica

1

1

- E I
' DOCUMENTAGCAO! = :
]

1

1

)

]

1

! t Inscricd3o no SUTACO
LEGAL

i
! Carteira de Artesao
[ ]
1

Certificado Curso Técnico do SENAI

0l



§ -

. /PAGAM ALGUM e e e :
'TRIBUTO COMO i S N ' 45,45 '
'ARTISTA PLASTICO IR @ ——— e e e 1
10U CERAMISTA Vi o t 54,54 '
i ' S ) —— — \
. ! IPTY
' (16,66) o ' 45,45 |
' ' Db e T T x
; .-putrié ' 9,09 !
e e i e v e —
: ! AutBdnom - '
'COMO CERAMISTA ' —m——o__ . um— G e !
'vOoce SsE e il i :

3 m -
' CONSIDERA e il o ]
] A e .
. a Outros 1 7,57 1
5 e L et . 1
i ________ ! N3o responderam ' 36,37 '
T e ————————— e 1
X ! Pragas Pablicas . &,06 !
! LDOCAL DE e o L -
! COMERCIALI-! Galerias t 18,18 :
' ZACAD DAS '————ee =1 '
! OBRAS ! Diretamente no atelier ! 39,39 !
' - —_— —_—— —1
' ! ExposigfBes sem contrato! 6,086 !
' ' e '
. ! Caom marchands ’ &, 06 !
i Veoonoo——— 4 mwe— - — — | fr— S .
s ! Qutra Forma K 4,55 !
] ] s o S |
! POSSUI ALGUM CONTRATO FIXO FARA CO- ! i
! MERCIALIZACAD DE SUAS OBRAS ! a, 00 :
: —— —————— '
! AS PECAS PRODUZIDAS SOB ENCOMENDA, 1
' EM RELACAO A PRODUCAO ' 39,74 !
' s :

* As putras atividades executadas além,

.professor, professor particular,

edi tor,

de ceramista:

decorador,

arguiteto,

professor de pintura a éleo, tela, tecido, joalheria,artezanato,

proprietaria de olaria.

14



PARTE CONSTITUCIONAL E TECNICA
1.TECNICA GERAL

TECNICAS = t—e——— e L O S T ,

UTILIZADAS !'———— —_ — B e e !
! Torno e Model agem

Colagem de Moldes em gesso com barbo-
tinas

Esmal tagao

Forno em alta temperaturarsbaixa temp.

Mais obras em terracota!

:
.
X
!
-
k
:
:
-
A
.
:
-
.
!
.
-
!
!
. . .
' A PRODULCAD ! natural, com ou sem s 12,12 -
tEM ! engobe ! g
! CONJUNTO = R e e S == e
! APRESENTA ! Mais obras vitrificada ! 3,74 !
1 ] e e i s . B S S P e e e e B s | D S S A S P 1
! ! Mais obras pintadas a ! !
! ! frio t 16,66 '
! e - e !
! ! N&8o responderam : 27.286 !
1 — —— —_— —_———— e e e e e e e e e e e e e e e e 2 !
L ! Preta : 4,55 !
! PREFERENCIA! == A e e o !
! PELA ! Branca 5 46,97 !
! COR DA . b o =i
! ARGILA ! Vermelha ! 42,42 !
1 1 s e i i e s e e i e i 1
! ! Outra ! 6,06 :
1 e S g e e S e e e e e e e A S A S S S S S S S S I
J ! Adguire componentes e ! !
! PROCEDENCIA! prepara ! 13,464 !
' DA e b i e i e R et e -
! ARGILA ! Adguire pranta, j& . :
: ! marombada 2 57,09 !
1 1 e e S 1
! ! Tem maromba - 1,52 !
] | e — — — | (proe el S S S e o P 1
! ! N8o tem maromba k = £
(] —_ —_— — =il
! ! Modelagem manual ! 72,73 !
! TECNICA - = e T !
! MAIS UTILI-! Molde de 'Col agem ! 12,07 !
! ZADA PARA ! gesso ! — e !
! TRABALHAR ! (j& pronta) !Cal que ! 1,72 !
! A ARGILA - : ;
! ! Molde de !Colagem ! 15,15 4
- ! Gesso (cria— ! I :
g ! ¢do pessoal ) !Calque : 1,52 !
i 1

! Serpentina i

! Placas e Moldes/placa constr.manual !
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J . el 16
x ! Pecas executadas pelo ! !
' USO ¥ Spri i !

Proprio ceramista 19,70 !
! ! — { —
' DO ! Desenho do ceramista, ! :
! ! execugdo do torneiro . 12,12 :
! TORND s ! -
! ! Tdem,modificado depois ! 5
: ! pelo ceramista : 12,12 !
! I ______________ ] —————
. ! Dutro modo ) Q, 00 -
3 ¥ = = s S s :
‘ ! N8o responderam k 56,06 :
|. = ]
. ! Manual ! 2,09 '
! uso b A ) :
I DE ! Hidrdulica ! &, 06 X
! PRENSA 3 - o !
: ' N3o responderam L 84,85 !
1 — — i

-.LOCAL DE ARUISICAD DA ARGILA MARDOMBADA:
escola, S53c Caetano, Sonia, Olaria,

Al vorada(RS), Ceramica Pompeia.

FPascoal «Fatria, ceramicas,
Salus, lLuzitania, Limeira, Itaborai,

-LOCAL DE ARUISICAO DE BARRO EM ESTADO BRUTO:

Mogi das Cruzes, Suzano,
S30 Sim3c. Teresdpolis, Rio Grande do Sul.

.0=s componentes gue costuma acrescer a argila,

antes de marombada:
6xidos, talco, caulim, bentonita,

quartzo, silfcio, manganés.




3.PARTE TERMICA

'
! POSSUI MUFLA : 45,45
! S it i
: ! Uma - 48,28
' NUMERO z i g —_—
' DE MUFLA ! Duas . 2507
' 1 —1 —
A ! Tres . 10,34
! ! - e
! ! Buatro ou mais A 13,79
1 i | e e i e e e s e e
' ! Elétrica ! 76,66 *
' TIPO ! et =k
!' MAIS ! A gés ! 26,66 %
! UTILIZADD ! =1
t ' & lenha ! 3,33 %xxx
! 1 R ! =
: ' A Gleo ! 0,00
] 1 — e — =
: ! Qutros ! 0,00
1 —_—— —_ —— ———
! ' Elétrica - 43,10
! TIPD - !
! MAIS ! A gés : 10,34
! UTILIZADD ! !
! PARA QUEI- ! A lenha ! 0,00
! MA DE TIN- ! = ———1 -
! TAS VITRI- ! A Gleo . Q,00
! FICAVEIS y Vmms
: ! Outros ! Q, 00
L} —_— 1
! TEMPERATURA! 750 a 980 C ] 43,10
! MEDIA PARA ! }
! QUEIMA ' 981 a 1300 C ! 9,17
! TERRACOTA ! —1
. ! N3o responderam - 91,73
1 e st
! TEMPERATURA! 750 a 980 C ! 25,86
! MEDIA PARA ! -1 - S
! QUEIMA TIN-! 981 a 1300 C ! 46,55
! TAS VITRI- !-— I—=—
! FICAVEIS ! N&o responderam . 27,59
i
! CERAMISTAS QUE COMPAEM DS ESMALTES ! 37,93
1 —
!LOCAL DE ! Direto das fébricas ! 27,27
'ARUISICAD I !
'MATERIA PRI-! !
MA ! Revendedores ! 72,73
i
'NXID0OS,BINXIDOS, CARBO—- ! Até 25 % - 19,70
!NATOS E SIMILARES SAD : !
'USADOS EM RELACAD A PRO-! Até S50 % : i8, 18
'DUCAD TOTAL,NAS PROPOR —! L
'CAES ' 75 a 100 Z ! 3,03
' J !

! N&3o respon—!

! deram : 59,09

1
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. # Medidas das muflas elétricas: &

. 0260260, S0:S0x40, 20%3I0x30, 40:x50%50
100x80x80, A45x45x40, Q0x50x 60, &0x60x45, 40x40x%40Q, etc ‘ o =

#* Medidas das muflas a gas: 70x70x%100, 90x90 :
70x110%130. * NP0x 150, SO0xS0xs60, 100%70%60,

#*%Medidas das muflas a lenha: 100x80.

4.FPARTE ESTETICA

GUEM :

e e e e 1
! PREOCUPACAO! A Pintura ) 4,55 '
t DO 1 B P P SRS 1
! CERAMISTA ! A modelagem ! 12,70 !
! + VOLTADA ' oo e e 1
! PARA ! Ambas em equilibrio ! 36,36 !
4 : — st e !
' ! N8o responderam ! 39,39 1
1 ———— !
! NAR MODELA- ! A forma ! 27,27 !
! GEM, A et R e e e e !
! ATENCAO £ —-!' A funcdo ) 4,55 !
! MAIS VOLTA-! e !
! DA ! Ambos em equilibrio ! 32,39 1
] e e i o et i e i i i . e e e i i i S I S G 1
! ! N3o responderam 1 28.79 !
1 — ——— ——— — — — p—— |
! CONSIDERA PROFISSIONALMENTE INFLUEN-! !
! CIADD POR ALGUEM DIRETA OU INDIRETA/! 18,18 = :
1 - 1
! CONSIDERA PROFISSIONALMENTE RQUE O t !
! SEU TRABALHO ASSEMELHA-SE AD DE AL- ! 4,55 *¥x !
1 ]
' '

# Acha—-se influenciado pelo professor, arquitetura contemporénea, varios
artistas, Rodin.

## 0 trabalho assemelha-se ao de Grimberg, na forma e textura.
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Ha 48 anos fabricando maquinas
e equipamentos para Industria
Ceramica de refratarios e
mineracao.
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Cabines de esmaltacao
Esmaltadeiras
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Galgas de moagern

Moinhos de bolas

* Misturadores

* Prensas a friccdo

Moinhos de bolas 32.500 litros. * Prensas manuais

* Tanques

* Vilvulas

Atomizador 8.200 I/h H,0. Moinho 210 (para moagem a seco).
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DITORIAL

O que fazemos pela cerdmica

Prodmo do homem e testemunha permanente de toda sua
trajetoria — das florestas, tribos e primeiros agrupamentos urbanos as
modernas macropoles atuais — a ceramica tem representado, em si,
papel singelo, e cumprido fun¢des notaveis em todos os sentidos.

As mostras de ceramica antiga e as descobertas de utensilios do
passado mais distante, entre outras, sdo exuberantes demonstracoes da
enorme satisfacdo que ela tem oferecido ao homem, e do permanente
servico prestado. Por isso, o homem abre mao de seu concurso cada
vez menos. Ao invés de outras configura¢des do passado, a ceramica
vai ganhando sempre mais aplicagdes, sempre novas fungdes.

A Associacdo Brasileira de Ceramica tem procurado, por todas as
formas possiveis, mais e mais, levar essa consciéncia quanto ao papel
da ceramica a toda a sociedade, pelo grande numero de atividades que
desenvolve ou patrocina. Espera assim a supera¢io dos contra-sensos, 0
estimulo a emergéncia de mais e mais aplica¢des novas da ceramica, e
que ganhe justa dimensdo académica a que tem direito mas ndo
mereceu ainda em nosso Pais.

A Diretoria da ABC faz questdo de levar algumas dessas atividades
ao conhecimento do publico. Afora as atividades normais de outras
comissoes inlernas que cuidam, por exemplo, de padronizagdo de
normas técnicas ou de ceramica avangada, aqui estdo algumas
atividades recentes da ABC:
¢ Criagdo da Mostra Permanente de Ceramica Artesanal Paulista,
inaugurada dia 17 de setembro na Praga Alexandre Gusmao (SP),
funcionando aos sabados.

* Cria¢do da Comissdo de Ceramica Branca. Coordenagdo: Eng?
Ruben S. Sinato.

* Preparativos para a realizacdo do 33° Congresso Brasileiro de
Ceramica, em Serra Negra (SP).

* Estudos com a Anfacer e Alcdntara Machado para participar da
UD-Construgdo de 1989.

* Participag¢do na preparagdo de mao-de-obra artesanal na llha de
Fernando de Noronha, a cargo dos conselheiros Nilziette de Mello
Rodrigues e J.R. Santa Rosa.

* Coordenacdo, pela Comissdo de Arte, de exposi¢cdo em dezembro, em
Jundiai, na semana de comemorac¢io do aniversario da cidade.

¢ Organizagdo do Saldao Nacional de Artes Ceramicas, em Sao Caetano
do Sul, em novembro.

Além disso, salientamos que a Comissdo de Cursos vem
desenvolvendo programagdo intensa; que o grupo encarregado da
aquisicao da sede da ABC tem-se movimentado e pede apoio; e que a
Revista Cerdmica e 0 Anudrio vém mostrando trabalho brilhante da
equipe responsavel, ao cargo da nossa Secretaria, Maria Angelica.

A Diretoria da ABC, a0 mesmo tempo em que prega unido em
torno da mesma causa associativa e das tarefas que se multiplicam pela
frente para colocarmos o Brasil, tecnologicamente no mesmo nivel das
nacoes mais desenvolvidas do mundo, com os dividendos econdmicos
disso resultantes, também agradece pelo apoio e dedicacdo que tem
recebido.

Tercilio Pozzani
Presidente




ESPECIAL

Qualidade ainda nio chegou
ao consumidor

Ceramica: Gostariamos de saber,
inicialmente, dos fabricantes de
equipamentos, sobre o estdgio em
que sentem que a indusiria de equi-
pamenltos estd, ndo s6 quanto ao
arendimento da industria ceramica
como em relagdo ao quadro interna-
cional.

Guido (Milano): Como fabricantes
novos no mercado temos pouco ain-
da de alta tecnologia a oferecer. A
Milano fornece equipamentos na
area de preparagao de massa, de es-
maltg, transporte, silos e alguns
equipamentos maiores. Nos tltimos
trés anos temos enviado lécnicos pa-
ra a Europa e Estados Unidos em
busca de novas tecnologias para a
automacao na area da ceramica,
principalmente na parte de escolha,
que é onde estamos a fim de atuar
em breve; escolha, empacotamento,
até a paletizagdao do produto. Esta-
mos nos preparando para atuar nu-
ma tecnologia de alto nivel.
Ceramica: Em debate passado, o
Caio, da Chiarelli, sustentava que
ndo adiantava investir apenas na es-
cotha, mas sim na melhora de todo
0 processo.

Guido (Milane): Mas o processo no
Brasil ja esta nivelado com o que ha
no mundo; talvez até algumas fabri-
cas tenham nivel melhor que la fora.
Na escolha final € que o Brasil se en-
contra um pouco atrasado. Estive
héa pouco na Portobello e vi a insta-
lagdo de um equipamento importa-
do de excelente performance. E dis-
SO que vamos atrds: automacgao, re-
dugdo de custos de mao-de-obra na
parte final do produto acabado.
Cesar (Porto Ferreira): Coloco um
pouco em divida essa automagio.
Temos analisado a viabilidade de
automatizar a escolha, mas temos
verificado que o custo da nossa
mdo-de-obra ainda é baixo. Acho
que ha uma tendéncia de ir viabili-

6-A

A industria ceramica brasileira — a terceir:
tem pujanca. bons produtos, moderniza-se
busca automatizar o que pode e o0 que € v
devendo praticamente nada a concorréncic
No mercado interno, contudo, esse esforcc o

nao esta sendo entendido pelo mercado.

undo —
samente,
Nao fica
1acional.
jualidade
I coencelto

intrinseco de qualidade — com poucas excscoss — nao
chegou ainda ao consumidor.

Além disso, o contra-senso impera quando se trata, por
exemplo, de normas de hotelaria, num pais tropical onde
até banheiros sao revestidos com carpete. Falta uma
acao mais agressiva e esclarecedora do setor industrial.
Esse foi o tema da Mesa Redonda sobre Equipamentos,
realizada na Associacdo Brasileira de Ceramica (ABC) no
dia 14 de setembro. Dela participaram Cesar da Silva
Monteiro, da Ceramica Porto Ferreira; Milton José Berto,
da Ceramica Sao Caetano,; Alessandro Grandi, da C/FEL
Termoindustrial; Mauro Losso, da Industrial Conventos
(ICON); Guido Birigo, da Mec. Met. Milano, Giuseppe
Longhi, da FIT! — Soc. Inst. Termoelétricas
e Geraldo Agosti, da ABC.

zando a escolha automatizada mas
ainda é anti-econdmico. E preciso
um equipamento mais barato do
que o que ha no mercado.

Guido (Milano): A curto prazo, cer-
to. Mas se for feita uma conta num
prazo de 24 meses ja € totalmente
viavel. Desde que o equipamento dé
certo, como na Portobello.

Cesar (Porto Ferreira): A analise ¢
sobre equipamentos fabricados no
Brasil, em escala pequena, e por isso
0 custo unitario fica muito alto.
Mais cedo ou mais tarde vai viabili-
zar porque o desenvolvimento tende
a baratear seu custo e a mao-de-
obra vai gradativamente subindo em
valor real.

Guido (Milano): Exatamente: o0s
custos sociais vio subir.

Milton (S. Caetano): Vocés ndo de-
vem esquecer que esta sendo pro-
mulgada a nova Constitui¢do. O
custo da mio-de-obra, hoje aparen-
temente pequeno, vai subir a partir
de 6 de outubro. Entdo acredito que
a automagdo no setor ceramico sera
uma necessidade. E na escolha que
ha uma populagio maior, mais
mao-de-obra, ndo sei se ja existe al-
guma empresa totalmente automati-
zada no Brasil ...

Guido (Milano): ... a nova linha da
Portobello é totalmente automatiza-
da ...

Cesar (Porto Ferreira): Portobello é
uma excecdo. A analise que nos e
muitos fabricantes do Brasil temos
feito é que se automatiza tudo, me-
nos ainda a escolha. Mas é evidente
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que o que ¢ inviavel hoje, pode nao
ser daqui a um ano.
Milton (8. Caetano): A Constituinte
nos esta impondo 36 horas por se-
mana de trabalho. Evidentemente
numa escolha se trabalha por um
periodo continuo, dependendo do
tipo de forno ...
Cesar (Porto Ferreira): ... quem tem
hoje quatro turmas revezando-se em
t val ter que passar para 5§
ezando-se em 4 turnos.
ir 25% de aumento no
d0-de-obra.

(CIFEL): Uma coisa
1portante e sinto € o de
iria ceramica tende a ex-

is. Para isso, tem de ter
Jdidade. Nao se pode confiar
cnioneia dozia de pessoas que fazem
selegao. E preciso ter mais controle
de qualidade, sistematicamente,
Giuseppe (SITI): Concordo. Além
do lado comercial é preciso ver a
evolugdo dessas linhas de escolha
que viao tirar qualquer possibilidade
de erro por parte do pessoal quanto
a tonalidade, tamanho, espessura e
outros aspectos. Acho um caminho
certo introduzir cada vez mais linhas
automatizadas na escolha.
Ceramica: Qual sua opinido quanto
ao estdgio de outros equipamentos?
Giuseppe (SITI): Podemos comegar
pela preparagdo de massa. Acho que
contrariamente a outros paises, no
Brasil estamos tendo bastante fabri-
cas interessadas em moagem a seco,
com resultados que acho interessan-
te, com produtos praticamente com-
paraveis aos obtidos com moagem a
umido. Quanto a prensagem creio
que a qualidade das maquinas esteja
comparavel ao nivel de qualquer ou-
tro Pais. Praticamente a mesma coi-
sa se pode dizer dos secadores.

““O problema é: por que
existe uma cerdmica de boa
qualidade, e outra de mad
qualidade, e ambas vendem
bem?”’

Alessandro Grandi

Ceramica: Falava-se no ano passado
que a qualidade da prensagem brasi-
leira ainda deixava a desejar, parti-
cularmente no desenvolvimento de
estampagem de borracha.

Giuseppe (SITI): Falo mais de equi-
pamentos do que estampagem. Mas
acredito que neste ultimo ano houve
também bastante progressos. Parece
que os fabricantes de estampos, in-
clusive estrangeiros, estdo se organi-
zando para ter cada vez mais um
material melhor.

Mauro Losso (ICON): Com relagao
a preparagao de massa acho que es-
tamos praticamente iguais & Euro-
pa, em automacdo. Falo no umido.
A seco estamos comec¢ando agora,
desenvolvendo e melhorando o que
se tem. Esta-se exigindo mais da
moagem a imido, com instalagdes
mais rigorosas, com controle de gra-
nulometria, de umidade ... coisas
que até ha dois anos nao existiam.
Com relacdo aos moinhos conti-
nuos, vimos uma ou duas fabricas
na Europa mas parecem ainda inter-
rogagdo. O que se vé no mundo é o
uso de moinho de bolas intermiten-
tes e atomizagdao. Néo se tem muito
0 que inventar em cima. Estamos
trabalhando muito no Brasil para
automatizar a saida da prensa para
o secador. As cerdmicas maiores,

Mo debate,
discutiu-se a
necessidade de
uma a¢io mais
agressiva e
esclarecedora do
selor.

mais tradicionais, ja tém interliga-
¢d0 automatica entre prensa e seca-
dor. Mas na grande maioria das pe-
quenas ceramicas — no interior de
S. Paulo, por exemplo — continua
manual, pegando material da prensa
a mio e colocando no secador. E
um grande campo para automatiza-
¢do no Brasil. Pode-se trabalhar
também em termos de maior auto-
macgao no controle de secadores, pa-
ra fazer secar constantemente, sem
variagdes — ndo para retirar pes-
soal. Ha pouco a se fazer em auto-
macao de esmaltadeira também, no
atual estagio. A parte de estoques,
contudo, ¢ um grande campo para
se trabalhar em termos de automa-
¢ao. Da para discutir uma tarde in-
teira ... Em termos de fornos, acho
que estamos em nivel internacional.
Ceramica: Estamos inclusive en-
trando firmes na monogqueima ...
Mauro (TCON): ... exatamente ...
Milton (5. Caerano): ... a mono-
queima ja leva a automagdo normal-
mente ...

Mauro (ICON): ... junto com as.
maquinas de cargas de fornos auto-
maticas, vém também maquinas de
descarga automaticas.

Milton (S. Caetano): Da prensagem
até a saida dos fornos, esta tudo au-
tomatizado.

Mauro (TCON): Acho que 0 proxi-
mo passo vai ser na automacdo da
escolha e do estoque. Nesses equipa-
mentos ainda nos falta chegar ao ni-
vel internacional.

Ceramica: Qual o Pais de ponta na
ceramica? "

Guido (Milano): A ltdlia.
Alessandro (CIFEL): Em termos de
equipamentos sinto que ha uma cer-
ta falta no Brasil quanto a aplicagdo
de esmalte; estamos ainda limitados

Fotos: J.A. Cindio /Fotoslera
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ao disco que se usava ha 20 anos. Is-
SO tem mais a ver com O proprio ce-
ramista brasileiro do que com os fa-
bricantes de equipamentos. O que se
vé na Europa é que cada fabricante
procura inventar tipos diferentes de
maquinas e 0s ceramistas sempre es-
tdo dispostos a cooperar, compran-
do, testando. No Brasil, antes de al-
guém comprar uma maquina nova
passa muito tempo. Isso desestimula
o fabricante de equipamentos a ten-
tar fazer coisas diferentes. A aplica-
¢do do esmalte a seco ja existe ha
uns 4 anos na Itdlia, mas ndo ha um
equipamento sequer fabricado aqui.
Estamos bastante defasados em re-
lagdo a Europa.

Ceramica: O senhor diz que os gran-
des usuarios da Europa — os cera-
mistas — aceitam dividir os custos
do experimenio para acelerar uma
nova tecnologia?

Alessandro (CIFEL): Néo dividem:
assumem! Vocé vai em qualquer ce-
ramica e vé um monte de maquinas
que n3o se usam mais. Mas saiu
uma maquina nova para fazer tal
coisa o industrial pega ... Em razdo
do nivel de concorréncia que eles
tém, procuram jogar alto em quali-
dade. Aparece uma coisa nova, pro-
curam logo adquirir. Isso ndo acon-
tece aqui.

Ceriimica: E o que os representanies
dos usudrios dizem?

Geraldo (ABC): O fator criatividade
é o fator nimero um para tocar para
frente aquela imensa quantidade de
indastrias instaladas na Europa.
Por isso assumem esses riscos com
novas tecnologias: se da certo, estdo
na frente ...

Cesar (Porto Ferreira): No esmalte a
seco temos alguma coisa. Compra-
mos uma maquina de esmaltagdo a
seco mas infelizmente estourou a
corrente.

Ceraimica: Mas quanto a essa acusa-
¢do contundente do Alessandro, di-
zendo que o ceramista brasileiro é
um tanio timido ...?

Cesar (Porto Ferreira): Isso existe
... Mas, como dizia, nés compra-
mos um equipamento de aplicagdo
de esmalte a seco, colocamos em
operacdo, mas n3o funcionou bem.
A qualidade nao esta ainda boa, ndo
esta bem desenvolvida. O programa
¢ para fazer aquele tipo granito,
aplicagdo de granilha em varias co-

B-A

““A Constituinte vai acelerar
a automag¢ao em qualquer
industria onde
a mao-de-obra é volumosa’’.

Guido Burigo

res. Funciona bem quando se pde
granilha bem pequenina. Mas essa
tem muita gente fazendo, com efeito
semelhante, simplesmente com dis-
co. Vimos que isso ndo era novidade
alguma. Tentamos com granilhas
grandes, como se vé na Europa, mas
ai fica dificil, porque a granilha cai
do lado.

Giuseppe (SITI): Andando nas fa-
bricas a gente ouve algumas queixas
da parte dos ceramistas dizendo que
a granilha produzida aqui ndo é
grande coisa do ponto de vista de
homogeneidade, granulometria etc.
Cesar (Porto Ferreira): O problema
€ que esbarramos com granilhas
grandes. Tem que colocar uma cola
no forno; ela se solta e as granilhas
caem.

Alessandro (CIFEL): Isso ja ndo é
mais problema da maquina de apli-
cacdo. A maquina so tem que esten-
der a granilha em cima da peca.
Mauro (ICON): Talvez ai esteja
uma chance para o desenvolvimento
conjunto da maquina entre fabri-
cante e usuario. Tem que ser um tra-
balho conjunto. O fabricante esta
buscando fazer uma maquina para
estender a granilha grande.

Milton (S. Caetano): O que todo o

=

Geraldo Agosti,
Associagdo Brasileira de Cerimica

mundo esta buscando hoje € forno
moderno, menos investimentos em
esmaltagdo, porque na realidade no
Brasil é tudo muito parecido. Lan-
¢a-se um produto hoje e amanhd a
ceramica ao lado esta fazendo a
mesma coisa. Algumas nem trocam
de nome ...

Alessandro (CIFEL): Ai a necessi-
dade de vocé ter uma maquina dife-
rente que o outro ndo possa copiar.
Milton (S. Caetanc): Nio existe ain-
da uma mentalidade do industrial
brasileiro para isso. Nem acredito
que va acontecer. .

Alessandro (CIFF/.): E um circulo
vicioso ... Se tenho um mercado,
quanto mais maquinas cu desenvol-
ver, melhor. Comega com uma ma-
quina, ja vé alguma modificacdo
que pode ser feita. Vocé acaba evo-
luindo, obtendo coisas diferentes.
Mas se a gente parte ja da premissa
de que ndo adianta desenvolver, fa-
zer projetos, fazer uma maquina
porque depois ndo sabe quem vai
comprar, a gente acaba fazendo a
mesma coisa, como todo o mundo.
Ceramica: Alem dos equipamentos
de esmaltacdo, como Vocé vé o res-
to?

Alessandro (CIFEL): Em termos de
automagio estamos trazendo muitas
maquinas e tecnologia de fora,
construindo aqui maquinas automa-
tizadas. Nos, por exemplo, estamos
trazendo equipamentos com logica
programada. O custo dos equipa-
mentos eletrénicos no Brasil, no en-
tanto, & algo incrivel se comparado
com o custo la de fora. Essa politica
protecionista que temos sobra quali-
dade muito baixa e custo elevadissi-
mo. Também inibe certas automa-
¢oes no Brasil. Vou dar um exem-
plo: um microprocessador para con-
trole de forno. Na Italia o custo de
um microprocessador instalado,
com todo o sistema, custa exata-
mente o mesmo para fazer aqui s6 0
quadro de comando normal, elétri-
co.

Mauro (JCON): Poderiamos fazer
no Brasil maquinas muito melhores
do que as que fazemos desde — no
entanto — que tivéssemos a possibi-
lidade de importar alguns compo-
nentes. Nao precisamos importar
muitas maquinas. Os ceramistas im-
portam. Acho que ndo é necessario.
Muita coisa se pode fazer aqui. Mas
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o controle eletrénico € um caso tipi-
co. Essa protegdo ai faz mal. No fim
a gente acaba comprando la fora o
equipamento inteiro, com escada,
ponte, corrimdo, chaparia, toda a
caldeiraria. Tudo isso pode ser feito
aqui.

Alessandro (CIFEL): Outro exem-
plo: estamos fazendo moagem a se-
co, com tecnologia espanhola. Im-
portamos alguns componentes da
primeira moagem instalada aqui;
importamos uma valvula estrela,
que extrai o po de silex. Importamos
uma de amostra e depois fazemos
aqui. O custo de uma valvula estrela
importada, com todos os impostos e
0 mais para pagar, ¢ a metadé do
que custa no Brasil s6 o auto-avalia-
dor da véalvula. Nossos equipamen-
tos s30 mais caros que os italianos
porque nossos componentes sdo
mais caros que os de fora.

Guido (Milane): Nossa empresa esta
partindo agora para maquina de tra-
tamento de couro. Um dos maiores
problemas v3o ser os componentes
eletronicos, que custam no Brasil
quatro vezes o preco dos importa-
dos. E a qualidade € baixissima. Es-
sa maquina leva uma tela em ago
inoxidavel, com uma malha bem fi-
na, mas com uma largura que néo
existe no mercado. E um absurdo o
preco pedido para desenvolvé-la no
Brasil. Da para fazer quase 100 ma-
quinas ... Quando se trata da parte
eletronica do equipamento ficamos
sem qualidade e com prego bem
aviltados.

Ceridmica: Como os usudrios véem o
que os fabricantes de equipamentos
dizem?

Milton (S. Caetano): Insisto que o
que nos falta hoje em automagio é
so na escolha. Acho que todos os fa-
bricantes de equipamentos tém con-
di¢des de fornecer uma linha com-
pacta desde a moagem até a saida do
forno, tudo automatizado, incluin-
do a estocagem. A concorréncia ja é
grande. Tem-se prensas e fornos fa-
bricados no Brasil. O que falta tam-
bém €& um tijolo refratario isolante
para a construgdo desses fornos mo-
dernos. Existem alguns no Brasil
mas ndo chegam nem préximo a um
Manville, por exemplo. A falta do
tijolo limita as vezes a producdo de
um produto de qualidade melhor.
Fornos com tijolos brasileiros, acre-
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““O custo dos equipamentos
eletrénicos no Brasil é
incrivel, se comparado

com o de fora”’.

Alessandro Grandi

dito, ndo podem ultrapassar
1.160°C.

Mauro (TCON): Nada impede que se
faca um bom forno. Sé que encare-
ce.

Milton (5. Caetano): Eu ndo teria
coragem, por exemplo, de instalar
um forno com um refratario isolan-
te do Brasil e fazer um grés, uma
porcelana, com 1,250°C.
Alessandro (CIFEL): Nos utiliza-
mos um processo de fibra ceramica.
Por isso somos os menos indicados
para responder. Nosso processo uti-
liza fibra ceramica na parede e na
abobada.

Milton (§. Caetano): Vocé pode tra-
balhar com até que temperatura?
Alessandro (CIFEL): O fabricante
garante até 1.400°C.

Milton (8. Caetano): Mas vocé po-
deria trabalhar continuamente até
1.250°C?

Alessandro (CIFEL): Nunca foi fei-
to. Teoricamente ndo teria proble-
ma algum.

Ceramica: Mas nd@o hd nenhum caso
de funcionamento assim?

Giuseppe (SITI): Em alguns casos

Mauro Losso,
da ICON — Industrial Conventos

importamos da Manville. Normal-
mente as fabricas vdo a uma tempe-
ratura maxima de 1.160°C.

Milton (S. Caetano): Trabalho nu-
ma empresa cujo forte é refratario.
Nio fabricamos isolante, mas faze-
mos controle do isolante. Entdo a
gente compra um isolante para
1.400°C mas a refratariedade dele
ndo € esta. Temos condigoes de tes-
tar. A densidade, também ndo &.
Quando vocé analisa um tijolo da
Manville, realmente ¢ o que especifi-
caram. A S. Cactanoe iem uma idéia

de fabricar ref’ isolantes no
futuro. Mas ui. reli.tario isolante
bom, com sla! yropleto, sempre
com a mesma ¢ acl istica.

Mauro (ICON;. m o que falei

antes: a gente rica fornos para
temperaturas m- .- altas. No caso da
Portinari, foram importados todos
os tijolos, até os da boca do forno,
por uma imposicdo da empresa. Eu
posso fornecer. Mas tem o aspecto
custo na historia. E importagdo. En-
carece. E quanto aos outros aspec-
tos que estdo nos catalogos dos for-
necedores e nunca sdo verdade ...
Milton (S. Caetano): ... vocé com-
pra um tijolo, dizem que tem *‘X"’
de densidade; ndo tem. Tem num
pedacinho, numa fatiazinha ...
Mauro (TCON): ... por isso se tem
de superdimensionar. Para fazer um
forno de 1.150 graus superdimensio-
na-se o forno, o que implica em cus-
tos.

Milton (S. Caetano): Esses fornos
novos que estdo ai ndo sao tdo no-
vos assim. A S. Caetano tem um
desde 1981. O problema sdo 0s ro-
los. E preciso importar os rolos ce-
ramicos. A gente tem noticias de
que a NGK estaria comegando a de-
senvolver; que a Estiva Refratarios
ja forneceria alguma amostra ale o
final do ano; a Refratarios Paulista,
também. Mas a gente estd precisan-
do ainda importar. E um acessorio
caro do forno.

Esses fornos de queima rapida
exigem manuten¢do minima a cada
dois anos. Entao somos obrigados a
importar o tijolo, para poder ter
certeza de que posso chegar a 1.220,
1,250, 1.300°C, sem problemas.
Cesar (Porto Ferreira): Na prepara-
¢do da massa existe uma duvida pa-
ra quem vai investir: adquirir um
equipamento de moagem a seco Oou

Noticidrio

it 8



A Divisdo de Automatismo da Mecanica
Bonfanti S/A foi criada para dinamizar o processo
industrial das ceramicas, proporcionando altas
producdes, baixo emprego de mao-de-obra e
melhor acabamento final do produto.

Com sistemas e equipamentos desenvolvidos
por nossos técnicos, visa a um pProcesso mMais
racional e econdmico, com vantagens tanto para
o fabricante quanto para o consumidor: além de
nao depender de equipamentos importados.

Sua maior participacdo no mercado depende da
automatizacao de sua industria ceramica.
Consulte-nos; contamos com uma equipe técnica
a sua disposicdo para casos especificos.

MECANICA BONEANTI S.A.

Fébrica, Adminls « Vendas: Rua Jollo Arrals
Serodio, 17 - Caixa Postal, 33-CEP 13610 -Leme - SP -
Brasll - Tals.; (0195) 71-2210/71-2235/71-2260/
71-2285/71-2310.

Telegrama: BONFANTISA - Leme - SP - Brasil - TELEX:
{01911774 MBTI-BR

Escritorio em Slo Paulo: Rua Marconi, 23 - 77 andar
Tels.: (011) 2565-4583/255-0734- CEPO1047 -
S#oPaulo-SP.

Escritorio sm Raclte: Rua José Osério, 571 -Madalena |
Tel.: {(081) 227-0639 - CEP 50.000 - Recife - PE - Brasil




ESPECIAL

de moagem a imido? A maior parte
dos fabricantes do Brasil sdo de
moagem a umido. Mas varios ja co-
me¢aram a entrar na moagem a se-
co. O de moagem a seco requer in-
vestimento mais baixo, também tem
custo operacional menor, mas a
gente tem duvidas se a qualidade fi-
nal vai ser a mesma.

Cerfimica: Mas depende do que?
Cesar (Porto Ferreira): Da homoge-
neizacdo das misturas da mateéria-
prima. Quando se faz moagem a
umido, essa homogeneizagao ¢ mui-
to boa e a qualidade final é razoa-
velmente garantida. A moagem a se-
co exige homogeneizar materiais se-
cos, mistura-los no equipamento, ¢
mais dificil. Com uma variedade
grande de componentes na mistura
fica mais dificil. Hoje existem algu-
mas fabricas de moagem a seco. A
Cifel esta fornecendo, com tecnolo-
gia espanhola. E ai esta a duvida: fi-
ca-se tentado a ir para a moagem a
seco, porgue tem investimento me-
nor e custo operacional também me-
nor. Mas fica-se com medo da quali-
dade final levar por terra toda a eco-
nomia feita e comprometer o produ-
to.

Milton (S. Caetano): Ja pensaram
na materia-prima para se fazer a
moagem a seco? Primeiro é preciso
ter uma argila seca. Isso depende
muito de regido para regido. No
Nordeste pode-se fazer uma moa-
gem a seco tranqililamente, porque
chove muito pouco, pode-se secar a
argila. Mas nas regides onde chove,
como fazer?

Eu, por exemplo, trabalho com
moagem a seco na Sao Caetano, pa-
ra material estrurado. A dificuldade
€ secar a matéria-prima. E preciso
ter um patio grande; depois tem que
ter uma area grande para secar; gal-
poes de estocagem, cobertos; tem-se
de estocar matéria-prima as vezes
seis meses antes. Talco, por exem-
plo: quando comega a chover em
Ponta Grossa ndo se recebe talco
durante trés meses. Se recebe, esta
contaminado por célcio, muita argi-
la, agua.

Alessandro (CIFEL): ... se esta imi-
da n3o serve, se esta contaminada
ndo serve ...

Milton (S. Caetana): A moagem a
amido ndo tem problema. Se corri-
ge. A seco é mais dificil.

12-A

““O que nos falta também é

um tijolo refratdrio isolante

para fornos modernos, de
1.250°C para cima’’.

Milton José Berto

Giuseppe (SITI): O problema é ter
matérias-primas que permitam tra-
balhar com moagem a seco. E noto-
rio que com moagem a seco nao se
pode trabalhar com 5, 6, 7 compo-
nentes, como & normal numa moa-
gem a 0mido. Tem que ter uma ma-
téria-prima viavel para uma moa-
gem a seco. Por exemplo: em Santa
Gerturdes tem uma argila excelente,
que permite obter uma massa sO
com uma matéria-prima. Ja em ou-
tras regioes do sul do Pais & mais di-
ficil. Entdo uma limitagio da moa-
gem a seco € ter materias-primas cu-
jas caracteristicas permitam ter uma
boa ceramica com poucos compo-
nentes.

Milton (S. Caetano): O grande su-
cesso do pessoal de Santa Gertrudes
é ter essa argila. Mas eles estdo co-
me¢ando a monoqueima. Pergunto:
vdo conseguir uma qualidade de
produto tdo boa quanto aqueles fa-
bricantes que trabalham com 6, 7
matérias-primas e fazem moagem a
umido?

Geraldo (ABC): Em alguns casos ja
vi material que é comparavel.

LW

Giuseppe Longhi,
da SITI — Soc. Inst. Termoelétricas

Milton (S. Caetano): A gente preci-
sa analisar a qualidade intrinseca do
produto em si. Honestamente ndo
acredito que consigam com uma so
argila.

Cesar (Porto Ferreira): A flexibili-
dade deles fica menor.

Giuseppe (SITI): Acho que em ma-
teriais onde & usado um esmalte
transparente, ou um decorado bem
acabado vao ter grandes dificulda-
des. Entdo tém que explorar um seg-
mento de mercado e s¢1a mais in-
teressante para ele

Alessandro (CIFE,  En 'ermos de
mercado brasileirc  uo o lo a apa-
réncia € boa ... E: eramista
Se preocupa com ! mas de-
pois ele pensa: 'n: ma copia
0 outro’ ...

Milton (§. Caetarn:. A1 5td o mal
do Brasil. O Brasil . .4 p ccisando €

de qualidade.

Mauro (TCON): Os ccranustas estao
pensando muito no que ¢ melhor
nesta histéria de moagem a seco €
moagem a umido: o que é melhor,
isso ou aquilo?. Nao existe uma coi-
sa melhor, ndo existe uma coisa
pior. Tanto que na Italia existem as
duas coisas. Em qualquer pais de-
senvolvido € assim. E preciso ver o
que se pretende fazer; que produto
se quer produzir? que matéria-pri-
ma se tem? quanto se pretende in-
vestir? E preciso fazer todas as ana-
lises e ai aparece a conclusdo. Para
fazer isso, precisa isso; para fazer
aquilo, precisa aquilo. Acho que
existe lugar para moagem a seco e
para moagem a umido. SO que é
preciso arrumar tudo com o devido
cuidado. Se for fazer um produto
rustico e a matéria-prima de que se
dispde permite que se faga a seco e
ha um setor de mercado para isso,
entdo se faz. Mas se a gente for bem
a fundo numa moagem a seco vai-se
ver que ela custa tanto quanto uma
moagem a umido, com os devidos
cuidados que deve ter. Se se for fa-
zer igual ao que se vé, com secagem
a leito fluidizado, com umidifica-
¢do, ressecagem, se a gente for ver,
o custo operacional ¢ maior. Tem
que ser bem analisado.

Milton (8. Caetano): Sou um defen-
sor de qualidade. E disso que o Bra-
sil precisa.

Alessandro (CIFEL): Da teu concei-
to de qualidade.
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Milton (5. Caetano): Um produto
melhor. O pessoal de Santa Gertru-
des esta fazendo monoqueima. Pega
uma monoqueima de Santa Gertru-
des e compara com uma monoquei-
ma da Portobello. Isso é qualidade!
Alessandro (CIFEL): Tudo bem. Is-
so nao é magica. Santa Gertrudes
queima a 980°C em monoqueima; a
Portobello, em 1.160°C. E uma
questao de conceito. Nao adianta so
ficar discutindo moagem a umido,
MOoGE seco ... Que tipo de pro-
duto 10 € s0 0 equipamento. E
tod cesso. Qual é o tipo de
pr il que se quer produzir.
P adianta colocar moa-
ou a umido e queimar a

/or10): Acho o seguinte: o
asileiro tem hoje forne-
cedor iios fornecendo equipa-
me; e qualidade. Acho que o
problema da qualidade a que o Mil-
ton s¢ refere € uma questdo de op-
cdo do fabricante, ndo em relagdo a
equipamento ...

Milton (S. Caetano): ... ndo estou
falando em qualidade do equipa-
mento; o que tem hoje no Brasil sa-
tisfaz plenamente.

Alessandro (CIFEL): Diria mais: a
culpa € de vocés. E desinformacado
de mercado.

Guido (Milano): S6 para completar:
quem esta numa posi¢cdo conforta-
vel hoje no Brasil sdo as industrias
cerdmicas, que tém diversos forne-
cedores confiaveis, sérios.
Alessandro (CIFEL): Eu diria que o
problema é: por gue existe uma ce-
ramica de boa qualidade e outra de
ma qualidade, e ambas vendem
bem? Porque o mercado é desinfor-
mado. O fabricante de boa qualida-
de nao especifica para o comprador
final as caracteristicas da cerdmica,
as variedades, ndo explica que a ce-
r@mica tem que te dar esta caracte-
ristica, essa outra ... Ou pelo menos
que diga: a minha dad isso a vocé.
Pergunte-se a um vendedor em qual-
quer loja de material de construgdo:
qual é o melhor material?

Milton (S. Caetano): Néo sabe.
Alessandro (CIFEL): Tudo igual.
‘Entdo me da o mais barato’.
Guido (Milano): Nao & bem assim.
Existe o comprador exigente, que
quer qualidade. Hoje o grande con-
sumo de pisos e azulejos é especifi-
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‘A saida da prensa para o
secador é um grande campo
para a automagdo no
Brasil”’.

Mauro Losso

camente da parte de quem esta cons-
truindo, de quem esta em condi-
¢oes de construir, que escolhe o pro-
duto.

Cerdamica: Vamos discordar: os
maiores produtores, quem tem
maior participagdo no mercado é
quem tem boa qualidade. Até onde
se sabe.

Geraldo (ABC): Nem sempre € ver-
dade. Sabemos de casos onde uma
campanha de marketing bem feita,
elevou a imagem do produto a nivel
bem acima de suas qualidades in-
trinsecas.

Ceramica: Gostariamos que o Mil-
ton respondesse a pergunta do Ales-
sandro sobre o que entende por qua-
lidade.

Milton (S. Caetano): Ja respondi, &
sO comparar uma coisa com outra

Al.essandro (CIFEL): ... & muito

subjetivo. Pode ser bom para vocé;
para mim, ruim ...
Milton (S. Caetano): ... entdo temos
de mandar para o IPT, pegar um
laudo ...
Alessandro (CIFEL): ...

temos de

Cesar da Silva Monteiro,
da Cerimica Porto Ferreira

ter um pardmetro de comparacdo.
Milton (S. Caetano): Para isso ha a
ABNT. Tem suas normas. Mas nos
estamos dentro dessas normas?
Nio.

Cesar (Porto Ferreira): O Mauro es-
ta certo. Depende muito do que a
pessoa tem e de onde quer chegar.
Se tem boas argilas, pode partir pa-
ra uma moagem a Seco que tera
bons resultados. Se n3o tem e vai
depender de terceiros e de uma va-
riedade muito grande, ent3o ha um
risco maior de partir para uma moa-
gem a seco. Estaria mais tranqililo
com a moagem a umido.

Mauro (TCON): A gente tem visto
ceramistas que querem uma linha
para produzir 180 mil metros grés,
automatizada, um forno so, sem es-
maltadeira, sem estoques, com moa-
gem a seco, do tipo roda de moinho
... Toca para frente! E impossivel.
Tem que compor com algum gabari-
to, com alguma coisa que vai dar
continuidade de produgdo. Sem is-
s0, vai falhar, ai comega a criticar o
equipamento. A prensa ndo pren-
sou. Mas a tua umidade hd 5 minu-
tos era de 6, agora é de 12! A tua
granulometria era ““X'’, agora é
“Y”’! Em questao de minutos, essa
diferenca. Ai quebra tudo na esmal-
tadeira, comega a quebrar embaixo
do colador. Quer decorar também ...
A gente diz para ele que se quer pro-
duzir 180 mil metros, numa linha di-
reta, com um forno so ..., tem que
trabalhar com moagem a umido,
porque, pelo menos, vai garantir
uma resisténcia mecanica constante
do produto; uma umidade constan-
te. Nao estou falando s6 de qualida-
de. Estou falando de produgio. Ele
ndo atinge essa producdo. Nao con-
segue. A prensa tem que prensar
mesmo, a coisa tem que funcionar.
Milton (5. Caetano): Al esta outro
segredo de qualidade.

Alessandro (CIFEL): O problema ¢
que ele ndo te pede uma de 180 mil
metros. Te pede uma de 120 mil e
quer fazer 180 mil ...

Mauro (ICON): ... sempre quer ti-
rar um pouco mais. Ai vai escu-
lhambando com tudo. Na verdade, a
maioria dos ceramistas esta indo pa-
ra a moagem a seco simplesmente
por uma questdo de custo de instala-
¢ao. Nao esta nem pensando no cus-
to de produgio, de manutengdo. O

13-A




ESPECIAL

pessoal pega uma cerdmica fina tipo
Cecrisa, Portobello e gostaria de
produzir isso, mas precisa ver se
consegue produzir, em que condi-
goes. Depois de analisar. Na verda-
de, tudo isso some com a moagem a
umido, mas ele prefere a seco, por-
que € mais barato. E quer produzir
um mesmo produto! Ndo consegue.
Nio tem condigdes.

Geraldo (ABC): Quem faz proposta
assim € pessoa informada, qualifica-
da para conversar com vocé no sen-
tido de ouvir o que vocé tem a expli-
car? Que tipo de recursos humanos
vocés encontram nessas discussoes
em que voces vdo ter que ajudar nas
decisdes?

Mauro (JCON): Isso acontece toda
a semana. Eu explico detalhada-
mente, comparo € eles por fim co-
mentam: Ah, vocés sdo loucos ... .
Geraldo (ABC): Por isso per-
gunto se ele esta sendo assessorado
por alguém de sua confianca que
possa dizer: bom, o que esse cama-

““Na Europa é normal
a casa inteira praticamente
revestida de cerdmica,
inclusive nos quartos.
Agqui, apesar do clima quente,
é dificil ver isso’’.

Giuseppe Longhi

rada acabou de dizer é verdade. Mas
se vocé quiser ... .

Alessandro (CIFEL): Normalmente
ndo tem ninguém.

Milton (5. Caerano): Mas ninguém
estd dizendo que o problema para
nos é o equipamento.

Cesar (Porto Ferreira): A qualidade
da moagem a umido é sempre
maior. Agora, saindo da moagem
em si, gostaria de falar sobre uma
divida que existe sobre a qualidade

.das prensas atuais em relagdo as im-

portadas da Italia. Tenho a impres-
sdo de que devem estar proximo das
italianas. Quanto aos fornos, apesar
do que o Milton disse, a maioria dos
fabricantes de ceramica do Brasil
ainda ndo esta querendo fazer coisas
a 1.250°C, mas a 1.150°C, no maxi-
mo. Para isso, 0 que tem no merca-
do brasileiro da.

Cerdmica: Vocés copiam muito o
que se faz ld fora? Investigam? Via-
Jjam?

Cesar (Porto Ferreira): O que se faz
aqui, na maior parte € inspirado na

tecnologia italiana — a Cifel, Mori,
Siti, a propria Conventos, tém tec-
nologia italiana. ~:nda lioje se co-
piam muitos pr tos italianos.
Existe uma feira = :1:al ‘1aliana em
Bolonha, que os ric#ntes brasi-
leiros vdo todos la

Guido (Milano): ... 1a nalureza na-

da se cria, tudo se copia ...

Cesar (Porto Ferreira): ... ainda es-
tamos na fase de copiar. Mas o Ja-
pdo também copiou dos Estados

Onde qualidade e
precisao comecam
a tomar forma.

“ , Mesmo para as mais
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ESPECIAL

Unidos e hoje esta na frente ... A ce-
ramica brasileira esté copiando a
italiana e ja alcangando. E natural
que quem esteja aprendendo va co-
piar o outro.

Milton (8. Caerano): Em termos de
qualidade ndao devemos nada a cera-
mica italiana.

Cerdmica: Por problemas de custos
crescentes da mdo-de-obra, segundo
o Milton disse no inicio, vai-se ace-
lerar a automacdo na escolha e ou-
tros segmentos da fabricacdo da ce-
ramica. Alguém tem alguma estima-
tiva de quanto vai subir?

Milton (5. Caerano): Nao deu ainda
tempo de calcular. Mas se for man-
tida a fabrica trabalhando as 24 ho-
ras, os custos vao aumentar 20%.
Cesar (Porto Ferreira): Quase todas
as fabricas hoje trabalham em regi-
me continuo. As novas. Trabalham
em 4 turmas, em 3 turnos de 8 ho-
ras. A Constituinte ndo permite
mais turnos de 8 horas. Entao va-
mos ter que ter 5 turnos para traba-
lhar em turnos de 6 horas. E um
acréscimo de 25%. Nem todas as fa-
bricas tém trabalho continuo. So as
modernas, que nao tem como parar
no fim de semana.

Milton (S. Caetano): Na escolha,
por exemplo, a grande maioria é
mulher. E tem os 120 dias ...

Cesar (Porto Ferreira): ... aviso pré-
vio, que € maior agora ...
Ceramica: Mas vocés tém também
automagao. Como fica?

Milton (S. Caetano): Mas ainda ndo
temos automacdo de escolha ade-
quada no Brasil.

Guido (Milano): Isso vai viabilizar e
acelerar a automagio, em qualquer
indiistria onde a méo-de-obra € vo-
lumosa.

Ceramica: Qual é a relacdo do custo
da mdo-de-obra no produto cerdmi-
co global?

Milton (5. Caetano): 20% do fatu-
ramento liquido, tirando os impos-
tos.

Cesar (Porto Ferreira): Com as par-
celas do imposto, da 12%.
Alessandro (CIFEL): Foi levantado
o custo de fabricagdo de um mate-
rial ceramico na Europa e aqui; na
Europa o esmalte € mais alto, com
20%. Aqui, onde nos acostumamos
a falar que a mdo-de-obra € baraia,
& o indice mais alto, falam que fica
entre 18 e 22%. Sobre o custo de fa-
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‘“Ndo existe na moagem,
nem uma coisa melhor,
nem uma coisa pior:

é preciso ver o que se quer"’.

Mauro Losso

bricagdo, tudo o que entra.

Cesar (Porto Ferreira): Se for em re-
lagdo ao faturamento (custos, im-
postos ¢ lucro da empresa) entdo da
20%. Mas em relagdo so aos custos,
da 12%.

Ceramica: Mas quando se (rata de
uma medida geral para toda a eco-
nomia, ndo sé para um setor, a eco-
nomia como um todo absorve. Em
relacdo a economia como um todo,
0 setor ceramico vai ficar desequili-
brado?

Milton (5. Caerano): Evidentemente
isso vai ser repassado ao prego final.
Cesar (Porto Ferreira): As empresas
de trabalho continuo, como as ceré-
micas modernas, as siderGrgicas,
vao sofrer mais. Para as que so tra-
balham durante o dia esse item n#o
vai pesar nada. Vao pesar os outros:
132, FGTS ...

Cerdmica: Como estd a manuten¢do
e a assisténcia técnica? Fala-se em
manuten¢do corretiva, preventiva e
também em preditiva, que através
de equipamentos sofisticados, evita-
se ter que desmontar a maquina. Os
Jabricantes de equipamentos estdo

Guido Burigo,
da Mec. Met. Milano

sempre ai quando precisa?

Cesar (Porto Ferreira): Toda a em-
presa tem que ter manutengdo. A as-
sisténcia técnica do fornecedor € es-
sencial também. Temos tido alguma
dificuldade com prensas importa-
das, Sacme. Tem um representante
agui mas a gente nunca acha; esta
sempre viajando. Tem s0 uma pes-
soa para o Brasil inteiro e tem uma
grande quantidade instalada. Nao
da conta.

Ceramica: Vocés chegam a construir
internamente algim ~quipamento?

Cesar (Porto Ferreir=): SO pequenas
coisinhas.

Ceramica: O Giuse e - Alessan-
dro impressionarar; e ) que o8
usudrios na Europu 15 fabri-
cantes a criar e a d 'r novas
mdquinas. E possi SO 'qui?
Guido (Milano): | M CImpresas
aqui que desenvo. -m 1aaquinas

com o fabricante conhego pelo
menos dois casos em: Criciuma. Vao
atras de tecnologia e procuram fa-
bricantes para desenvolver. Tem
acontecido conosco também. A
Eliane tem uma empresa propria, a
Imecal, que tem desenvolvido mui-
tos equipamentos internamente. A
Conventos também tem sido procu-
rada. A Cecrisa tambeéem faz isso,
com um processo de queima a turfa.
Ceramica: Hd reserva de dominio
para essa tecnologia desenvolvida
conjuntamente? Ela so pode ser uti-
lizada por essas empresas ou pode
ser vendida a outras também?
Guido (Milano): Ha o respeito de
desenvolver para quem esta dando
oportunidade de desenvolver. Se
permitir vender a outros — o que €
raro — tudo bem.

Alessandro (CIFEL): Falta no Bra-
sil uma unido maior no desenvolvi-
mento de equipamentos com fabri-
cantes de esmalte. Talvez por serem
poucos. Em outros paises, equipa-
mentos de aplicagdo a seco surgiram
de trabalho conjunto, modificando
o esmalte para fazer funcionar me-
lhor a maquina e vice-versa. Aqui
ndo existe isso.

Giuseppe (SITI): Em muitas fabri-
cas da Europa ¢ o proprio ceramista
que desenvolve pequenas modifica-
¢bes nas maquinas — na esmaltadei-
ra por exemplo — para ter o produ-
to que quer, os efeitos particulares.
Mauro (ICON): Acho que isso vai
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vir naturalmente. A concorréncia
ainda & pouca.
Giuseppe (S/TI): Depende sobretu-
do dos ceramistas. Agora, acho que
um grande trabalho poderia ser fei-
to da parte da cerdmica para buscar
novas areas de aplicagdo de cerami-
ca. Na Europa € normal a casa intei-
ra praticamente revestida de cerami-
ca, inclusive em quartos. Aqui €
muito dificil ver isso — apesar do
clima favorecer mais a cerdmica que
outro marerial. Vemos, mesmo em
lugare: do praia, carpetes em quar-
10s, 4 i a ceramica seria mais
agr: Deveria haver um traba-
tho ) sentido de aumentar o
] nica, que, além de tudo,
10 que carpetes, piso vi-

O senhor propée entdo
‘wanha de marketing insti-
Estaria na hora de fazer

LT
FUCH
isso?
Giusenpe (SITI): Acho que sim.
Alessanidro (CIFEL): Ja passou da
hora.

Guido (Milano): Absurdo: no Brasil
se vé até banheiro com carpete. Vi
num hotel do Norte do Brasil. Fi-
quei apavorado.

Giuseppe (SITI): Parece que para
um hotel ter S estrelas tem que ter
carpete nos quartos.

Guido (Milane): Carpete mostra so-
fisticagdo. .

Milton (S. Caetano): E um trabalho
de mercado dos fabricantes.
Giuseppe (SITI): E um material
pouco higiénico.

Cesar (Porto Ferreira): Usar carpe-
te, em local de clima quente é defor-
magao de lei.

Guido (Milano): Mas é o lobby e o
marketing dos fabricantes de carpe-
te. Em Brasilia tudo é a base de car-
pete; do chdo a parede.

Cesar (Porto Ferreira): Além de ina-
dequado por causa do calor, ndo é
bom para a satide; & anti-higi€nico;
causa problemas de bronquite.
Milton (S. Caetano): Hospital, por
exemplo, ndo pode utilizar piso.
Tem que ser paviflex, por causa do
deslizamento da maca. Por que ndo
piso? E marketing.

Ceramica: Os fabricantes de cerami-
ca tém condicGes para partir para
um lobby, para uma campanha na-
cional pré-uso da cerdmica? Ha pi-
que?

Noticidrio

““E dificil concorrentes
sentarem numa mesma mesa
e fazerem um acordo’’.

Giuseppe Longhi

Guido (Milano): Sé vi os fabricantes
se juntarem uma vez, para pressio-
nar o0 BNH que tinha decidido extin-
guir o azulejo das casas populares,
em favor do epdxi.

Ceramica: E jogar algo como um
milhdo de dolares numa campanha
pela TV?

Guido (Milano): Para as cerdmicas
isso ndo ¢ nada.

Milton (§. Caetano): Parece que ha
um projeto na Anfacer nesse senti-
do, repartindo os custos entre as in-
dustrias.

Ceramica: Voltando aos equipa-
mentos, ainda na questdo da manu-
tencdo preditiva, o Caio, da Chia-
relli, mostrava uma forma, hd um
ano, que seria lancar mao de equi-
pamentos eletrénicos para analisar
vibragoes de equipamentos. Se hou-
ver um problema de vibrag@o num
mainho, coloca-se um indicador e
ele aponta a falha, podendo-se veri-
ficar rapidamente o problema. Com
isso reduziu em 25% o indice de pa-
radas na fabrica.

Guido (Milano): Quem esta ofere-
cendo no mercado € a SITI, a Wema

Alessandro Grandi,
da CIFEL Termoindustrial

e a Cibertron.

Mauro (TCON): Uma prensa que te-
mos, de repente a press3o para, vai
no CRP e indica o estagio em que
parou. Pega o esquema, no estigio 5
por exemplo, a valvula n3o abriu.
Troca e liga a prensa.

Milton ¢S. Caetano): Esses fornos
novos exigem manutengdo preventi-
va a cada dois meses e nds paramos
um dia para checa-lo inteirinho:
exaustores, maquinas de carga, ro-
boés de carga, engrenagens, trans-
missdo. Outro segredo de manuten-
¢do ¢é ter o individuo certo, compe-
tente, que conhega, no setor. Se tra-
balha com uma prensa hidraulica,
tem que entender de hidraulica, se-
ndo ndo resolve problema algum.
Com uma boa manutengio preven-
tiva se dispensa a assisténcia técnica
dos fornecedores — por telefone re-
solve — e se ganha dinheiro, aumen-
tando a vida util do equipamento,
gastando menos.

Ceramica: Foi dito que por causa da
Constituinte vai-se apressar o siste-
ma de escolha automatizada. Al-
guém no Brasil jd se preocupa com
isso, em produzir equipamentos?
Guido (Milano): A Conventos, a
Nassetti, nés. Todos querem. Mas
ainda ndo esta desenvolvido no esta-
gio que 0 usuario quer.

Mauro (JCON): Nos ja temos mui-
tas consultas. Os ceramistas estdo
voltados para isso.

Ceramica: Vocés falaram também
de certos recursos de malandragem
no mercado.

Milton (5. Caetano): Mercado de
cerdmica no Brasil € mercado de pei-
xe. Combina-se uma coisa hoje e
amanha se faz outra. Faz um acordo
de pregos hoje, amanhia n3o cum-
pre.

Cerdmica: Vocés falaram de quali-
dade, de que o consumidor final vé
tudo igual, compra o mais barato.
Alessandro (CIFEL): E a dona Ma-
ria que vai 14, olha o que & mais bo-
nito, compra.

Milton (S. Caetano): O que falta no
Brasil é especificacdo. Vocé vai nu-
ma padaria, vé um piso inadequado.
Daqui a 6 meses ndo tem mais piso.
Se tivesse especificacdo poderia co-
locar um piso adequado.

Ceramica: Na ABNT existe um gru-
po tratando de normas para refratd-
rios. Ndo existe nada para a cerami-
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ca em termos de qualidade?
Alessandro (CIFEL): Depende do
fabricante. Porque se ele comecar a
vender as vantagens que o produto
dele tem ...

Mauro (TCON): ... € 0 que se vé |4
no sul: ah, eu gostaria de colocar
uma ceramica Portobello, mas ndo
posso porque é cara. Ele sabe que a
Portobello é boa. A empresa traba-
lhou bem isso, vendeu o produto
que tem. Faz um produto melhor,
que custz nais caro, mas mostra
porque o produto € mais caro.
~lessandss (CIFEL): O problema

ndo € so - vonsumidor final. O ven-
l=dor ¢ ia também tem que ser

orienta ~sta desinformado tam-
&m.

_erimi icar aguardando que o

market:i.,. e cada empresa force a

padronizacio do mercado parece

lento. Ser¢ gue o consumidor final
ndo tem direito de ter um esquema
de classificagdo? Como apressar is-
so?

Guido (Milano): Isso é especificado
em qualquer norma de construgdo
civil. Se for abrir um bar, tera de ser
todo forrado de azulejo. Mas o do-
no faz um metro e vinte e acha que
basta. Os fabricantes de azulejo de-
veriam exigir que se cumpra o que
esta determinado.

Giuseppe (SITI): Existem industrias
ceramicas em outros paises que co-
locam nas embalagens informagdes
orientando para que lugares o piso é
especificado, aconselhando, por
exemplo, que de 2 a 4 sejam para lu-
gares tipo bar e padaria.

Milton (S. Caetano): Acho que isso
é um trabalho que a2 ABC poderia
fazer nas universidades, com estu-
dantes de engenharia, de arquitetu-
ra. De repente recebemos telefone-
mas de arquitetos perguntando se
podem colocar um azulejo 11 X 11
no piso de um agougue ... um absur-
do!

Cesar (Porto Ferreira): E preciso
que cada fabricante que tem bom
produto coloque essa classificagdo
na embalagem, na sua propaganda,
informando o povo. Os maus fabri-
cantes vdo se calar.

Ceriimica: Vocés, usudrios de equi-
pamentos, ddo preferéncia a refor-
ma ou a novos equipamentos. Pre-
Jferem reformar ou vender os equi-
pamentos?

Noticlério

““K preciso um trabalho nas
universidades, com
estudantes de engenharia e
arquite e

Milton José Berto

Cesar (Porto Ferreira): Tem que fa-
zer um estudo de viabilidade econé-
mica. Nos temos, por exemplo, bi-
queima e estamos montando um
projeto de monoqueima. Ndo va-
mos mudar a biqueima, enquanto
for economicamente viavel. E uma
fabrica obsoleta comparada & mo-
noqueima mas tem uma boa renta-
bilidade ¢ enquanto for rentavel vai
continuar,

Alessandro (CIFEL): Acho que ain-
da vamos demorar um pouco para
termos uma nova mentalidade no
Brasil de dizer: esta mdquina jd se
pagou, existe uma melhor no merca-
do, vamos encostar esta e pegar
aquela. Na Europa, por exemplo,
vemos que em 5 anos o forno é con-
siderado totalmente obsoleto e as
cerdmicas os trocam por novos —
mesmo que ainda possam ser usados
por mais 5 anos.

Mauro (TCON): Quando o forno es-
ta obsoleto, a prensa também estd, o
secador também. A fabrica toda es-
ta. Em setores onde se tem proble-

Milton José Berto,
da Cerfimica Sio Caetano

mas de espago fisico é preciso colo-
car a nova em lugar da maquina ve-
lha. No setor ceramico, o industrial
constrdi outra fabrica ao lado e vai
tocando até quando n3o da mais. Se
vai trocar, tem que trocar tudo.
Alessandro (CIFEL): Equipamento
vetho d4 muito custo de manuten-
¢do.

Giuseppe (S/TI): Ninguém também
quer criar um concorrente. Prefere
sucatear.

Milton (S. Caerano): Tem gente que
j4 comprou forno velho e se arre-
pendeu.

Ceramica: Como é que os fornece-
dores véem a criagdo de um Depar-
tamento de Mdquinas para a Indus-
tria cer@mica no Sindimag?

Guido (Milano): Vou corroborar as
palavras do Milton sobre a Anfacer:
faz-se acordo e no outro dia todo
mundo fura.

Giuseppe (SITI): Tenho conheci-
mento. Mas é dificil concorrentes
sentarem numa mesa e fazer um
acordo.

Guido (Milano): Tenho outra em-
presa, de ferragens galvanizadas pa-
ra rede elétrica. Existem no Brasil 5
fabricantes s6. Faz 8 anos que luta-
mos para fazer a associagdo dos 5.
Senta aqui na mesa, amanhd tem
um cara falando 14 fora. E o maior
consumidor € o Governo!

Cesar (Porto Ferreira): Esse negocio
de fazer grupo e reunir, conseguir
bom prego ... todo mundo tem seus
interesses. Na minha posi¢do de fa-
bricante fago votos que a Anfacer
consiga segurar a coisa por ¢ima,
mas que os fabricantes de equipa-
mentos n3o consigam isso, para que
haja concorréncia € 0s pregos se
mantenham baixos. No final, o
ideal em termos gerais € que haja
concorréncia € os pre¢os sejam os
mais baixos possiveis.

13 de janeiro de 1989

Uttimo dia para entrega dos
tos técnicos

I; o bk £



CACAMBAS ESTACIONARIAS “KABITUDO”
PARA COLETADE QUALQUER
MATERIAL SOLIDO, LiQUIDO,
SEMI-LIQUIDO E GASOSO.
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Estrutura fracta] de Para tais objetos invariantes por transformacdo de escala é possi-

vel definir matematicamente uma dimensdo fracionaria chamada de

precursores de vidros € dimensdo fractal D pela relagdo:
ceramicas (*) D=—tim |in N /@M m

) m—

L ERE A e onde N(_}\_} é o numero de partes do objeto inteiro obtido por um fa-
tor de similaridade 1/ ).

Estas nocoes serdo melhor entendidas analisando um exemplo
geométrico a uma dimensdo conhecida como a curva de Koch (Figura
12). Iniciando a construgdo com um segmento reto de comprimento
unidade, deslocamos os pontos situados entre 1/3 e 2/3 do compri-
mento perpendicularmente de um lado do segmento para formar dois
novos lados retos em forma de V cada um com um comprimento igual
a 1/3. A nova linha oblida ¢ assim composta de 4 segmentos de com-
primento 1/3. O processo € repetido para cada segmento, obtendo nas
proximas iteragdes 4 = 16 segmentos de comprimento 1732, 47 = 64 .
segmentos de comprimento 1/3°, etc. Assim definimos uma constru- "
¢do geometrica com um fator de similaridade X = 1/3 ¢ uma dimen-
sdo fractal D = In4/in 3 = 1.2618.

As figuras 1b e ¢ mostram ainda exemplos similares a duas e trés
dimensdes chamadas respectivamente de carpete de Sierpinski (D =
In3/1n2 = 1.585) e esponja de Menger (D = 2.7268)(I).

Para 1/\—= oo a equagdo (I) pode ser escrita como:

Instituto de Fisica e Quimica de Sdo Carlos — USP
Caixa Postal 369
13560 Sao Carlos SP

ABSTRACT
Fractal structure of glass and ceramic precursors

We present the basic concepis of the fractal geomelry and some N(A) = CAP

experimental methods of analysis used to determine the nature and @)
the fractal parameters of ceramic and glass precursors giving e implica que tanto as curvas como as super{icies fraciais tem um com-
emphasis to the characterization of the disorded structures of Si0, primento e uma drea infinita respectivamente, mas quando sao fecha-
gels. das englobam respectivamente uma area e um volume finito. Para es-

truturas fractais desordenadas e auto-similares a fun¢do de correlacdo
de pares<< P (T, ) P (T>) > ¢ homogenea e transforma-se sob
uma modificacdo de escala 1/ \ como (2)

INTRODUCAO
<P(AT)P(AT)> =X 9D <p(F)p(T2)> B)

Os precursores de vidros ¢ ceramicas sdo constituinies quimicos
destes materiais e possuem uma forma que pode ser manipulada e con-
formada antes do processamento de densilicagdo e sinterizagdo em
produtos densos.

As pesquisas foram recentemente focalizadas na preparagdo de
precursores por meio quimico a fim de obté-los com maior pureza, ho-
mogeneidade e reatividade, aproveitando varios mélodos quimicos
tais como reagoes de precipilagdo para o crescimento de pos cerami-
cos, reagdes de hidrolise e policondensagdo para o crescimento de geis
e pirolise em lase gasosa.

Devido a natureza aleatdria dos processos de crescimento, estes
precursores tem muitas vezes uma estrulura totalmente diferente das
estruturas cristalinas ordenadas periodicas ¢ sdo consequentemente
mais dificeis de descrever. O desenvolvimento recente da geometria
fractal{1)} constitui uma base nova e conveniente para descrever quan-
titativamente, identificar e classificar estas estruturas desordenadas
encontradas na natureza ¢ seus mecanismos de crescimento.

Nesie arligo apresenlamos 0s conceitos basicos da geometria
fractal e alguns métodos experimentais usados para determinar a na-
tureza e os parametros fractais dos precursores de vidros e cerdmicas,
dando &nfase a caracterizagdo das estruturas desordenadas de geis de
silica que estdo sendo atualmente esitudadas em conexdo com a sintese
de vidros pelo meétodo sol-gel.

O conceilo de fractal — As estruturas fractais apresentam a proprie-
dade particular de auto-similaridade[1] i.e. as suas aparéncias ndo sao
modificadas apos qualguer modificagdo do grau de resolugio com que
sdo observadas: uma por¢do ampliada aparece idéntica ao objeto in-
teiro examinado com baixa resolugdo e a distribuicdo microscopica
dos detalhes é similar aquela dos detalhes macroscopicos. Esta pro-
priedade é formalmente descrita como simetria de escala; se a estrutu-
ra de um cristal ndo é modificada apés uma translagdo vetorial de um
numero inteiro de células unitarias, uma estrutura fractal ndo é modi-
ficada apés uma mudanca de escala escalar.

Figura I — Alguns objetos geoméiricos fraciais.

a} geracdo da curva de Koch D = 1,2618 ... (d = 1).

b) geracdo do carpete de Sierpinski D = 1,585 ... (d = 2).
(*) Trabalho apresentado ao 32° Congresso Brasileiro de Cerdmica, ¢} esponja de Menger D = 1,7268 ... fd = 3).

Natal/RN, abril de 1988.
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onde ¥ (7) & a concentragdo local das entidades estruturais no
ponitor, < ... > significa uma média de ensemblee P =< P (1) > ¢
a densidade media. Isto implica uma lei de poténcia para a fungdo de
correlagdo.

< P(r) P (r))> @ (1) —ry)~H9—D) %

Ao contrdrio dos conjuntos matematicos onde a auto-similarida-
de pode ser definida até uma resolugdo infinita (1/\ = =), 0s objetos
reais podem apresentar propriedades fractais somente dentro de uma
faixa limitada de ampliagdo, o limite inferior sendo dado pelas dimen-
sdes das particulas que constituem o objeto ¢ o limite superior pela di-
mensdo finita macroscopica do objeto real.

Dois tipos de estruturas fractais podem ser encontrados:

a) Os fraciais de massa, tendo como exemplo tipico agregados (1ama-
nho R) de particulas coloidais (tamanho a < R) tem uma massa que
varia entre estes dois comprimentos a < r < R com uma lei de potén-
cia em fungdo do raio:

Min ar® 1< D<d )

Para um objeto ordinario (ou Euclidiano), o expoente D é igual a
dimensao do espago (D = d = 3 a 3 dimensdes) mas para um objeto
fractal o expoente D é sempre menor que a dimensdo do espago dentro
do qual o fractal existe e o seu valor é geralmente ndo inteiro (1 < D
< d).

Assim a massa de um objeio fractal cresce mais lentamente com r
que o volume que ele ocupa: consequentemente a densidade o de um
objeto fracial ndo € mais constante mas decresce com o tamanho do
objeto segundo 2 lei de escala:

pr) ar? ondeD —d <0 (6)
b) Certos tipos de superficies rugosas ou que apresentam ondulagdes
de interfaces sdo exemplos tipicos de superficies fractais para as quais
a area superficial segue uma lei de escala com o raio R da particula ou
do poro como:

AaR® com2<D, <3 %))

Assim durante o crescimento deste tipo de objeto (particula ou
poro) a arca superficial cresce mais rapidamente do que o volume que
ela engloba e consegiieniemente as superficies sdo geralmente bastante
irregulares ou dobradas.

Estas dimensoes fractais ddo assim informagoes sobre a reparti-
¢do das massas no espago ou as rugosidades de superficie dentro de
certas faixas de escala mas ndo ddo outros detalhes. Objetos tendo
forma de linhas tortuosas, de arvores ou de esponjas podem ter di-
mensoes fractais similares mas a maneira pela qual a matéria é conec-
1ada ¢ totalmente diferente. Ouiros expoentes devem ser introduzidos
para descrever outras propriedades estaticas e dinamicas.

E entretanto interessante notar que dentre todas as estruturas
conhecidas, um objeto euclidiano aparece sempre como um caso limi-
te no sentido de que 10das as suas dimensoes fractais sdo iguais a sua
dimensdo euclidiana d(3).

O interesse crescente em estudar estruturas fractais é devido as
freqiientes observagdes da natureza, incluindo a preparagio dos pre-
cursores mais modernos para vidros e ceramicas.

A comparagao das estruturas reais como aquelas geradas por pro-
cessos de simulagdo (modelos) € de grande interesse mas ainda extre-
mamente dificil, uma vez que a observagdo dos seus crescimentos reais
a nivel atdmico ou coloidal ndo € uma tarefa facil. Assim a Unica de-
terminagdo das dimensdes fraciais de objetos reais propicia ainda
poucas informagdes sobre os processos fisicos e quimicos que geram
as suas estruturas.

Observagio de fractais naturais — A fim de observar fractais naturais

& necessario escolher uma técnica experimental que permite estudar a

variacdo de uma propriedade fisica mudando o tamanho da régua pa-

drao de medida dentro da laixa de escala na qual o fractal existe.
Quatro métodos principais podem ser utilizados:

a) Observacdo direta no espago real
A lgura 2 mostra um exemplo tipico de um agregado de 4739 parti-

Figura 2 — a) Agregado

de 4739 particulas coloidais

de ouro. b) Niimero

de particulas vs comprimento

L. N pode ser convertido e —

em massa multiplicando a :

ordenada pela massa de uma =g/

particula (~ 10~ gj ¢ I f - .
pode ser convertido em =

- 4

nanometros multiplicando a 2
abcissa por 14.5. A dimensdo
= ?q o i 2 L] 1 + . _—
frac'mf D~ |7 o " - s\ P 5
fde Weirz et al(d)). Ln L)

o
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Figura 3 — Determinacdo do niimero de moles udsorvidos sobre a
superficie fractal de um vidro poroso Vycor pela técmca BET
usando vdrios tamanhos de moléculas. A dimensdo fracial de su-
perficie ¢ D, =~ 2.3(6).

culas esféricas de ouro observado em um microscopio eletronico(4) e
para o qual o namero N(r) de particulas contidas num circulo de raior
centrado numa particula qualquer é dado por:

N a (/)P com D = 1.75(D< d = 2) (8)

onde r,, € o raio das particulas.

b) Mérodo de adsorcdo fisica

A lécnica de adsorgdo fisica e particularmente interessanie para deter-
minar a dimensdo fractal de superficie Dy. O calibre de medigdo ¢
constituido pela dimensdo das moléculas que sdo usadas para recobrir
a superficie do objeto poroso(5,6). O numero n de moles correspon-
dendo a formagdo de uma monocamada de moléculas de raio r é dado
por:

nar P 9

similarmente o valor da area superficial aparente A ¢ dado por:

(2 — Dg)/2
Aag ¥

(10)
onde O é a segdo efetiva das moléculas adsorvidas.,

A dimensdo fractal D, é calculada a partir da inclinagdo da reta dos
resultados de A versus r ou @ graficados em coordenadas logaritmicas
quando o tamanho das moleculas ¢ variado.

A figura 3 mostra um resultado tipico obtido para um vidro poroso ii-
po Vycor onde D, 22 2,3(6).

c) Mérodos de transferéncia de energia eletrénica

Nestes métodos mede-se o decaimento da luminescéncia de moléculas
depositadas sobre uma superficie fractal de um objeto poroso cuja ex-
citagdo resulta da transferéncia de energia eletronica (TEE) de outras
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Figura 4 — Tipos principais de curvas de espalhamento SAXS ob-
tidos nas varas etapas da preparagdo de vidros de silica pelo méio-
do sol-pel '

1) Regido de Porod com J;l <& 3 caracterizando um [fractal de mas-
sa de extensdo R (~100 A) formado de particulas unitdrias de 1a-
manho r, (~5 ,"1'_,'

I} Regido de Porod com 2 expoentes j ; € i ; caracterizando wm
fractal hierarquico de extensdo R formado de sub unidade de 1a-
manho R, estas sendo formadas de particulas primdrias de tama-
nho r

1l) Curvas sem expoentes definidos caracterizando sistemas poli-
dispersos ou estritirais ndo fractais.

moleculas excitadas por um pulso laser rapido. A variagao da taxa de
TEE ¢ consequentcmente a variagdo do decaimento da luminescéncia
emitida dependem da natureza fractal da superficie e sdo estudadas
em fungdo da scparagdo centre as moléculas doadoras-aceitadoras dis-
iribudas sobre a superficie fractal(7,8).

i} Mélodos de espalhammento de radiogdo

Nas medidas de espalhamento de fotons (luz ou raios-X) ou de neu-
trons mede-se a intensidade espalhada por uma amosira irradiada por
um feixe de particulas de comprimento de onda A (9).

& D_l;ﬁllil"ldO 05 vetores de onda do [eixe incidente e espalhado por
K, e K, fazendo entre si um angulo @ ¢ n, o indice de refracdo do
meio espalhador (n, = | para raios-X). o modulo q do vetor de difra-
¢aolql = | R-: — K, | = 4m(n,/A)sen (®/2) tem o papel do calibre
ou da regua de medida.

Assim a técnica de espalhamento de luz visivel permite analisar
estruturas fractais na faixa dos pequenos valores deq (5 107 <q <
310~ A~') e as técnicas de espalhamento de raios-x (SAXS) ou
de neutrons (SANS) a baixo angulo sdo particularmente interessantes
nafaixa 10 < q< 15 A~'. A intensidade espathada I (g) é ligada
ao falor de estrutura estatico S (g) por:

l(q) = K M?S(q) (1)

onde M ¢ a massa do agregado e K uma constante experimental. S (q)
sendo a transformada de Fourier da lungdo de correlagdo de pares,
podemos mostrar que para agregados monodispersos tendo uma geo-
metnia fractal:

lq)c S(q) aq~ M r<<q~'<<R (12)
onde r, pode ser visto como o raio da menor particula lormadora do
agreeado, R o raio do agregado ¢ g um expoente diretamente ligado a
dimensdo lractal de massa ou de superficie;

M = D, com 2 < D < 3 para um fractal de massa
M =6—D,, com2<D,< 3 paraum lractal de superficie, 3< 4 <4
A determinagdo desies parametros somente pode ser feita com se-
guranca dentro da faixa de escala r, < <q~' < <R.
Alem disto ¢ interessante notar que para uma superficie cuchdia-

na tendo um valor D, = 2,0 o expoente 4 = 4 corresponde assim a
lei de Porod classica(9):

CERAMICA, 34 (225) Outubro 1988

lq).q* —= cte (13)
Q= -

No caso de objetos fractais espalhadores polidispersos Martin e
Ackerson(10) mostraram que o expoente u é dado por:

K=D(3—T) (14)

onde T ¢ o expoente da fungdo de distribuigdo dos tamanhos ou mas-
sas dos agregados N(M) ~ M~ T

Estudos sistematicos de SAXS foram feitos recentemente para os
varios estagios de formagdo de vidros de silica pelo processo sol-
gel(11-16).

A figura 4 mostra resumidamente os trés tipos principais de cur-
vas de espalhamento SAXS obfidos nestes estudos, onde a determina-
¢do das dimensdes [raciais de massa D e de superficie D, assim como a
extensdo das particulas primarias e dos agregados podem ser feitas
analisando a regido de Porod.

Uma analise detalhada das estruturas formadas durante as trans-
formagoes sol—s gel umido — gel seco —evidros de silica e da influén-
cia de varios parimetros tais como composicdo, pH, envelhecimento,
€ic. sobre estas eslruturas encontra-s¢ €m uma outra comunicagdo
destes anais(11).

CONCLUSAO

O conceito de fractal € um caminho extremamente interessante
para qualificar estruturas desordenadas tais como os precursores de
vidros e cerdmicas obtidos através do processo sol-gel. A conexdo com
a topologia ¢é ainda dificil e a aplicagdo deste conceito até hoje tem
mais um aspecto descritivo.

As dificuldades vem em parte da enorme complexidade dos pro-
cessos de formagdo destas estruturas precursoras mas também das Léc-
nicas de caracterizagdo ¢ das analises dos resultados que ainda ndo
fornecem resultados sem ambiguidades.
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INTRODUCAO

Economistas e industriais concordam que o problema dos proxi-
mos anos 90 serd o desenvolvimento intenso na mudanca e racionali-
zagdo do sistema produtivo, e que o ponto fundamental de tal mudan-
¢a serd a inovagdo tecnologica, vista no sentido mais amplo do termo.

E a este argumento que queremos nos referir neste trabatho que
tem 0 objetivo de concentrar-se nas inovagoes lecnologicas e de pro-
cesso na produgdo de piso e revestimento.

Uma definigdo de inovagao muilo freqiiente ¢ aquela que classifi-
ca como aproveitamento em termos de uma descoberta técnica e/ou
cientifica. Mas inovar ndo significa somenie avangar ao longo da es-
trada das novas tecnologias, mas 1ambém e, principalmente, citando o
presidente do ENEA, Colombo, *‘saber operar os nos, s intersecgdes
de uma matriz ideal, que cruza a atividade, os setores (mesmo aqueles
mais tradicionais) com o conjunto das tecnologias disponiveis, ¢ saber
aproveitar a opontunidade de investimentos nas tecnologias emergen-
tes”

A inovagdo tecnologica produz os seus eleitos ao meio termo e
tem um significado transversal em relagdo a estrutura da empresa
{vide exemplo da informatica).

E uma variavel estratégica e, como tal, deve ser administrada ao
maximo nivel empresarial, e isto pede um novo tipo de visdo empresa-
rial, dotada de imaginacdo, profissionalismo, ¢ um tipo de ambiente
que perceba a “cultura da mudanga'’.

INOVACOES DE PROCESSO E DE PRODUTO

Para descrever melhor aquilo que ocorreu no processo industrial
cerimico, podemos sub-dividir as inovagdes em | — de processoe [ —
de produto(l) e mais precisamente:

Inovagdes de processo

utilizacdo de técnicas produtivas ja existentes.
utilizag3o de novas técnicas.

utilizagdo de novos materiais.

maquinas de contrdle numérico.

calculadores de processo.

robds.

outros sistemas flexiveis de produgdo.
Inovagdes de produto

= inovacdes de produtos novos para empresa.

* lnovagdes de produtos novos para o mercado.

A seguir serdo vistas, detalhadamente, as mais imporiantes ino-
vagdes introduzidas no ciclo de produgdo dos materiais ceramicos, se-
guindo, para uma maior clareza expositiva, a ordem das fases produti-
vas do processo de fabricagdo, tal como apresentado na Fig. 1(2).

(*) Conferéncia apresentada ao 32° Congresso Brasileiro de Cerami-
ca, Naial/ RN, abril de 1988. Conferencisia convidado com o apoio da
Lambra Produtos Quimicos Auxiliares Lida.
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Preparagdo das malérias-primas

Moagem — Esla fase do trabalho 1em por caracteristica duas tecnolo-
gias bem distinias:

— moagem a seco

— moagem a umido

que tem em comum o objetivo final, enquanto que os caminhos para
alcanga-lo sdo diametralmente oposios.

Moagem a seco — A moagem a seco, contemporinea da produgdo in-
dustrial de pegas cerdmicas produzidas com massas constituidas por
uma ou no maximo duas argilas locais, ndo sofreu substanciais evolu-
¢Oes estruturais, enquanto ligado ao cmprego de moinhos de martelo e
SUCESSIVO peneiramento.

No penciramento se observa uma notavel mudanca, com a subsii-
luicao das velhas penciras rotativas por penciras planas vibraiorias
Que se tornaram mais eficientes com o acréscimo de dispositivos ali-
mentadores — distribuidores ¢ de escovas para a impeza automatica.

No ambito da moagem a scco, assiste-se a uma reavaliacio dos
moinhos para moagem fina (moinhos de pendulos), ao estudo e pro-
dugdo de outra maquina de novo projeto {moinhos a camara) ou ao
emprego de aparelhos de moagem tipo a rolo, ja uulizados em outras
indusirias (cimentos).

Esta se difundindo a pratica de moer os mateniass em estado iner-
tes (duros) a parte, para poder dimensionar melhor as instalagdes e
utilizar, para o tratamento de cada materia-prima, a quantidade certa
de energia.

A moagem a seco foi estimulada nestes Gliimos tempos, do nasci-
mento de novos tipos de granuladores de po, que possibilitam obter
otimos produtos granulados(3).

O velho umidificador horizontal a disco foi substituido pelos gra-
nuladores verticais ¢ horizontais a turbina (vide Fig. 2, 4), de modo a
fornecer pos granulometricamente e morfologicamente similares ao
atomizado.

Um interessantc estudo do Centro Ceramico de Bologna destacou
as diferengas granulométricas dos pos obtidos por atomizagdo, moa-
gem a seco e granulagdo, como demonstrados na Fig. 4.

A respeito das evidentes vantagens econdmicas derivadas da moa-
gem a seco com redugdo em cerca de 10% do custo de produgdo, de-
vem ser assinaladas aleumas desvantagens especificas:
® uma menor resisténcia mecanica das pegas ceramicas mesmo nos li-
mites toleraveis da norma vigente.
¢ uma menor produtividade das prensas.

Em definitivo o estado atual da escolha de uma instalagdo de
moagem a seco, deve ser limitada a produgdo de pegas ceramicas po-
rosas para pavimento em mono e bigueima; mais dificil nos parece
contudo, a wtilizagdo de 1al tecnologia na monoqueima para revesti-
mento ¢ naquela do piso preificado (mesmo sc ja existem alguns pro-
dutores).

A escolha €, portanto, uma estrategia que deve levar em conta um
maior controle dos pardmetros do processo ¢ das malérias-primas
empregadas.

Moagem a wmido — Mesmo sendo altamente dispendiosa, pela potén-
cia instalada e pelos altos consumos de gas, € o sistcma mais usado pa-
ra a preparagdo das massas para monoqueima.

As principais inovagdes envolvidas sdo poucas, mas de notavel
imporiancia:

* o aparelhamento para pesagem e dosagem automatica das matérias-
primas.

® revestimento cm borracha dos moinhos.

* moagem continua.

O aperfeicoamento obtido nas aparelhagens de pesagem ¢ dosa-
gem automatica das matérias-primas, permitiu um controle mais apu-
rado da misiura das matérias-primas, minimizando os cfeitos de even-
tuais variagdes.

A adogdo do revestimento de borracha nos moinhos a umido em
substituigdo a silica ou a lumina, mais que as vaniagens tecnologicas
deve ser atribuidas ao melhoramento do ambiente de trabalho com
forte redugdo do ruido ambiental.

Também é verdade que se obiém uma posterior série de benefi-
cios; como: aumenito da capacidade de moagem por redugdo do volu-
me de revestimento (20%); diminuicdo dos consumos de energia elétri-
ca pelo menor peso de moinho, que por outro lado, sdo minimizados
pelo custo do revestimento e da sua manutengdo.

A moagem continua, utilizada pela industria de minérios, apre-
senta diversas vaniagens em relagdo a moagem descontinua: principal-
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mente, a completa aulomagdo do ciclo de preparacdo da massa Ceri-
mica, que assegura uma maior constancia e repetibilidade nos tempos
dos parametros, de moagem ¢ porianto das caractensticas quimico-
fisicas da Barbotina.

Uma segunda vantagem implicita no principio de funcionamenio
do sistema, ¢ dada pela possibilidade de descarregar o produto moido
pelo moinho, durante o seu movimento, ao contrario do moinho para-
do como na moagem descontinua; isto permile moer com menos agua,
obtendo assim uma Barbo:ina mais densa.

Na Fig. 5 ¢ mostrado um esquema da instalagdo com moagem
continua.

Estas instalagdes, para se tornarem economicas, devem ler uma
dimensdo minima que corresponde d produgdo de 4 moinhos desconti-
nuos de 30.000 lt. com moagem de 2 turnos diarios (correspondente a
uma produgdo mensal de 150.000 m?). Resumindo, as vantagens po-
dem ser:

* reducdo da quantidade de dgua na Barbotina num nivel de 29-30%,
com uma economia em torno de 10% da energia 1érmica no processo
de atomizagdo.

= elimina¢do dos tempos perdidos devidos as operagdes de carga, des-
carga, centralizacdo e funcionamento do moinho.

* economia de pessoal.

As desvantagens podem ser:

* dimensdes muito grande da instalacdo com auséncia de flexibili-
dade.

* notaveis danos em caso de parada da instalagdo por quebra.

* maior consumo especifico de energia elétrica, devido ac fato que
ndo se podem realizar as condigdes ideais da relagdo carga-bolas parti-
cularmente, a carga ndo pode superar a metade do didmelro para pre-
venir a descarga das bolas.

Atomizagio

No ambito do processo de atomizagdo, ndo sdo muilas as inova-
¢oes envolvidas, e estas referem-se mais ao aspecto energélico do que a
parte mecanica do processo.

Deve-se notar como a redugio dos consumos energéticos tem re-
presentado um dos objelivos prioritarios perseguidos pelas empresas
cerdmicas, como por exemplo, a recuperagdo do calor pelos fornos de
queima atraves dos gases de saida e seu reemprego no atomizador.

Foram assim projetados e reestrulurados uma série de instalacoes
com o objetivo de utilizar o calor de recuperacdo dos fornos de quei-
ma, como unica fonte de calor para atomizar a Barbotina.

Recentemente, na ltalia, em consequéncia da notavel redugdo do
preco dos combustiveis (vide Fig. 6), assiste-se d tendéncia voltada pa-
ra inovagdes tecnologicas que se direcionam mais para a qualidade do
produto, do que para a diminui¢3o dos custos de produgdo(4).

Deve-se evidenciar, nesta parte, o nascimento € a introdu¢do de
um “*controller'’ do processo e mais precisamente de instrumentos que
possibilitam determinar o teor de umidade dos pos, em tempo real,
que utilizam como principio a radiagdo infra-vermelha.

A possibilidade de se relacionar este aparelho de controle com a
temperatura do ar de entrada, pode permitir manter automaticamente
sob controle o processo de atomizagio.

Prensagem

Com referéncia ds prensas na biqueima, estabeleceu-se um certo
equilibrio entre prensas a fricgdo e prensas hidraulicas. Na monoquei-
ma, confirmou-se o dominio indiscutivel da prensa hidraulica sempre
mais potente.

E comum o uso de peneiras de controle entre o distribuidor e o
carro de carregamento e também a plastificacdo de barras e placas dos
MESMOoS Carros.

Também os servo-sistemas tem feilo 0 seu ingresso na prensa;
basta pensar no estampo que se auto-regula na aliura para fornecer
sempre uma pega ceramica prensada nas mesmas dimensdes.

O estampo merece uma aten¢do especial. Recentemente houve
um notédvel desenvolvimento dos estampos em negativo que, com um
molde penetrante, conseguem obler pegas cerdmicas dotadas de dis-
tanciadores (spacer) € prensadas com a parte lisa virada para cima.

Os estampos a pung¢des penetrantes (parte lisa virada para baixo)
continuam os mais difundidos, porque sdo mais versaleis e mais ¢co-
ndmicos(5).

Desde alguns anos, esté se difundindo rapidamente o emprego de
borrachas e resinas aplicadas na superficie de (rabalho das pun¢oes
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por vulcanizagdo, com o objetivo de limitar ao maximo as operagdes
de limpeza e as conseqilentes paradas da linha.

Estes maleriais permitiram também a obtengdo de superficies es-
peciais variando desenhos de linhas e modelos complexos, texiuras
particulares (superficics risticas, com relevos antiderrapantes, imitan-
do os materiais naturais, etc...).

As matrizes de moldagem assim realizadas, tem uma duragdo
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Figura 7 — Prensa para monoprensatura.

Figura 8 — Secador rdpido a rolos com ar quente.

praticamente ilimitada; com os mesmos materiais é possivel realizar
também delineagdes da superficie posterior das pegas cerdmicas, tipo
“‘ninho de abelha'’ que permitem notaveis economias de pd (10-15%)
com a mesma espessura da peca cerdmica, além da reducio de consu-
mo de combustivel durante a queima.

O consiante objetivo da redugdo dos tempos parados tem, além
disso, permitido dotar pungdes, €, por vezes as réguas de sistemas de
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fixacdo rapida de tipo mecdnico ou eletromagnético de maneira a per-
mitir uma rapida substituicdo das pecas danificadas ou gastas.

Das inovagdes relativas a fase de modelagem das pegas cerdmicas,
destaca-s¢ a monoprensagem, onde realiza-se conjuntamente a aplica-
¢do do esmalte ¢ a prensagem do suporte.

Mesmo sendo o processo conhecido ha muito, ultimamente apa-
receu no mercado italiano uma prensa rotativa que realiza a operacio



de colocar o p6 do esmalte no estampo que ja contém o po do suporte
¢ posterior prensagem dos dois componentes.

O aspecto mais interessanic consiste, por um lado, na eliminagdo
da linha de esmaltagdo. ¢ por outro, na aplicagio a seco dos esmalies
que gera um produto esteticamente mais ristico com uma particular
textura. Na Fig. 7, ¢ demonsirado o esquema desta prensa.

Secagem

A necessidade de reduzir os ciclos de secagem dos produtos cera-
micos, levou os fornecedores de equipamentos a estudar novos siste-
mas de secagem e a realizar solu¢des particulares de instalagdes.

0O método inovador pode ser resumido em:

* aplicagdes de tecnologias alternativas com o emprego de raios infra-
vermelhos e microondas.

Ao mesmo tempo foram modificadas as secagens tradicionais por
monoqueima, do tipo Balancim, mediante a utilizagdo dos fluxos de
ar de secagem, ndo mais de modo continuo, mas por “impulsos”.

O fluxo de ar ndo ¢ mais canalizado na diregdo do fluxo do mate-
rial, mas em direcdo transversal ¢ localizado em determinadas zonas,
portanto continuo em relagdo ao avango do material no secador.

Deste modo. pode-se manter mais alia a temperatura do ar
(350°). favorecendo uma mais rapida migragdo da agua, do interior a
superficie da peca, sem cair no perigo do ressecamento superficial.

Deste modo, passou-se de um tempo de secagem de 45/60 minu-
10s a 5/15 minutos, adotando secadores a rolos com um aumento do
rendimento das maquinas tradicionais (vide Fig. 8).

Com relagdo a secagem a raios infravermelhos, o principio con-
siste em aproveitar o poder de absor¢do de agua por essas radiagdes,
que assim a aquecem uniformemente por toda a espessura do corpo
ceramico, com a vantagem de acelerar o ciclo de secagem.

Dados reurados de secadores deste lipo, em produgdes indus-
triais. evidenciam consumos semelhantes em torno de 1.400 Kcal/li.
agua evaporada contra 1.600-1.800 de outros secadores de ar quente.

A tendéncia em aproveitar os efeitos positivos dos dois principios
€, porianto, aquela de utilizar infravermelho no inicio, quando a peca
tem uma maior quantidade de agua, e ar quente na fase final.

Lembramos, entre os sensores, de processo, a presenga no merca-
do de pirdbmetros por radiacdo capazes de revelar, mediante infraver-
melhos continuos, a lemperatura dos corpos em movimento; isto per-
mitiria controlar a eficiéncia da secagem com base na temperatura de
saida da peca ceramica do secador.

Esmaliacio

A linha de esmaltagdo, que como sua unica caracieristica de ma-
quina, lem apenas a fungdo de transporie por correias as pegas cerd-
micas de uma aplicagdo a outra nos tempos tecnologicos necessarios,
ndo sofreu importantes evolugdes.

Em certos casos, como na aplicagdo do esmalte na monoporosa,
foram reaproveitadas maquinas para emprego na biqueima, que ti-
nham sido desativadas a monoqueima.

Isto mostra como faz fala, atualmente, nesta parte do processo,
a pesquisa de novas solugdes tecnologicas.

Recordemos, entretanto, algumas das maquinas que mais carac-
terizam estes ultimos anos:

* cabines a disco e por aerografo de varias formas.

* maquinas serigraficas planas e rotativas com limpeza automatica do
quadro.

* magquinas para aplicacdo dos esmaltes e granilhas a seco.

* compensadores e pulmdes verticais.

* separadores semi-aulomaiicos e automaticos do esmaltado em divi-
sdes moveis e fixas, que permitiram melhoramentos qualitativos do
produto final.

Queima
Faremos a distingdo enire a queima tradicional do processo de bi-
queima rapida, tipica do processo de monogueima.

Biqueima

Os fornos classicos do processo de biqueima permaneceram inal-
terados alé hoje, como fornos tipo tunel a carros e pegas empurradas.

No inicio dos anos 80, foram introduzidos queimadores de alta
velocidade com chama livre, nas zonas do pré-aquecimento, foram
aplicados sistemas de resfriamento direto por ar soprado, foram me-
thoradas as relagdes, apesar de ainda graves, entre suporte refratarioe
material a ser queimado.

4 80| 1207 | 120 1200 [ 120° 1720
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Figura 9 — Diagrama térmico do processo TP

Isto permitiu grandes reducoes nos ciclos de gueima, das 60 hs,
anteriormente necessarias ao biscoito as 35-40 hs. atuais; atualmente
parece dificil obter posteriores economias no ciclo, scja pelos grandes
volumes de material a serem queimados, seja para nao piorar a quali-
dade do matenial queimado.

Mesmo sendo fornos destinados a desapareceren, assistiu-se nes-
tes aliimos tempos, ao reaparecimento de algum tuncl anteriormente
desativado, gragas a capacidade produtiva destes fornos ¢ a constante
qualidade dos materiais queimados (6).

Monogueima

Aleém da introdugdo do forno a rolos para queima de pegas cera-
micas em ciclos rapidos, sejam greificadas ou porosas, entre as mais
recentes inovagdes relativas a fase de queima, vale a pena citar o sisle-
ma ITP (Integral Thermal Process).

Tal sistema, cujo principio ¢ possivel ver na Fig. 9, consiste em
fornecer, para cada lase do ciclo de queima, o calor necessdrio, até
que se concluam as reagdes exo-endolermicas que permitem a obten-
¢do do produto, reduzindo ao minimo os tempos perdidos de perma-
néncia nas zonas de lemperatura que ndo permitem melhoramento nas
caracteristicas do produto.

O forno é caracterizado por uma serie de camaras consecutivas e
isoladas uma da outra, a niveis termicos diferentes.

Em cada camara o aquecimento das pegas acontece enire as su-
perficies radiantes dispostas supcriormente, inferiormente (Fig. 10), e
cada circulagdo de gas esta limitada ao interior de cada camara, sem
que exista uma passagem de uma para outra.

A consequéncia técnica do processo, foi a redugdo dos ciclos de
queima, que para uma massa vermelha greificada pode descer de 55-
60 minutos a 15 minutos.

No que diz respeito aos controles dos fornos, observou-se, cada
vez mais, a utilizagdo do computador, mas que porém tem poucas va-
riaveis do forno sob controle.

Esta trabalhando-se, por exemplo, para um controle de pressdo
interna do forno na zona de queima com um transdutor que permite
regular a entrada de ar.

Quirros “controller’ sdo, por exemplo, as sondas ao oxido de Zir-
conio, para o controle de oxigénio no forno, que permitem regular a
quantidade de gas aos queimadores, segundo as condi¢des oxidantes
do forno.

Escolha

Em relagdo a escolha, mesmo a operagdo permanecendo aos cui-
dados do operador, no plano de instalagdes houve grandes
inovagdes, com grande emprego de automagdes que permitiram um
decisivo aumento de produtividade.

Uma serie de dispositivos especificos identificam automaticamen-
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Figura Il — Sistema automdtico de classificagdo de ton.

te, particulares defeitos de forma ¢ estrutura; as operagdes de codifi-
cagdo, embalagem e paletizagdo sdo agora completamente mecaniza-
das

A coleta de informagoes sobre quantidade e qualidade da produ-
¢do, obtem-se por meio de aparelhos eletrénicos.

Recentemente. foi realizado, por uma sociedade de Sassuolo,
sempre atenta as problematicas da escolha, um sistema completamen-
te automaiizado de escolha, baseado na analise computadorizada da
superficie das pegas Ceramicas (Fig. 11).

A imagem, revelada por duas telecameras propriamente dispos-
tas, ¢ subdividida num reticulo de pontos de elevadissima resolugdo

O sistema ¢ dotado de clevadissima potencialidade de claboragdo
¢ ¢ capaz de avaliar os defeitos com uma velocidade superior a do olho
humano.

Atualmente, a maquina ¢ utilizada em algumas grandes empresas
para a escolha do tom, por ja ter a capacidade de reconhecer todas as
variagdes cromaticas.

Alguns problemas foram verificados na escotha direta do forno,
pois a temperatura influencia nos tons das cores, e tambeém foram fei-
tos esforgos no sentido de equipar a maquina com um sistema auto-
matico de autorepulagem.

Uma posierior inovagdo poderia ser apreseniada para controle da
estrurura dos manufaturados mediante um dispositivo de ultrasons,
como ja usado no controle das soldagens de metais. Tal sistema de
controle, ndo sendo destrutivo, permite ¢ controle continuo da resis-
téncia mecanica da pega.

Instalagdes auxiliares

Sob este titulo, podemos compreender as instalagoes para trans-
portes internos, estocagem ¢ despoluigdo.

Em rclacio a dez anos atras, praticamente desapareceu a contri-
bui¢do do trabalho humano nas operagdes de movimentagdo de semi-
trabalhados com a automagdo completa das operagoes de carga, des-
carga, transporie ¢ estocagem.

Um parenteses deve ser feito para as instalagdes de estocagem re-
lacionadas aos fornos de queima rapida, levados a uma automagdo tal
que nos laz prognosticar um advento rapido da robdtica nesta drea do
processo,

Otimos resultados foram obtidos no plano de despoluigdo, da co-
laboragdo entre ceramistas e fabricantes de equipamentos, ainda que
seja longo o caminho a percorrer; os resultados obtidos, vieram de
operadorcs sensiveis aos problemas do ambiente de trabalho.

INOVACOES DO PRODUTO

Em relacdo 4 inovagio de produtos novos no mercado, esta inse-
rida a monoqueima porosa rapida, cuja progressiva afirmagdo, en-

CERAMICA, 34 (225) Outubro 1988

conirou a propria motivagdo na tentativa de conseguir as vantagens da
queima rapida e da monoqueima também para produtos que conven-
cionalmente vinham sendo produzidos em biqueima,

A temativa de obter produtos com elevadas resisiéncias superfi-
ciais a abrasdo para emprego em pavimentagdo submetida a trafego
intenso, provocou a inovagdo de produto para materiais ndo esmalta-
dos, resultando na obtengdo do *‘Gres" porcelanizado, produto ca-
racterizado por qualidades cromatica e estética, aléem de que, por ca-
racteristicas mecanicas nolaveis .

Para os materiais esmaltados, a inovagdo do produto levou & ob-
tengdo de produtos com espessura do esmalle de [-1,5 mm. e ausente
de macrobolhas na espessura total.

A caracleristica de falta de defeitos de textura, obtém-se com o
emprego de pos cerdmicos, privados de defeitos e aplicados a seco, ou
entdo com lécnicas inovadoras de aplicagdo em alta temperatura.

CONCLUSOES

Do que foi visto, percebe-se claramente a grande vitalidade do se-
tor de pecas cerdmicas, um setor em continua evolugdo, com a finali-
dade de pesquisar novos e diversificados mercados.

Para estes objetivos o instrumento @ fornecido pela pesquisa in-
dustrial, desenvolvida seja por pequenas empresas de produgdo, dos
produtores de equipamentos e pelas sociedades de consultoria.

E aqui que o desempenho da C.A.s.1. torna-se importante como
sociedade, que fornecendo servigos a industria ceramica, acresce o pa-
trimdnio de conhecimentos tecnologicos de implantagdo, estimulando
técnicos e operadores na continua pesquisa do produzir melhor a cus-
to cada vez menores.
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ABSTRACT

Metal-ceramic bonding. Classical methods and analyses of a joint
(SiC/Mo) obiained by direct vacunm brazing

The common techniques of metal-ceramic joining are presented
and evaluated. From these, experiments on bonding by Direct
Vacuum Brazing were performed. The morphological and
chemical aspects of a selecied sample were studied via EDS/SEM.

INTRODUCAQ

Materiais ceramicos eram utilizados, no passado, basicamenie,
em aplicagdes ndo estrulurais ou estruturais de pouca solicitagdo tais
como isoladores elétricos, cadinhos, dispositivos eléiricos e eletroni-
cos, partes ou pequenos dispositivos para a indiistria quimica, ou ain-
da, por exceléncia, em aplicagdes decorativas e lougas domesticas. Po-
rém, €m lempos mais recentes, um maior empenho tem sido feito na
utilizagio de ceramicos em aplicagdes estruturais onde tensdes trativas
significantes (ou muliiaxiais) podem ocorrer paralelamente ou como
consegliéncia de amplas faixas de temperatura. Este maior empenho
foi motivado por dois aspectos fundamentais. O primeiro foi o sempre
crescente desenvolvimentio de novos materiais e de composigoes cera-
micas especiais (1) que os tornaram apropriados para utilizagoes onde
0s maleriais meialicos convencionais falhavam, particularmente sob
ciclagens termicas de alta amplitude e, freqileniemente, em meios qui-
micamenie agressivos. O segundo aspecto {oi econdmico. Um dos
exemplos mais flagrantes da atualidade ¢ o de desenvolvimento de mo-
tores mais leves e eficientes termicamente de forma a diminuir o con-
sumo de combustiveis. Em alguns protdtipos automotivos tem-se pro-
curado eliminar a necessidade da lubrificagdo forgada e da refrigera-
¢do do conjunto, propiciando assim uma enorme economia de peso e
de custos substanciais de fabricagdo, operacdo e manutengdo(2).

Porém, apesar do grande desenvolvimento de novos materiais ce-
ramicos e da construgdo de inimeros componentes com as mais diver-
sas formas e finalidades ainda permanece, na grande maioria dos ca-
sos, a necessidade de associa-los de uma forma confiavel e continua a
componentes estruturais metalicos. Essa necessidade e molivada por
determinados aspecios de fabricagdo, cusios de matéria prima e parti-
cularmente devido a partes de dispositivos que podem estar sujeitos a
cargas de impacto e/ou elevadas tensdes irativas.

Essa necessidade de unido de materiais completamente dissimila-
res, quimica e estruturalmente, é relativamente antiga. Remonta da
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popularizagdo da luz clétrica onde foram pesquisadas técnicas da
unido dos bulbos de vidro aos fios de tungsiénio, ou molibdénio, dos
filamentos e percorre um longo caminho até os dias de hojc em proje-
tos dc alta tecnologia que envolvem passadores de encrgia clétrica em
camaras de alia pressdo ou alio vacuo ou sofisticados revestimentos
cerdmicos com fins aerocspaciais.

Diversos trabalhos de revisdo(3,4,5) sobre possibilidades técnicas
¢ procedimentos para a unido de materiais metalicos a cerimicos, ou
estes entre si, apontam o processo de brasagem como o mais efetivo e
promissor. E dentro das técnicas de brasagem existentes trés variantes
do processo 1€m apresentado um desempenho razoavelmente satisfa-
torio para o problema, a saber: Processo de Pre-metalizagdo por Hi-
dreto; Processo de Pré-metalizagdo '*Moly-Manganese® e finalmente,
o mais recente, o Processo de Brasagem Direta por Ligas Reativas.

Em uma caracterizagdo sumaria, nos dois primeiros processos a
superficte cerdmica recebe um elaborado tratamento superficial de
forma a se criar, seja por vaporizagdo, pintura, reagdo quimica, sinte-
rizagdo, etc., um Nino revestimento metalico de substancias de alta afi-
nidade pelo oxigénio, como titdmo, zircdnio, manganés, etc. A partir
dessa superficie metalizada segue-se um processo de unido por brasa-
gem com os outros componentes da junta.

Em termos industriais tem-se procurado otimizar métodos e, fun-
damentalmente, reduzir etapas, as quais, passiveis de lalhas, reduzem
a consisténcia dos resultados e aumentam subsiancialmente o0s custos
de fabricagdo. A figura | caraclteriza bem a diferenca entre a sequén-
cia de operagdes dos processos *Moly-Manganese” ¢ o de brasagem
direta por ligas reativas.
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Figura | — Comparagdo enire o processo Moly-Manganese e um
processo de unido por brasagem direta a vacuo(7).
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Figura 2 — Algumas caracteristicas fisicas de um cerdmico a base
de SiC(13)

No Processo a Hidreto, tradicional(6), a operagdo é mais simpli-
ficada. A superficie ceramica a ser metalizada é pintada com uma so-
lugio de hidreto do metal ativo (TiH; ou ZrH ;) em solvente orgénico
(etileno glicol ou cutros). A seguir € levada a um forno a vacuo (ou
sob aimosfera inerie ou de hidrogénio super seco) e aquecida na faixa
de 900 a 1000°C. O hidreto se dissocia liberando hidrogénio e deixan-
do uma fina camada de metal ativo que reage com 0s Oxidos cerami-
cos, formando assim um é6xido composto de transi¢do que vai permitir
a necessaria molhabilidade dessa superficie para posterior brasagem.

Uma melhoria no processo foi obtida(7) com a adicdo de pos de
prata, ouro ou cobre que vio atuar no sentido de aumentar a metaliza-
¢do ou ainda, funcionar como material de adi¢do para se realizar, de
uma so vez, a metalizagdo e a brasagem.

Um trabalho recente(8) aponta que na maioria desses métodos,
**a hidreto®', grande parte do material ativo reage com a aimosfera
durante o aquecimento, mesmo sendo esta normalmente evacuada,
pouco sobrando de material ativo para garantir a molhabilidade do
cerdmico na temperatura de brasagem.

Considerando esses aspectos cré-se que um dos processos mais in-
teressantes e que ja vem sendo desenvolvido ha algum tempo(9) € o de
claboracio de ligas de adi¢do para brasagem tendo, como um dos seus
constituintes, um elemento ativo cuja liberagdo, e conseqilente efeito
de ativacdo, 50 ocorrera na temperatura final de brasagem.

Neste trabalho sdo apresentados aspectos morfolagicos de uma
junta metal-ceramico (Molibdénio [Mo] — Carbeto de Silicio (SiC])
unidos pelo processo de brasagem a vacuo com a utilizagdo do produ-
te comercial **Ticusil" e, uma discussdo do possivel mecanismo de
unido com base na microestrutura da junta e analise quimica (semi-
quantitativa) de fases presentes através de sistema de dispersdo de
Raios-X.

A escolha desie par de materiais de base foi motivada por algu-
mas caracteristicas especiais dos mesmos. Em primeiro lugar o Mo foi
selecionado devido ao seu baixo coeficiente de dilatagdo linear, mes-
mo em altas temperaturas, coeficienie este que se aproxima, razoavel-
mente, daqucles dos materiais ceramicos. Cumpre ressaltar que supe-
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rado o problema da molhabilidade, do cerdmico pelo material de adi-
¢do, ira sempre persistir o aspecto fisico da grande diferenca de coefi-
cientes de dilatagdo entre este ultimo e o elemento metalico que com-
pde a junta. Esta diferenca, aliada a uma geomeltria incorreta ou a
uma grande extensdo de junla acarrelard, certamenie, componenies
trativos substanciais no elemento cerdmico o qual, duranie o resfria-
mento, podera ser seriamente danificado.

Quanto ao ceramico selecionado (SiC), esie tem caracleristicas,
em relagdo a muilos outros materiais, extremamente interessantes. Al-
guns desses aspectos podem ser methor visualizados através da figura
2. Some-se também a sua excelente resisiéncia & oxidagdo e corrosdo
na maioria de meios dcidos e basicos.

Os ensaios prévios de molhabilidade destes materiais, bem como
uma série de outros empregando diversas ligas de adicdo com metais
ativos, podem ser analisados atraves de publicacdes anteriores(10,
11,12), associadas a esta pesquisa.

MATERIAIS E METODOS

Mareriais de base

Molibdénia(14)

e Coef. de exp. lin. = 5,7x 10~ 8/°C (800°C)
Temp. de fusdo = 2600°C

Ceramico SiC(13)

* Produto comercial *‘Ekasik'"
Densidade = 3,13 g/cm?
Porosidade = 2,5% em volume
Coef. de exp. lin. = 40x 10—8/2C (20 a 500°C)

5.8 x 10—%/°C (500 a 1000°C)

Dureza (medida) = 5500 HVq ; kg/mm?

Material de adicdo
* liga comercial ‘*‘Ticusil'', de composi¢do nominal 26,7 Cu 68,8 Ag
4,5 Ti, laminada, de espessura igual a 0,08 mm.

Processo de brasagem

* limpeza quimica esmerada (em banho de ultra-som) dos materiais
empregados;

= desgaseificagdo, em forno a vacuo, do ceramico por uma hora a
800°C;

* brasagem a vacuo (:::Sxm" mbar). Aguecimento com um gra-
diente de 30°C/min, encharcamento na temperatura de brasagem
(850°C) por 5 min e resfriamento lento, a vacuo, no forno.

Preparagdo das amostras para andlise por MEV

Corte a frio por disco adiamaniado, lixamento convencional e
polimero em 5 etapas por pasta de diamanie. Ataque quimico por rea-
gente “Fry'' (16). Em seguida as amositras foram recobertas por uma
fina camada de carbono de forma a possibilitar a necessaria continui-
dade elétrica do feixe eletronico do MEV.

Andlise morfoldgica e quimica semi-quantitativa

Foram realizadas em um microscopio eletronico de varredura do-
1ado de dispositivo para coletade Raios-X e respectiva analise, atravées
de um programa apropriado, em sistema micro-computadorizado.

RESULTADOS E DISCUSSOES

A junta obtida foi de excelente aspecto, porém, apesar da pe-
quena extensdo brasada (625 mm?) o cerdmico fraturou fora da regido
de ligagdo. Aparentemente tanto o Mo quanto a liga resultante, ndo
conseguiram acomodar as tensdes de contragdo geradas duranie o
processo de resfriamento da jumia, e uma componente trativa teria
trincado o membro cerdmico. Por experiéncias anteriores acreditamos
tratar-se apenas de um problema de projeto de geometria de junta. Fa-
to este que ndo invalida a interpretagdo da qualidade da unido. A figu-
ra 3 apresenta um detalhe externo da junta.

Como neste trabalho o enfoque principal & o estudo da microes-
trutura da junta em si, apresentamos na figura 4 o aspecto microesiru-
tural da junta e na figura 5 uma regido, caracteristica da sua morfolo-
gia, ampliada.

A figura 6 apresenta a microestrutura basica da junta e o respecti-
vo mapeamento quimico obtido atraves de técnica de dispersdo de
Raios-X no MEV.




Quanto ao malterial de adigio — O primeiro detalhe que ficou bem ca-
racieristico, analisando individualmente o material de adigdo na sua
forma basica, como fornecido, &€ que este ndo se tratava de uma liga
ternaria Cu-Ag-Ti, e sim um “envelope™ do eutético Cu-Ag (na pro-
porcdo 28 Cu — 72 Ag — em peso) guarnecendo uma pequena fragdo
de Ti puro. Caracterizando assim, uma das técnicas, das mais recen-
tes, de fabricacldo de maieriais de adigdo, ativos.

Quanto & morfologia da junta — Como se pode observar pelas figuras
4 e 5,1anto a interface do SiC com o metal de ligagdo (ML) como a in-
terface do ML com o Mo, sao uniformes e sem falhas. indicando uma
continuidade estrutural e sanidade de ligagdo. O seio do ML apresenta
fases caracteristicas que se reproduzem por toda a junta. Destaca-se
um crescimento de fases lamelares em ambas interfaces e uma distri-
buigdo, aparentemente eutética, de fases com aglomerados de consti-
Luintes em uma matriz continua.

Anilise quimica via MEV/EDS — Neste ponto € muito importante nos
atermos a0 mapeamento quimico apresentado pela figura 6, ¢ de for-
ma a um melhor acompanhamento do raciocinio empregado apresen-
tamos na figura 7 um desenho esquematico da morfologia tipica da
junta. associado a analises guimicas pontuais oriundas do MEV/EDS.
Cumpre frisar que estas analises devem ser encaradas com uma certa
reserva em seus nomeros absolutos e um certo bom senso. Se ndo, ve-
jamos:

O feixe *'ino’* obtido no equipamento e nas condigOes de traba-
Iho, permitia a analise de uma area cujo diametro minimo variava de |
a 2um. Algumas das fases analisadas unham essa mesma ordem de
grandeza e, muilo facilmente, poderia haver uma vanagao minima de
pontaria do sistema, acarretando um desvio, o qual, por menor gue
fosse, incluiria na analise uma fragao da fronteira entre as diferentes
fases, levando entdo a uma ligeira dispersdo dos valores relativos obti-
dos. Os valores apresentados na figura 7 sdo médios e oriundos de inu-
meras sessdes de trabalho de analise.

Por outro lado apresentamos na figura 8, na falta do diagrama
rernario Cu-Ag-Ti, os diagramas binarios Cu-Ag e Cu-Ti, para auxilio
das hipoteses estabelecidas.

Quanto a formacdo da junta — Aparentemenie todo 0 processo se ini-
cia com a fusdo do eutético Cu-Ag (779°C), onde o Ti solido fica libe-
rado para reagir. A temperatura vai sendo elevada alé a temperatura
de trabalho recomendada pelo fabricante da liga (22 850°C), ¢ 0 tem-
po de encharcamento nesta temperatura, apesar de curto (&2 5 min),
deve ser suficiente para que ocorram alguns fenomenos. Partedo Ti e
dissolvido pela fase liquida (eutético Cu-Ag) como também uma pe-
quena parte do SiC (o mapeamento do Si chega a indicar uma provavel
difusdo do Si no Mo). Acreditamos que )a a parrir desta fase uma par-
te do Ti reage com o SiC, formando uma estreita faixa de TiC na in-
terface ML/SiC (vide mapa do Ti na figura 6) garantindo assim uma
forte ligagdo e a continuidade quimica da junta (molhabilidade).

Regides [A]/[B]

Uma parie do Cu (caracteristico da Regido [B], que teria sido drenado
da matriz eutética Cu-Ag) pode ter reagido, intensamente, com Ti pu-
ro, formando um composto intermetalico de composicao proxima ao
TiCu (Regido [A]);

Regioes [Cl/[DI/|E)/{F]

A origem seria devida a uma composi¢do proxima a do eutético Cu-
Ag, com pequenas porc¢des de Ti, Si e Mo dispersas no seu seio (regido
[D]). No resfriamento houve a separacdo das fases [C] (mairiz riquis-
sima em Ag) e as fases [E] e [F], riquissimas em Cu, tendo esta tltima
|F], uma menor quantidade de Ti que teria sido utilizado para a liga-
¢do com o SiC.

E muito importante destacar que essas hipoteses foram realizadas
sobre diagramas de fase, os quais, por sua natureza nao caracierizam
a cinética do processo. Por outro lado trata-se da interagdo, ao longo
do tempo, entre Cu, Ag, Ti, Si e 0 Mo e ndo podemos nos abstrair do
C e de algum O, que esta certamente dissolvido, interagindo ¢ catali-
sando ou n3o determinadas reagdes.

CONCLUSOES
= Mesmo trabalhando com um metal de baixo coeficiente de dilatacao

Figura 3 Vista geral de uma punta Mo-5:C wunda por Ticusil.

200HM

Figura 4 — Aspecto nucroestridural da junta brasaca 51C-Mo
- 4

Figura 5 — Detalhe ampliado caracieristico da morfologia da jun-
ta estidacly.

linear, ha riscos de fratura no cerdnuco caso 05 maleriais melalicos
constanies da junia ndo apresentem suficiente dutilidade para acomo-
dar as tensdes geradas duranie o resfriamento;

e A utilizagdo de uma liga cutética de Cu-Ag contendo uma pequena
porcentagem de Ti mostrou-se efetiva na ligagdo de SiC e Mo;

s O mecanismo basico de ligagdo atribuido, no caso particular dessa
junia, é o da formagio do TiC na interface com o SiC.
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Mapeamento de Si

Mapeamento de Mo

Figura 6 — Mapeamento quimico da junta Mo-SiC brasada por Ticusil.
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Regiio Cu Ag Ti Si Mo
A 54,0 5.1 40,3 0.4 0.2
B 734 24,8 0.4 03 1.1
C 8.1 91.4 0,2 0.2 0.1
D 239 75,5 0.2 0.2 0,2
B 90,8 6.8 1.7 03 0.4
F 90,3 8.0 1Ll 03 0.2

Nota: Valores percentuais em peso

Figura 7 — Morjfologia esquemdtica da junta e andlises
quimicas pontuais via MEV/EDS.
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ABSTRACT
The nomenclature of thermal analysis — Part 11

The recommendations for the Nomenclature of Thermal Analysis
published by the Internacional Union of Pure and Applied
Chemistry in conjunction with the Internacional Confederation
for Thermal Analysis were translated into portuguese, updating a
previous publication up to 1987.

INTRODUCAO

Em publicagdo anterior(1) foram apresentadas as tradugdes do
inglés para o portugués dos Relatorios 1(2), 11(3), 111(4) e IV (5) publi-
cados pela Comissdo de Nomenclatura da 1CTA (International Confe-
deration for Thermal Analysis), bem como as deliberagdes de outra
Comissdo da 1CTA relacionada com os padrées e a maneira correta de
se apresentar os resultados termoanaliticos.

Nos anos subsequentes, uma versdo combinada do segundo e do
terceiro Relatorios(6) e o quarto Relatorio(7) da ICTA foram endoga-
dos, com algumas modificagdes, pela Unido de Quimica Pura e Apli-
cada (IUPAC). A IUPAC também aprovou ¢ recomendou o uso das
abreviaturas propostas no primeiro Relatorio da ICTA(8).

O texto da IUPAC referente ao segundo e terceiro Relatorios da
ICTA apresentou as seguintes modificagoes:

Devido a opinides muito variadas e a diferentes interpretagdes so-
bre o termo pirolise, a Comissdo considera nio oportuno oficializar o
termo decomposigdo Lérmica e termos correlatos.

Parcce ter havido certa confusdo com relagdo ao termo derermi-
nagdo isobdrica de variagdo de massa, da maneira como foi definido
no primeiro Relatorio. A Comissdo considera que essa confusdo pode
ser superada através da seguinte afirmagao:

No contexto do Relatorio publicado em Talanta, /6, 1227 (1969),
secdo 111 B, subsccdes 1 e 2 os termos Estdtica ¢ Dindmica se referem a
temperatura circundante. Deve-se lembrar que 0os mesmos termos sdo,
também, utilizados com relagdo a atmosfera circundante.

A definicdo de calorimetria exploratéria diferencial, no primeiro
Relatorio, aplica-se somente quando sdo utilizados instrumentos com
compensagdo de poténcia, ndo tendo sido proposta uma defini¢do pa-
ra cobrir o uso de instrumentos com fluxo de calor; em francés, os
dois tipos foram claramente distinguidos(9,10). A Comissiu «umbém
reconhece que nos ultimos anos tem aumentado o uso de termopares
diferenciais para medigdes externas isotérmicas. E, portani», reco-
mendavel que os dois seguintes termos ¢ definigdes sejam ac -scenta-
dos ao primeiro Relatorio:

Anidlise Térmica Diferencial Quantitativa (DTA Quantitativa) — Re-
laciona-se com os usos da DTA, quando o equipamento ¢ projetado
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para produzir resultados quantitativos em termos de energia ¢ ou ou-
tros parametros fisicos. O registro deve ser feito da maneira como &
feito na curva DTA normal.

Analise Térmica Diferencial (DTA) em Ambiente Isotérmico — Mo-
dalidade de DTA na qual a dilerenga de temperatura enire a amosira ¢
o material referéncia € continuamenie regisirada em fungdo do tempo,
a medida que ambos especimens sdo mantidos em ambiente nominal-
mente isotérmico. O termo DTA isotérmico € incorreto ¢ a abreviatura
QDTA é considerada ndo autorizavel.

Com relacdo as técnicas multiplas, esse texto da IUPAC faz, ain-
da, a seguinte observagdo:

Quando escrito por extenso, 0s nomes de tecnicas simultaneas de-
vem ser separados por “‘e"’, ou, se abreviados de forma aceitavel, por
um hifen. Exemplo: TG-DTA simultaneas. Todas as abreviaturas de-
vem ser escritas com letras maitsculas, sem pontos, desde que ndo scja
contrario a pratica estabelecida'.

Com relagdo as modificagdes que foram introduzidas no quario
Relatorio da ICTA ao ser publicado pela IUPAC(T7), devem ser desta-
cados os seguintes comentarios e recomendagdes:

Torna-se evidente, desde que foi publicado o primeiro Relatorio,
que a definigdo de analise térmica nele apresentada ndo era inteira-
mente satisfatoria; além disso, com o passar dos anos, varias novas
técnicas foram surgindo ¢ técnicas até entdo menos importantes assu-
miram importancia crescente. As recomendagdes que se seguem (ém
os objetivos de suplementar e atualizar as versdes anieriores.

Defini¢io de andilise térmica

A definigdo dada no primeiro Relatério tem certas falhas e deve
ser substituida pela seguinte:
Anilise Térmica — Grupo de técnicas nas quais uma propriedade fisi-
ca da substincia'” é medida como fungio da temperatura, enguanto a
substancia & submetida a um programa controlado de temperatura.

Essa definigdo, alem de ser mais correta, tem a vantagem de po-
der, facilmente, ser adaptada para definir todas as técnicas termoana-
liticas simplesmente alterando poucas palavras em cada caso.

Segue-se que, de acordo com a defini¢do acima, algumas técnicas
como difragdo de raios-X ou espectroscopia no infravermelho, po-
dem, quando uunlizadas de maneira especifica. fornecer informagdo
termoanalitica; esses casos especiais ndo serdo considerados a seguir.

Téenicas termoanaliticas individuais

Tendo-se em vista essa nova definicdo, foram julgadas cerca de
uma centena de técnicas do conhecimento da Comissdo. Afim de per-
milir interrelacionamentos foram classificadas as técnicas ja descritas,
as que nesse interim Lornaram-se proeminentes e as que vém mostran-
do boas possibilidades de futuros desenvolvimentos. Q arranjo final
adotado para as técnicas que foram definidas (Tabela I) mosira clara-
mente as interrelagdes existentes entre elas e pode ser, se necessario,
facilmente adaptado para incorporar novas propriedades fisicas ¢ ou
novas técnicas. Pode-se, também, distinguir varias modalidades de
certas ecnicas.

A Comissdo da ICTA também ja publicou o Relatorio V(11), cu-
ja tradugdo para o portugués é apresentada a seguir:

Simbolos em anilise térmica

As recomendacdes a seguir relacionam-se com os simbolos em-
pregados em conecgdo com as técnicas mais utilizadas atualmente:
TG, DTG, DTA e DSC.

(a) O sistema Internacional de Unidades (unidades SI) deve ser utili-
2ado, excelo em raros casos onde o simbolo recomendado conflitar
com pratica longamente estabelecida. 2

(b) O uso de simbolos com indice superior t1al coma T, devem ser evi-
tados.

(c) O uso de subscritos duplos como T, ou Ty deve ser evitado.
Caso esses simbolos forem considerados necessarios, devem ser defini-
dos com clareza na introdugdo da publicacdo.

(d) Nio obstante o item (a) acima, o simbolo T deve ser usado para
temperatura, quer seja expressa em graus Celsius (°C), quer em Kelvin
(K). No caso de intervalo de temperatura, os simbolos K ou *C podem

(*) No seniido de subsiéncia e ou seus produlos de reaydo.
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ser usados de acorde com a Resolugido 3 da 132 Conleréncia Geral de
Pcsos ¢ Medidas (CGPM, 1967-68, pe. 104).

(e) O simbolo t deve ser usado para 1cmpo, Quer seja expresso cm se-
gundos (s), minuios {(min) ou horas (h).

(N A razio de aquecimemo pade ser expressa como dT/dt, quando se
pretende uma verdadeira derivada, ou 3 em K.min —' |ver jtem (d)
acima). A razdo de aquecimen(o assim expressa ndo precisa ser cons-
tanie ¢ pode ser posiliva ou negativa.

(g) Recomendam-se as simbolos m para massa e P para peso'™.

(h) O simbolo @ & recomendado para indicar a fragdo que reagiu.
(i} A ordenada em DTA deve ser expressa em termos de diferenca de
temperatura T, entre a amostra ¢ 0 material referéncia.

() A ordenada em DSC deve ser expressa em termos de dQ/dT ou
dQ/dt, ao invés de dH/dT ou dH/d1. pois Q representa quantidade de
calor ou de eletricidade, enquanto que H representa entalpia.

(k) Com relagdo a subscritos devem ser observadas as seeuintes re-
gras;

* Sempre que o subscrito relacionar-se com um objeto, deve ser uma
letra maitscula. Exemplos: m 4 representa a massa da amostira; Ty re-
presenia a temperatura do material referéncia.

* Quando o subscrito relacionar-se com um fendémeno que esta ocor-
rendo, deve ser representado com letra minuscula. Exemplos: T, re-
presenta a temperatura da transicdo vitrea: T representa a temperatu-
ra de fr ?.s];io: Tg representa a lemperatura de uma transigdo em estado
solido' .

® Quando o subscrilo relacionar-se com um determinado ponto no
Iempo ou com um ponto na curva, pode ser representado com letra
minuscula ou com algarismo. Exemplos: T; representa a temperatura
inicial: m¢ representa a massa final; 155 representa o tempo no qual
reagiu uma fragdo da amostra a 0.5; Ty 5 representa a iemperatura na
qual a fragao que reagiu foi 0,3; T, representa a temperatura do pico;
T, representa a temperatura do inicio extrapolado do pico DTA ou
DSC [tal como definido na referéncia (a)}.

A presente publicagdo. da mesma maneira como ja foi salientado
anteriormente(1), constitui uma contribuigdo ao trabalho de futuras
Comissdes Oficiais que venham a tratar da tdo necessaria padroniza-
¢do e oficiahzagdo da nomenclatura quimica no Brasil e de modo mui-
to particular da nomenclatura em quimica analitica, area na qual, ate
o0 momento, muilo pouco se lem feilo.

TABELA | — Clawificagio das Téenicas Termoanaliticas

Propricdade Abreviatura

Tecnicals) Dervadals)

(*) Uma qualidade com a mesma notureza de uma forca, isto é, 0 pro-
duto da massa pela aceleragdo devido ¢ grovidade.

(**) O (siging) é recomendado, como subscrito, pois T, poderia, pos-
sivelmente, ser fundido com T e subscritos com duas letras devem ser
evitados fitem (3} acimal.

lisica aceitavel
Massa Termogravimetria TG
Determinagdo isobarica de variagdo de
massa
Deteccdo de gas desprendido EGD
Analise de gas desprendido EGA
Analise termica por emanagdo
Analise por produgdo termica de par-
ticulas
Temperatura Determinagao da curva de aquecs-
mentoe®
Analize 1érmica diferencial DTA
Entalpia Calorimeinia  exploratonia diferen-
cial** DSC
Dimensoes Termodilatometria

Caracteristicas  Medigio termomecamica
mecanicas

Medigdo 1ermomecinica dindmica
Caracteristicas  Termossonimetria
acisticas

Termoacustimetria
Caracteristicas  Termoptometna
opticas
Caracternisticas  Termoclcirometria
clétricas
Caracteristicas Termomagnelometria

magnéticas

* Quando o programa de temperatura for no modo resfriamento,
torna-se: determinagdo da curva de resfriamento.

** A confusdo surgida acerca desse termo parece ser melhor resolvida
separando-se duas modalidades: DSC com Compensagdo de Poténcia
¢ DSC com Fluxo de Calor.
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COMISSAO DE CURSOS E PROGRAMAS i

ABC realiza curso
na Maximiliano Gaidzinski

Participantes do curso na Gaidzinski: Sérgio M. da Silva; Vanderlei Damiani; Luis Gustavo
Cancellier: Clezio Freccia; Jodo Batista Viana; Zalmir Bozelo; Eduardo Holthausen Campos;
Pedro Paulo Alexandre; Edson Domingos Carboni; Richard E. Teijeiro; Hamilton Luiz Dias;
Juarez Soares; Antonio Carlos Gazola; Jacomo Ariosvaldo Burigo; Célie L. Francisconi; Clé-
dio Fachin; Jorge Savi Possamai; Ernesto Antonio Bettiol; Moacir Crepaldi; Newton Teixeira

da Rosa e Herval Pascuali.

A Associagdo Brasileira de Cerd-
mica (ABC) realizou — de 4 a 8 de
Julho — um curso de Conformagdo
de Modelos e Moldes para Cerdmica
nas oficinas da empresa Maximilia-
no Gaidzinski, de Criciima (SC),
exclusivo para os funcionarios da
empresa — com matérias do curso
regular da A BC, mais pontos especi-
ficos solicitados pelo Setor de Trei-
namento da empresa.

O curso, com 20 horas de dura-
¢do, foi ministrado por Antonio
Carlos Fernandez, instrutor chefe
da Escola Senai ‘*‘Armando de Ar-
ruda Pereira"’, com 20 anos de expe-
riéncia no setor de modelagem em
gesso. O objetivo desse curso € for-
necer conhecimentos fundamentais
sobre os processos de conformagao
de modelos e moldes de gesso para
reproducao de pegas; informar so-
bre as formulagdes de misturas de
£€ss0 € outros materiais para aten-
der aos diversos segmentos da cerd-
mica; e desenvolver as técnicas cor-
retas de elaboragio de modelos e
moldes experimentalmente.

A ABC oferece, regularmente,

Noticlério

cursos fechados para empresas inte-
ressadas, bastando gque entrem em
contato com a Comissdo de Cursos
e Programas.

GAS

O

Revista analisa
problema do gas

Sob titulo “‘Géas natural o grande
ausente'’, a revista Conjuntura Eco-
ndémica, da Fundagao Getillio Var-
gas, defende, em sua edi¢do de ju-
lho, a mudancga da postura governa-
mental omissa em relagdo ao gas na-
tural, em favor de uma politica mais
firme e objetiva.

O gas natural, segundo a revista,
representa 20% do consumo mun-
dial de energia primaria e suas reser-
vas sio crescentes. Mas o Brasil,
apesar de seu rapido desenvolvimen-
to industrial e de despender mais de
10 bilhdes de dolares na importagdo
de petroleo no inicio dos anos 80,

praticamente alija o gas de sua ma-
triz energética.

Estranhos paradoxos — Das 11
companhias de distribuicdo de gas
manufaturado existentes no Brasil
antes dos anos 50, s6 duas sobrevi-
veram: a CEG, do Rio, e a Comgas,
em Sdo Paulo, s6 muito recente-
mente convertendo-se parcialmente
ao uso do gas natural.

““Todos os estudos dos problemas
energéticos brasileiros, realizados
dentro de um contexto regional —
assinala a Conjuntura Econdmica
— resultaram na identificagdo de
paradoxos somente explicaveis por
uma determinacdo de excluir o gas
natural da oferta de energia no Bra-
sil.”

‘‘Direito ao gas’’ — A revista co-
menta que a construgdo de um anel
de distribui¢io em Sao Paulo e da
rede de Sdo José dos Campos — que
se mantiveram sem gas natural des-
de 1974 — *‘sdo exemplos de opor-
tunidades perdidas com relacdo ao
emprego desse energético no Pais’’.

E acrescenta: ‘‘As conseqiiéncias
dessa politica energética explicam as
crises econdmicas que entravam o
desenvolvimento do Pais e sua inte-
gracdo aos demais paises latino-
americanos’’.

No final do artigo, a revista sus-
tenta: ‘‘As descobertas de grandes
reservas de gas no Brasil asseguram
uma continuidade suficiente de
abastecimento, possibilitando a
constru¢do de redes que seriam par-
cialmente alimentadas com os exce-
dentes produzidos pelos paises vizi-
nhos, e permitem pensar que oS se-
tores produtores nacionais tém di-
reito ao gas'’.

Novos Livros .

Arqueologia Pré-Historica Brasilei-
ra — por Luciana Palestini e José
Luiz de Morais — 22 Edigdo — Pu-
blicagio da Universidade de Sdo
Paulo (Museu Paulista) Sao Paulo,
1982.

A publicagdo contém informa-
coes sobre Ceramica Pintada, Cera-
mica com Incisdes, Ceramica com
Pressdes, Ceramica com Relevos e
Ceramica Lisa.
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877 SONDAGEM CONJUNTURAL I

Um quadro do primeiro

trimestre de 1988

A producdo industrial brasileira
no primeiro trimestre de 1988 foi a
pior dos 0ltimos 4 anos em razdo,
principalmente, da violenta queda
na demanda, indefinicdes ou insta-
bilidade da politica econémica do
Governo, recrudescimento da infla-
¢30 (com ampla liberacéo de precos
industriais e expectativas de novo
congelamento) e elevadas taxas de
juros reais.

A conclusédo € da Funda¢io Geti-
lio Vargas, a partir da 87 Sonda-
gem Conjuntural junto a indistria
de transformacdo, em abril, atingin-
do 2.172 empresas dos mais diversos
setores que responderam a questio-
narios, somando todas juntas 1,6
milhdo de pessoas empregadas. O

levantamento foi publicado na re-
vista Conjuntura Econdmica em
maio.

Outros fatores para a violenta re-
tracdo, apontados ainda nas respos-
tas, segundo a revista, foram as li-
mitagaes fisicas da capacidade insta-
lada, o elevado nivel dos estoques de
produtos manufaturados em inime-
ros ramos, a disposi¢ao de conten-
¢do de gastos governamentais, o al-
to custo dos insumos (como energia
e combustiveis), carga tributaria ele-
vada, disposi¢Ges da nova Consti-
tuicdo, além de defasagens cam-
biais e demora na negociagdo da di-
vida externa, prejudicando o acesso
da indistria nacional a produtos im-
portados.

¢ e
RN

Minerais ndo-metalicos — O desem-
penho contracionista da produgdo
industrial de janeiro a marco de
1988 foi de —23%, contra —20%,
do primeiro trimestre de 1987;
—11%, no primeiro trimestre de 86;
e —6%, no primeiro trimestre de
1985.

Conforme a revista da FGV, as
vendas nominais do setor de mine-
rais ndo-metalicos registrou cresci-
mento de 419% de janeiro a margo
de 1988 em relacdo a idéntico perio-
do do ano passado - cnquanto as

vendas da indistria <2 transiorma-
¢do em geral ficaram :1m ac: “scimo
meédio nominal de :

A revista mostra : 1 que o setor
de produtos de mir: ni --meta-
licos para uso dom oo 1ozistrou
uma redugdo de 65% .a produgdo,
em razdo da contragic da duicanda.

No setor de materiai: ¢ consirucao,

a produgdo de cimenio caiu 72%; e

tintas, esmaltes e solventes, 57%.
Uma informagdo que deixa mais

(

) FERRO. ENAMEL DO BRASIL
"ULTROX 500W,,

Opacificadores de zirconio de alta qualidade, consumidos no Brasil hd mais de 35 anos, agora
complementados com os produtos da série ZIRCONACg, em diferentes moagens para cada aplicag@o.

ULTROX,

* ZIRCONAC 250

e ZIRCONAC 350

* ZIRCONAC 450

e ZIRCONAC DK-20

A M&T produz e a Ferro Enamel do Brasil da assisténcia técnico-comercial em todo o territorio
brasileiro. Consulte-nos. Temos vérios enderecos a sua disposicao.

FERRO ENAMEL DO BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

CENTRO INDUSTRIAL DE ARATU — BA
Via Urbana, 1.798
CEP 43700 — Tel.: 594-8344 (DDD 071)

RIO DE JANEIRO — RJ

Praia do Flamengo, 66 —~ Cj. 715/716
Flamengo — RJ

Telefones: 205-7645 e 2654639
CEP 20000

SAO BERNARDO DO CAMPO - SP
Av. Senador Vergueiro, n.9 2.720
CEP 09720 — Tel.: 455-2700 (DDDO011)

CRICIOMA —SC
Rod. Luiz Rosso, Acesso BR-101, 42 linha
CEP 88800 — Tel.: 33-3968 (DDD 0484}

® ULTROX e ULTROX 500W sao fabricados no Brasil por M & T Produtos Quimicos Ltda, e
representados com exclusividade pela Ferro Enamel do Brasil.
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clara a retragdo € a que compara a
utilizacdo da capacidade instalada.
O setor de materiais de construgao
registrou em abril uma utilizagao da
capacidade instalada em 77%, con-
tra 80% de abril de 1982, e 89%, de
abril de 1975.

Ainda segundo a Conjuntura
Econdmica, o parque produtor de
materiais de construgdo de todo o
Pais sofreu com a retragdo das ativi-
dades da industria de construgdo ci-
vil no primeiro trimestre. Assim, re-
gistraram-se 4% de queda para o se-
tor industrial de materiais para
construcao civil no Norte; 49% no
Nordeste; 6% no Sudeste; 30% no
Sul, e 70% no Sudeste. Apesar disso
a revista mostra que nio houve dis-
pensa ponderavel de mao-de-obra
em nenhuma das regides.

_Tomando as expectativas dos em-
presarios dos diversos setores quan-
to ao segundo trimestre, em termos
de procura externa, a revisia mostra
que 70% ndo esperavam qualquer
mudanga de situacdo; 2% acredita-
vam em queda; mas 28% apostavam
numa melhora.

Micros, pequenas e médias — Ainda
tomando por base as respostas dos
empresarios a Sondagem Conjuntu-
ral, a revista mostra que, no geral, a
taxa de ociosidade das instalagGes
das micros, pequenas e médias em-
presas ficou de janeiro a abril por
volta de 31%, enquanto que nas
grandes manteve-se por volta de 20/
21%.

As vendas das micros, pequenas e
médias em geral, de janeiro a mar-
¢o, cresceram 183% em termos no-
minais em relacdo a igual periodo
do ano passado, enquanto as vendas
da industria de transformagio em
geral cresceram 379%, também em
termos nominais.

““Em resumo — diz a revista: tan-
to os grandes estabelecimentos
quanto os menores reduziram as ati-
vidades fabris em fungdo do acen-
tuado declinio da demanda interna
(mais sentido pelas industrias de
maior faturamento). Tal fato levou
as micros, pequenas e médias a rea-
lizarem dispensas de pessoal, o mes-
mo ndo ocorrendo, de modo geral,
com as grandes indistrias’’.

Tomando especificamente as mi-
cros, pequenas e medias empresas
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do setor de produtos de minerais
ndo-metalicos, a revista informa
que a taxa de crescimento nominal
de janeiro a margo de 88 foi de
227%, contra 319% do setor como
um todo. A revista aponta uma re-
tragdo de 24% na demanda interna
para produtos de minerais ndo-me-
talicos.

Excesso de estoques foi outro
problema do primeiro trimestre,
atingindo diversos setores eletro-ele-
tronicos, de lazer entre outros, in-
cluindo diversos produtos interme-
diarios de minerais ndo-metalicos
(38%), enquanto outros setores re-
gistraram insuficiéncia de estoques
(entre outros, combustiveis, equipa-
mentos para escritorios, 6leos e gor-
duras vegetais).

Apenas para dar uma referéncia:
a variagdo acumulada de junho de
87 a junho de 88, da industria de
materiais de construcdo foi de
365,42 contra 316,73% do periodo
anterior. O acumulado da industria
extrativa mineral foi de 376,88
contra 132,31% do periodo ante-
rior. E da industria de transforma-

¢do, de 423,88% contra 243,25%
do periodo anterior. O indice nacio-
nal de custos de construgdo evoluiu
em 379,10% contra 284,88% do pe-
riodo anterior. A miao-de-obra, par-
ticularmente, em 401,36% contra
192,14%. E os materiais de constru-
¢ao, 367,82% conira 361,95%.

A revista informa ainda que a
produgdo da industria de minerais

ndo-metalicos do Hio laneiro foi
negativa em 11 no orimeiro tri-
mestre, superad yela queda
do trimestre ant 8,9%. Em
abril, porem, h imento de
1,1%. A indust ibucana de
minerais nao-n o entanto,
cala em abril 2.

Tomando o | I - Fixa Des-
sazonalizado, o 10 lustrial co-
mo um todo mosti 4 uni crescimento

de 5.8% frente a [cverewo, colocan-
do-se a industria com 1550 em pata-
mar superior ao segundo semestre
de 87, tendo o setor de minerais
nao-metalicos aumentado em
11,3% a produgdo em relagao a fe-
VEreiro.

que me foi confiada.
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Convite de participacao
Desejo agradecer a Diretoria desla Associagdo a confian¢a depositada na

minha pessoa, ao convidar-me para coordenar a Comissao de Cerdmica Branca.
Aceitei com muito orgulho e espero corresponder, na medida do possivel, a tarefa

Aproveito este primeiro contato com os associados e todos aqueles que de

uma forma direta ou indiretamente estejam ligados a este setor, tdo importante
para a economia brasileira, para convidar 1odos os interessados a participarem
desta iniciativa e ndo temos diavidas de que este entrosamento devera trazer bene-
ficios mutuos.

Em principio convidei para integrar este grupo pessoas que conhego, mas
estdo abertas as portas da nossa Associagdo a todos aqueles que desejarem parti-
cipar. Serdo bem-vindas todas as idéias, sugestdes, projetos, trabalhos etc., ou
seja, tudo que se considere Gtil e oportuno transmitir. Este sera um grupo aberto
e todos terdo oportunidade de se manifestar, pois o objetivo ¢ justamente abor-
dar idéias, trabalhos técnicos etc., e vamos comegar desde ja, atuando no proxi-
mo 33° Congresso Brasileiro de Ceramica, em maio/89, onde teremos de estar
presentes com uma participagdo ativa, tanto quantitativa como qualitativamente.

Desejo destacar que contaremos também com a importante cooperagio de
colegas estrangeiros, especialmente da América Latina, que demonstraram um
grande interesse em colaborar com esta iniciativa. )

Receberemos informagdes dos paises estrangeiros e reciprocamente assumi-
mos o compromisso de manter esta troca de informagdes com a finalidade de hq-
mildemente colaborar para melhor estreitamento de relagdes entre os povos lati-
noamericanos.

Agradeco antecipadamente a todos aqueles que colaborardo conosco. Pe-
riodicamente serdo publicadas na Revista Ceramica as atividades desenvolvidas
por esta Comissdo.

Ruben Sinato

Noliciério
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Defini¢ao de normas para

protecao respiratoria

O Comité Brasileiro de Constru-
¢do Civil (COBRACON-CB2), vin-
culado a Associagdo Brasileira de
Normas Teécnicas (ABNT), consti-
tuiu Comissdao de Fstudo sobre Pro-
tegdo Respirurori: para oferecer cri-

térios de con-e ¢ padroes mini-
mos de qua ara equipamen-
tos de proic iratoria. Os trés
primeiros § le normas esta-
vam previst » inicio de outu-
bro.

A Comis tudo e presidida
pelo engenh cio de Souza Fi-
lho, e 0 CO! 'N, por Raberto
de Souza.

Trata-se d radores e masca-

ras, Como as tisad«s na manipulagao
do lixo contaminado pelo Césio em

Goidnia, ou na protegdo de opera-
rios das minas de carvdo, industrias
quimicas, ou que trabalham com es-
meril, furadeiras, jateamento e ou-
tras.

Arquitetos debatem
padronizacao
de projetos

Ha muitos pontos obscuros hoje
em projetos de arquitetura, afetan-
do muitas vezes 0s custos da obra e
dando margem a distorgdes. Aliado

a isso, ha o decreto-lei 2.300, de no-
vembro de 86, dispondo sobre licita-
¢oes e contratos de administragdo
federal, permitindo a realizagiio de
contratos a partir de um projeto ba-
sico, sem no entanto definir comple-
tamente exigéncias minimas, nem fi-
xar claramente as responsabilidades
de cada parte envolvida.

Por isso, o Comité Brasileiro de
Construgdo Civil (COBRACON-
CB2), vinculado a Associagio Brasi-
leira de Normas Técnicas (ABNT)
constituiu um grupo de trabalho que
tera a responsabilidade de iniciar o
processo de elaboragdo de normas
técnicas na area de projetos, com-
posto por representantes da Federa-
¢do Nacional dos Arquitetos, do
Instituto dos Arquitetos do Brasil,
da Associagao Brasileira de Escrito-
rios de Arquitetura, do Instituto de
Pesquisas Tecnologicas, e do Comi-
te.

(Grau Técnico e Alimenticio)
Fabricante:

CASA BERNARDO LTDA.

QUIMICA - METALURGICA

Av. Ana Costa,n® 482 /484 -9° andar - CEP
11.060 - F.: (0132) 32-8311 - Yelex (13)
1300/2324 CBL - Gonzaga - Santos - SP

it

FIM DAS IMPORTACOES
HEXAMETAF
DE SODIO

2 cac
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Distribuidores Autorizados

B. HERZOG
TEL.. (011) B25-3477

BRAZMO
TELS.: 1011) 266-6033/3885

COREMAL
TEL.. (0B1) 268-1100

CASA FACHADA COSMOQUIMICA

TEL.: (011) 247-0233

IBRASOL
TEL.: (011) 282-5133

TEL.: (011) 266-2633

QUIMISA
TEL.: 10473) 55-1288




Socios Coletivos

CETEBRA — CERAMICA TECNICA
BRASILEIRA LTDA.

Rua Alfredo Lopes, 1717

13560 Sio Carlos SP

ACOTECNICA S/A
Via de Acesso Jodo de Goes, 1900
06600 Jandira SP

Sécios Individuais

FERNANDO COSME RIZZO ASSUNCLO
Rua Vice-Gov. Rubens Berardo, 175 Bl. | ap-
to 803

22451 Rio de Janeiro RJ

HELVIO TUDISCO
Rua Araraquara, 117
09890 Sdo Bernardo do Campo SP

LUCIANO YALLADAS BERNARDO
Rua Mossoro, 108
09290 Santo André SP

WIS NOVOS SOCIOS

MARICY AMARAL COSTA MIGLIORINI
Rua ltapicuru, 488 apto 61
05006 Sdo Paulo SP

MURILO SIGNORELLI
Av. Independéncia, 7031
13280 Vinhedo SP

WALFRIDO PEDROSO FRANCO
Rua Coronel José Garcia, 15
02272 Sdo Paulo SP

EDGARD RAMALHO DANTAS
Rua Cel. Joventino Cabral, 1785

59015 Natal RN

LUZINETE PEREIRA BARBOSA
Caixa Postal 11049
05508 Sdo Paulo SP

MIGUEL PEREIRA NUNES FILHO
Rod. Raposo Tavares, km. 32,5
06700 Cotia SP

RICARDO GOMIDI
Rua Milton Vergani, 35
02277 S3o Paulo SP

HELENA LUCAS FERNANDES PI
Av. Agamenon Magaihdes, 2265 apto |
50000 Recife PE

MARCUS ANTONIO DE FREITAS
Rua dos Potignares, 2550
59060 Natal RN

VANILMA DE FATIMA
Rua Sete — Quadra 6, n? 19
65000 Sdo Luiz MA

MARIA ALICE PEREIRA NUNES v
Rua Casemiro de Abreu, 651
04624 Sdo Paulo SP

DOMINGOS REGATTIERI .
Rua Jeronimo Vervloet, 79
29650 Santa Teresa ES

ROGER ANANIAM
Rua Domingos Paiva, 224
03043 Sdo Paulo SP

JAIR AUGUSTO DOS SANTOS
Rua Eugénio de Medeiros, 549
05425 Sdo Paulo SP

sin6nimo de W_eg E isto assegura
ao usudrio, confianga, seguranga,
garantia, qualidade auténtica.

$80 Paulo (011) 543-6977 # Rio de Janeiro (021) 284-7373 » Porto Alegre (0512) 42-4422 « Bejo Ho Popegns =
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B - R COM GAS

S NATURAL.

- - tetrib gl metros cubicos suprimento necessario ao Plano de
ﬁ,’,’f‘“’ vai crescer a todo gas. d'$‘"'?“",1ﬂ,°m1;gggol?,?da etapa, serdo  Industrializagéo do Interior do
Eoom poligo. por _d'a' Governo Quércia e a0 crescimento
B m i : ter uma idéia, isso das industrias da Capital. |
o Com o gés natural, a Comgés
para fomecimento de gés rese estara alimentando a chama de um
*0 combustivel que néo polui. ade d novo tipo de desenvolvimento.
Boduto que trard g4s natural da ! Sio I Revolucionario porque compatibili-
i e &nm 4 foi concluido. reg za progresso com qualidade de vida.
- S00m do ano, a Comgas estara

COMGAS



JOSE MARIA DOS SANTOS NOGUEIRA
Rua Henrique Felipe da Cosia, 785
02054 Sdo Paulo SP

OLIVAL ZICA PIMENTEL
Rua Coletor Celso Wemeck, 169 apto 302
30350 Belo Horizonie MG

FERNANDO ALBINO LUDWIG
Rua dos Andradas, 250
93510 Novo Hamburgo RS

MANOEL MESSIAS CORREIA SANTOS
Av. Contorno, s/n?
40000 Salvador BA

CASTORINO JOSE DE ALMEIDA
Rua Manoel Fogaga, 554
18230 Sdo Miguel do Arcanjo SP

NELSON HIROSHI MARUYAMA
Rua Anita Cosia Leite, 325
DB715 Mogi das Cruzes SP

EDNA REGINA AFONSO
Av. Siqueira Campos, 519 apio 3!
11045 Santos SP

JOAO DOS SANTOS
Rua Germania, 110 apto 402
13070 Campinas SP

RICARDO DELGADO MUNOZ
Rod. Licio Meira, km. 11
27290 Volta Redonda RJ

LIANA PEROTTI FERREIRA SOARES
Rua Pde. Jodo Manoel, 600/64
01411 S&o Paulo SP

MARIA REGINA DOS SANTOS ABAN-
TES

Rua Antonio Basilio, 123/501

20511 Rio de Janeiro RJ

JOSE JORGE MACHADO DE ALMEIDA
Rua Agenor Amaro dos Santos, 400/301
29000 Vitoria ES

NOVOS SOCIOS

ROSANGELA C. MOREIRA DA COSTA
Rua Hadock Lobo, 401/401
20260 Rio de Janeiro RJ

TANIA ARRUDA PREUSS
Al Janaperi, 633 apio 4
04523 Sio Paulo SP

SILVIO LUIZ ARRUDA
Al. Nhambiquaras, 1991
040%0 Siao Paulo SP

DIOGINES AUGUSTO DE OLIVEIRA
Rua Prof. Felicio Cintra do Prado, 153
apto 1

04406 Sio Paulo SP

FERNANDO VERNILLI JUNIOR
Caixa Postal 16
12600 Lorena SP

ANA MARIA BACIC POZZETTI
Rua Dr. Romeu Ferro, 501
05591 Sdo Paulo SP

MARIO JACOB YUNES
Av. Noroeste, s/n?
38300 Iviutaba MG

VENICIO NEVES PEREIRA
Rua Guilherme Linemburger, 599

88800 Criciama SC

MARLENE YOGEL PIRES
RS 122, km. 18
95760 Sao Sebastido do Cai RS

EDISON CORREA DE TOLEDO

Av. Prof. Henrique da Motta Fonseca Jr.,
2025

13660 Porto Ferreira SP

RITA DE CERQUEIRA CAMPOS
Rua Muniz de Souza, 508
01534 Sido Paulo SP

SIGNE MOBUS
Rua Dr. Procopio Ribeiro dos Sanios, 135
04664 Sio Paulo SP

ARTUR HENRIQUE DE TOLEDO DA-
MASCENO

Rua Estados Unidos, 346

01427 Sao Paulo SP

MARCOS CESAR PUPIN
Rua Bardo de Aribaia, 874
13100 Campinas SP

NILCE MIRIAM ZONTA DIAS
Rua Raimundo Tesia, 15
04754 Sao Paulo SP

Socios Escolas TG

ATELIER DE CERAM! 4 FREI-
RE

Av. Bernardo Vieira du

54420 Jaboardo PE

BANER]J — CREDITt [ %AN iAMEN-

TO E INVESTIMENT(CS = &
Av. Nilo Peganha, t1 11 andar
20020 Rio de Janciro R

UFJF — UNIVERSIDADE FEDIERAL DE
JUIZ DE FORA

Caixa Posial 656

36100 Juiz de Fora MG

CENTRO DA ARTE EM OFiCIO
Av. Rui Barbosa, 242
24250 Niterdi RJ

Socios Exterior ‘|

LUCIA ESTHER MOREIRA ORIQUE
Paysandu 1325 — Taller Cuarambo
Monievidéo — Uruguai

STANDARD OIL
Niagara Fall, NY
14320 NY — EUA

MICRONIZACAO

Asolucio ¢ imediata: MICRO SERVICE

granulomeétrica nas faixas de 2, 5, 10 ou 20 microns,
pureza, maximizagao de rendimentos.
Testes gratuitos em unidades piloto.

[ ] L ]
microservice ltda
: R. Minas Gerais, 310 - Jardim Oriental
Diademas - SP - Tel.: 745-1899 - CEP 09900

—

consulte a Micro Service.

A Micro Service é a primeira empresa brasileira

de prestacao de servigos de micronizagao.

Para moagens ultra-finas de cargas e produtos para
industrias de ceramica,tintas, plasticos e borracha,
pigmentos organicos e inorganicos, defensivos
agricolas, enxofre, produtos quimicos e outros,

Questiao de avango tecnolégico, uniformidade

Rhama

Notividrio



[OTICIAS DO CONCER

Retaliacao Norte-Americana

A. Ricardo R. Rizzo,

Diretor de Exportacdo da Ceramica Portobello S.A.

Por que o setor ceramico ficou
fora da segunda lista da USTR?
Sorte?

Quando no fin+! de 1987 o go-
verno norte-anic: ano publicou
a lista de pr 'u . passiveis de
retaliagdo ter vista a Lei de
Informatica 2 ira, o Concer
imediatamen nou diversas

frentes, uma
ceramicos (p: s
vam incluido:

Foram envi.udo- telex ao Presi-
dente da Republica, a todos os
Constituintes, aos Ministérios
das Relagoes Exteriores, Indus-
tria ¢ Comeércio, Trabalho, Fa-
zenda, Ciéncia e Tecnologia e
Gabinete Civil.

Também a Fiesp, SNI, CMI e
Cacex.

Neste telex assinalava ... “‘vi-
mos apelar a V.Exa. que atente
para o fato de que a protegao ex-
cessiva a um setor (informatica),
vira inegavelmente prejudicar
outros, no caso o ceramico, com
reflexos danosos’’.

A taxacdo (retaliacdo) prevista
era de 100% sobre o valor ad va-
lore;mn FOB das mercadorias.

Simultaneamente foram acio-
nados os diversos meios de co-
municagdo, com reportagens dia-
rias e agressivas nos jornais, ra-
dio, televisao e revistas. Temos,
arquivados, varios recortes de
jornais do eixo Rio-Sdo Paulo e
da revista ‘““Veja’’, tratando do
assunto.

¢ 0s produtos
azulejos) esta-

(11

A Diretoria do Concer foi pes-
soalmente a Brasilia, onde pres-
sionamos varios Deputados e Se-
nadores além de reunides no Mi-
nistério das Rela¢des Exteriores e
com o Ministro Luiz Henrique
da Silveira, da Ciéncia e Tecno-
logia, diretamente envolvido no
assunto. Os governadores dos es-
tados produtores de Ceramica
(SP, RJ, SC, PR, GO, PE, PA e
BA) também foram acionados.

Paralelamente a esta a¢do in-
terna nos reunimos com os Drs.
Laerte Setubal, Paulo Manoel
Protasio (ABT), Eugénio Staub
(FIESP), Norberto Ingo Za-
drozny (AEB) entre outros, para
propormos a estratégia a ser rea-
lizada nos Estados Unidos.

O Concer contratou o escrito-
rio de advocacia Bishop, Cook,
Purcell and Reynolds em Wa-
shington, D.C., para preparar a
defesa de seus consorciados pe-
rante a USTR (United States
Trade Representative Office), or-
gdo do executivo norte-ameri-
cano.

Foi enviada carta ao Senador
Americano Spark Matsunga e ao
Sr: David L. Gossack, ambos en-
volvidos no comércio exterior
dos USA, além do temido embai-
xador Clayton Yeutter, chefe do
USTR.

No dia 18 de dezembro de 1987
os Srs. Raul Antonio Figueiredo
de Paula e Silva, entao presiden-
te do Concer, e Ismar Becker, vi-

ce-presidente do Concer, esta-
vam em Washington, DC. fazen-
do a defesa oral na audiéncia pu-
blica daqueles que se sentiram
prejudicados com a retaliagdo.
Cumpre ressaltar que as empre-
sas de ambos (Nadir Figueiredo e
Oxford) ndo estavam sendo atin-
gidas pelas medidas. No final de
sua brilhante exposi¢gdao em prol
dos pisos e azulejos o Sr. Figuei-
redo disse: ‘‘Retaliation, if im-
posed, will be both, ineffective
and unfair’’.

Por ambos os lados a pressdo
surtiu efeitos:

O Governo Brasileiro ameni-
zou a lei de Informatica e o Go-
VErno norte-americano suspen-
deu a pretensa retaliagdo.

Novamente em julho deste ano
0s norte-americanos publicaram
outra lista de produtos que serdo
retaliados com o objetivo de,
agora, obter prote¢do ao direito
de patente da industria quimico-
farmacéutica dos E.U.A..

Nesta nova lista ndo consta ce-
ramica, o que so corrobora a efi-
ciente atua¢do do Concer na con-
dugdo do problema.

Obviamente nada impede que
o Governo norte-americano ve-
nha com novas retaliagdes, por
outros motivos, e que volte a in-
cluir o setor ceramico em suas lis-
tas, porém desta vez ha de se res-
saltar que muito mais que o fator
sorte pesou a agdo imediata,
constante e forte do Concer.

CONSORCIO DOS PRODUTORES-EXPORTADORES BRASILEIROS DE CERAMICA
Av. Paulista, 807 — 4° andar — cj. 414 — CEP 01311 — Tel.: 285-6305

Noticidrio
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ra uma vez, no mundo do faz de conta,
nos idos em que a Fé ainda reinava,
uma semente cheia de humus, terra e
teimosia, guardada num cofre de
esperan¢a, na crenca de uma
poss:b:hdade

E assim a semente partiu e quis se juntar a outras
sementes e se fortificar ...

E assim se fez:

ABC/SE/329 /87
Sdo Paulo, 28 de agosto de 1987

SUTACO-SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO
ARTESANAL

Av. Brig. Luiz Antonio, 1.224

01318 S3o Paulo SP

At.: Maria Ursulina de Magalhdes Sasso

Prezados Senhores

Vimos solicitar um encontro com o Diretor Técnico, na
data que lhes for conveniente, para troca de interesses
mutuos.

Gostarfamos de que neste encontro estivesse presente
a Sra. Marina Novaes, técnica em ceramica desta insti-
tuicdo. Representando a Associacdo Brasileira de Cera-
mica, compararecerd a8 Sra. Nilziette de Mello Rodri-
gues, coordenadora da Comissdo de Arte.

No aguardo de seu pronunciamento, apresentamos as
nossas,

Cordiais Saudacades

Maria Angélica T. Paiva
Secretaria Executiva

J2im
,bf.n%A

Os ceramistas, agora com local permanente.

30-A

<&y, m 23 de setembro de 198 alor

do encontro e troca de s:

“‘sera que nao e uma lou:

AR 1déia? Vocé nao esta sonh ) ais
\‘“J em desejar uma Praca so

Ceramica?”’ Mas, a segunda semenic 1o vu

Juntou a sua Fé e tocou na caminhaca da

teimosia do “‘Era uma vez ..."’

L‘!!DM.

Memo. SRNT 144 /87
Séo Paulo, 23 de setembro de 1987

A Divisdo de Estudos e Projetos

Solicito autorizacdo de V. Sa. para abertura de proces-
so em nome da Associacdo Brasileira de Cerdmica/
ABC, para formalizacdo e encaminhamento do atendi-
mento da solicitacdo da Sra. Nilziette de Melio Rodri-
gues, Coordenadora de Artes daguela instituicdo, for-
mulada em reunido com esta socidloga em 22 /set/87,
que agora passo a conhecimento de V. Sa., para apre-
ciacdo.

A requerente solicita a colaboracdo da SUTACO para
desenvolvimento de projeto conjunto com a ABC no
sentido da criacdo de uma ''FEIRA DE CERAMICA AR-
TESANAL EM PRACA PUBLICA DA CAPITAL/SP.
Proposta do Projeto:

Data e duracdo: evento a realizar-se nos fins de sema-
na, em cardter permanente.

Objetivos: — criar para os artesdos ceramistas residen-
tes no Estado um espaco publico para comercializacéo
direta da producdo cerdmica paulista (a ser utilizados
pelo usuario em sistema de rodfzio e selecdo prévia);, —
divulgar junto ao grande publico e a turistas a cerdmica
artesanal nas suas diversas categorias/modalidades e
propiciar a valorizacd@o cultural dessa produgao.
Populacdo beneficiada: Artesdos ceramistas cadastra-
dos na SUTACO e associados da ABC.

Orgdos Promotores: Prefeitura do Municipio de Séo
Paulo, SUTACO e Associacdo Brasileira de Cerdmica.
A SUTACO conjuntamente com a ABC requisitaria o
espaco junto & Prefeitura, mediante apresentacdo de
projeto.

Marina V. Novaes Ceravolo

Noticlério
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Na Praga
Alexandre Gusmado ...

foi a surpresa das duas

. Quando vitaminas de dnimo e
lade foram-lhes enxertadas ...
oria da dindmica adubagdo,
ira forte semente foi lembrada,

vitalizando hitizando o florescer do Fruto:
A Ceramic. 1c  raga.

ABC/GA/373 /8

Sdo Paulo, 2 de outubro de 1987

Marina,

um abraco:

Fiquei entusiasmada com o projeto da Feira.

Pensei, depois de desligar o telefone, que poderfamos
conversar para redigirmos juntas, uma carta as autori-
dades competentes (Vereadores, Prefeito etc.) solici-
tando a participacdo dos mesmos no projeto ‘‘Feira Ce-
ramica — Sutaco/ABC'.

Abracos

Nilziette

.. 8 exposigio de Cerimica.

Nolicifrio

Participantes

Barraca n? 01 — Elaine Brusius, Maria José de Sene Batah, Ana
Prata Lacerda.

Barraca n? 02 — Mitiko Odo Hori, Nilza Mantovani Andreotti,
Mutsuko Ryoji.

Barraca n® 03 — Léia Nogueira.

Barraca n® 04 — Maria José Gois Wey.

Barraca n? 05 — Flora Ana Yue.

Barraca n? 06 — Nelson de Andrade Oliveira.

Barraca n? 07 — Mauricio Flausino.

Barracan? 08 — Marina de Falco Epifani, Marcio de Moura No-
gueira.

Barraca n® 09 — Glaura Carvalho, Tania Arruda Preuss, Sheila
M. Nachtigall Rastelli, Lillian Cohn.

Barraca n? 10 — Maridngela Battipaglia M.M. Aragdo, Margot
Aparecida Vanderlinde, Deryn Rosemary E. Pompéia.

Barraca n? 11 — Sebastido Nogueira Marques, Rituko Fujii Sa-
datune, Hatsui Nagumo.

Barraca n? 12 — Rosa Maria Fracownik Scarff, Sara M. de Li-
ma.

Barraca n® 13 — Vera Licia Feliran.

Barraca n? 14 — Marta Ribeiro Barcellos, Jorge Luiz Pessotti.
Barraca n? 15 — Leonidia Marques Gongalves.

Barraca n? 16 — Lydia de Aguiar, Alice Rosatti Demichelli.
Barraca n® [7 — Nely Teresinha Schefer.

Barracan® 18 — Waldir Lellis Siqueira, Maria de Fitima Gaspar
Penteado.

Barraca n® 19 — Therezinha C. Cestan.

Barraca n? 20 — Regiane Mattiazzo M. Saraiva.

Barraca n® 21 — Luiza Gama Lelis Fitha, Maria Silvia Monteiro
Goffi, Fernando Cesar M. Ribeiro.

Barraca n® 22 — Carlos Esteban Erlauer Bebanz.

Barraca n? 23 — Elza Naf.

Barracan® 25 — llda Pereira de Augustinis, Aracy Almeida Spu-
ri, Dolares Helena A. Massarelli, Mana do Carmo G. Galvao.
Barraca n® 27 — Claudette Valery Massagard.

Barraca n? 28 — Dalva Tereza Victorelli.

Barraca n? 29 — Gregorio Ortiz Avila, Pedro Martins Garcia.
Barraca n? 32 — Carla Batz, Silvana Preti de Miranda.
Barraca n® 33 — Luiz Felipe Zuniga Peres, Sonia Ménica Manri-
quez Matus.

Barraca n? 36 — Orquidia Machado de Lima, Jacy Takai, Emiko
Saro Vidal, Reiko Nakai.

Barraca n? 37 — Marcia Regina Maia Rennd, Joe Abiko, Elza
Mieko Ushiro.

Barraca n® 38 — Maria Elvira B. Federico.

Barraca n® 39 — Percinea Camilo Fernandes.

Barraca n® 40 — Suely Antonia Conte Castillo, Marcia da Costa
R. Camargo.

Barraca n® 41 — Maria Euldlia Jara Rivera.

Barraca n® 42 — Marina Satiko Matsumoto.

Barraca n? 45 — Irani Silveira de Melo.

Barraca n® 46 — Ligia Leitdo Catunda, Paula Fani Sneider Un-
ger, Sandra Guidi.

Barraca n® 47 — Edna Regina Afonso, Clara Coelho Purchio.
Barraca n? 48 — Flavia Luchetti, Irma Luz Pinzon Ramirez.
Barraca n® 49 — Ana Maria Delia Murakami.

Barraca n? 50 — Porfirio Tapia Sihum, Maria da Graca Floria-
no, Luis Humberto Mesias Encina.

Barracan? 51 — Nilza Cipolotti, Maria Helena D. A. Spedo, Ma-
ria Izilda Neves Melo.

Barraca n° 52 — Cintia Kazue Okano, Helmo Cesar Faccioli.
Barraca n® 53 — Cira Cohenca, Miriam Lobel Lucki, Maria
Evangelina de Q. Xavier.

Barracan® 54 — Angélica Correa F. Alcide, Maria Stella L. Vas-
concellos.

Barraca n® 55 — Ana Maria Bacic Pozzetti.

Barraca n® 56 — Edson Hiromiti Yano Une, Marcia Setuko Une
Lima.

-Barracan® 57 — Sabine E. Berg C. da Costa, Alicia Ines Israele.

Barraca n° 58 — Naisa Alves Dias.

Barraca n® 59 — Luiza Tragante, Marisa E. Bertoncini de No-
vaes.

Barraca n® 60 — David Omar Pereira Navarrete.

Barraca n® 61 — Luzia Aparecida Leila Mirandola.

Barraca n? 62 — Antonio Candido B. de Barros.

Barraca n° 63 — Vera Licia Custddio Berthe, Maria Luiza Si-
queira. .
Barraca n® 64 — Maria Ruth Malta, Luiz Eduardo Squario Mi-
randa, Heloisa Stella Marini dos Reis, Veronildo José de Lima.




Projeto: Mostra Permanente de Ceramica Artesanal Paulista

ORGAOS PROMOTORES
Superintendéncia do Trabalho Artesanal
nas Comunidades — SUTACO
Secretaria Municipal de Abastecimenio — SEMAB
Associacdo Brasileira de Ceramica — ABC

OBJETIVOS

Criar para os artesdos ceramistas residentes no Es-
tado de S3ao Paulo um espago publico para divulgacéo e
comercializagdo direta de sua producdo ceramica;

Mostrar ao grande publico as diversas categorias/
modalidades ceramicas produzidas em moldes ariesa-
nais e propiciar a valoriza¢do cultural dessa produgio;

Congregar os artesdos ceramistas de Sdo Paulo, pa-
ra que possam compartilhar a experiéncia profissional
vivenciada na area da cerdmica.

JUSTIFICATIVA

A comercializa¢do, divulgacdo e promogdo do arte-
sanato tém sido feitas, salvo excegdo, de forma geral. A
lida diaria com artesanato e o desenvolvimento de estu-
dos na area demonstraram, entretanto, a possibilidade e
a necessidade de um tratamento diferenciado, onde se
enfocassem as diversas formas de manifesta¢do da pro-
dugdo artesanal, seja do ponto de vista de emprego da
matéria-prima e técnica de produgdo, ou do produto
final.

A categorizacdo do artesanato como forma de
abordagem e apresentagdo, ao distinguir tipos, contri-
bui de maneira pratica a sua valorizagao.

Uma Mostra de Ceramica(*) de qualidade em pra-
¢a publica da cidade de Sdo Paulo vem restituir a essa
producdo artesanal a valorizagdo cultural que lhe é devi-
da, como forma de expressdo singular e produto do tra-
balho de uma parcela da populagao, além de propiciar o
acesso do grande publico.

Por outro lado, a criagdo de uma mostra perma-
nente de ceramica justifica-se pelo grande numero de ar-
tesdos ceramistas presentes no Estado, em especial na
Capital. A despeito da qualidade e diversificagdo, essa
produgido que compreende desde a mais popular, de ca-
racteristicas tipico-regionais, a erudita, tem encontrado
dificuldade de coloca¢do no mercado consumidor pres-
cindindo para tanto de espago, tratamento e divulgagdo
adequados.

Mostrar na praga as diversas modalidades cerami-
cas produzidas artesanalmente em Sdo Paulo é o nosso
intuito.

DESCRICAO

O presente projeto propde a criagdo de uma mostra

(*} Todo produto feito em argila que passa pelo processo da queima.
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Da esquerda para a direita — Omar Hollo, Maria Cecilia Sampaio
Freire Namur, Marina Villares Novac® Teravolo, Claudio Braga,
Nilziette de Mello Rodrigues, Antonio Jaime Tedesco, Suzanna
Cruz Sampaio, Helena Hiroko Maitsuda.

permanente de cerdmica artesanal paulista em praca pu-
blica da capital do Estado de Sdo Paulo.

Populagdo beneficiada: — artesdos ceramistas resi-
dentes no Estado de Sao Paulo. Por artesdo ceramista
entende-se aquele que utiliza a argila como matéria-
prima e detém o conhecimento total ou parcial do pro-
cesso ceramico: modelagem, queima e esmaltagdo.

A mostra, com vendas, realizar-se-a nos fins de se-
mana, em espaco € horario a ser determinado pela Se-
cretaria Municipal de Abastemmen{o/SEMAB Reco-
menda-se que a -
praca esteja loca-
lizada na area |
central e que haja
nas proximidades
espago para esta-
cionamento, im-
prescindivel ao
carregamento ¢ I
descarregamento ¥
das pecas cerami-
cas, por parte do
usuario. A exis-
téncia de area ver-
de, canteiros e
grama, ao inves
de piso extenso de
cimento, possibi-
litara melhor am-
bientac¢do da cera-
mica.

Os expositores
ocupardo a praga
em sistema de ro-

Claudio Braga, secretério municipal
de abastecimento.

Noticiério
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dizio, por um periodo de 1rés a quairo meses a ser esta-
belecido, e mediante selecdo prévia. Visando atender,
inclusive, os artesaos residentes em zonas periféricas do
Estado, afastadas dos grandes polos de comercializacio
e divulgagao (ex. Vale do Ribeira e Litoral), produtores
de artesanato ceramico lipico regional de grande valor
cultural, reservar-se-a uma area da praca as prefeituras
municipais que, como representantes dos artesaos, vém
prestando o servigo de arregimentar aquela producio e
viabilizar sua comercializagio.

Sobre a configuragao da mostra, propoe-se a apre-
sentagdo didatica dos trabalhos em categorias.

No campo da cerdmica, conforme o tipo de massa
argilosa, temperatura de queima e revestimenio empre-
gados tem-se como categorias basicas a terracota, a
faianca, o grés e a porcelana, que compreendem toda a
gama de produtos utilitarios, decorativos e acessorios de
uso pessoal.

Certas categorias de produtos artesanais, aqui de-
nominadas complementares, serdo por extensao inclui-
das na area da ceramica visto empregarem a argila como
matéria-prima principal, ou utilizarem a ceramica como
suporte. E, respectivamente, o caso das figuras de barro
cru, tradicionais no Estado de Sio Paulo, e dos traba-
lhos em que o artes@o se dedica a decoragido de superfi-
cie, procedendo a pintura ou aplica¢do de materiais ndo
ceramicos sobre objeto ceramico, técnica muito presen-
te nos centros urbanos.

A cada categoria cerdmica destinar-se-a um espago
na praga. Assim, por ocasiao da inscri¢do do postulante
a uma vaga de expositor na praga, ele devera especificar
em que categoria seu trabalho se enquadra. Cabera a co-
missao de implantagdo da mostra decidir, tendo em vis-

Concepciao geral da mostra no espaco fisico da praca
Planta geral da praca

Faianga
G:és Porcelana

Terracola
Espago
aberto

Artesanalo
Ceramico de
Municipios
Paulistas
(arregimentado
pelas prefeituras)

Artesanato

Ceriimica
como

Suporte
Consideragoes:

a) Faianga e Grés sdo categorias de produlos que guardam certa se-
melhanga, por isso foram agrupadas. A faianga é ainda, inclusive,
um campo novo para os artesdos ceramisias.

b) A drea destinada é categoria porcelana comporiard artesdos que
dominam total ou parcialmente esse processo cerimico, como aque-
les que se dedicam d pintura em porcelana.
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No espago aberto
ceramisias
represeniantes

do municipio de
Itapecerica da Serra.

Nilziette de Mello
Rodrigues —
coordenadora do
projeto, Maria
Angélica T. Paiva —
secretdria executiva
da ABC,

Tercilio Pozzani —
presidente da ABC.

la os trabalhos existentes, as categorias a serem apresen-
ladas na praga, estabelecer os critérios e a forma de ava-
liagdo, e proceder a sele¢do dos expositores.

O teste de selegao visa privilegiar, dentro de cada
categoria ceramica basica ou complementar, os melho-
res produtores e, conseqiientemente, os melhores traba-
lhos artesanais.

A comissao de implantagdo do evento, composta
de no maximo oito pessoas, lera como integrantes: um
técnico da SUTACO, um representante da ABC, um re-
presentante da SEMARB e artesdos ceramistas cujos tra-
balhos pertencem as categorias ceramicas basicas.

Prevé-se, ainda, a existéncia de um ‘“‘ESPACO
ABERTO" para realizagdo de eventos esporadicos de
curta duragdo, que venham enriquecer a praca e trazer
contribui¢des aos ceramistas e ao publico em geral.

A programacgdo do ESPACO ABERTO comporta-
ra: Apresentacdo de CERAMISTAS VISITANTES bra-
sileiros e estrangeiros; Demonstracdo e vendas de equi-
pamentos, ferramentas e matérias-primas de fornecedo-
res de produtos para cerdmica; Realiza¢do de eventos
culturais (palestras, performances e concertos) ha area
de artes plasticas, cénicas, literatura e musica.

A comissdo organizadora da mostra convidara os
‘‘visitantes usuarios’’ de Espago Aberto, discriminados
nos trés itens acima, por um sistema de rodizio de curta
durag¢do (um a dois fins de semana) para sua apresenta-
¢d0, podendo estes retornar a praga, outras vezes.

Noticidrio



Helena Hiroko
B Maisuda e Suzanna
| Cruz Sampaio.

O projeto Ceramica na
Praga ja é realidade.

DA IMPLANTACAO DO EVENTO,
COMPETENCIAS

Sugere-se o periodo de trés meses para implanta-
¢do. Nesse espago de tempo desenvolver-se-do os traba-
Ihos da Comissdao que devera redigir o regulamento da
mosira.

Cabera a comissao de implantacao estabelecer o re-
gulamento em conformidade com a SEMAB, com-
preendendo: as normas de funcionamento da mostra; as
calegorias ceramicas a serem apresentadas na praga; os
critérios e a forma de selecdo dos artesdos expositores;
as promogoes do Espago Aberto.

A SUTACO e a ABC contribuirdo, sobretudo, na
area tecnica de estabelecimento de critérios, convocagdo
e sele¢do de expositores.

Sdo da competéncia da SEMAB a cessdo do espa-
¢o, regulamentagdo, divuigacao e fiscalizagdo da mos-
tra.

Os trés organismos deverdo trabalhar em conso-
néncia para garantir o sucesso do evento proposto.

O projeto foi assinado pelo Sr. Celso
Matsuda, secretario da SEMAB na época e
apoiado por Maria Ursulina Magalhaes Sasso,
superintendente da SUTACO na época e por
Sr. Tercilio Pozzani, atual presidente da
ABC.

T

Saldo Nacional
de Artes Cerdmicas

22 a 25 de novembro de 1988

A ABC, juntamente com a ADC-Ceramica Sao
Caetano, ira promover o Salao Nacional de Artes
Ceramicas dos associados da ABC, com
participagdo aproximada de 200 artistas de
grande expressdo das Artes Cerdmicas.

Para concretizar essa idéia, a ABC e a ADC
est@ao contando com o apoio da Cerdamica Sao
Caetano e rambém do Senai — Escola Técnica de
Ceramica ‘*‘Armando de Arruda Pereira"’.

O Salao sera realizado no periodo de 22 a 25 de
novembro proximo e terd exposicdo de
esculturas, pecas decorativas e objetos utilitarios.
Os interessados em visitar a exposi¢@o poderdo
JSazé-lo no periodo das 9 as 17 horas,

na ADC-Ceramica Sdo Caetano, Rua Pandid
Calogeras n? 94 — Sdo Caetano do Sul — SP.

A Diretoria da Associagdo Brasileira de Cerdmica
parabeniza a todos que cooperaram para o éxito da
realizagao Ceramica na Praga, de modo especial a
Comissdo Organizadora:

Nilziette de Mello Rodrigues (ABC)

Berenice Reichmann Florsheim (suplente ABC)
Maria Silvia Eisele Farina (suplente ABC)

Décio da Costa Pacheco (diretor técnico SUTACO)
Marina Villares Novaes Ceravolo (SUTACQO)
Maria Cecilia Sampaio Freire Namur (suplente
SUTACQ)

Omar Hollo (diretor SEMAB)

Antonio Jaime Tedesco (SEMAB)

Soraia Guedes (suplente SEMAB)

Na esperanga de que os ceramistas se unam e
juntos com os érgdos promotores facam o Projeto
‘“dar certo™’.

Tercilio Pozzani
Presidente da ABC

Noticidrio
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33.° Congresso
Brasileiro de
Ceramica

28 a 31 de maio
de 1989

Serra Negra, SP

Aspectos importantes a
serem observados para

publicagao dos trabalhos
nos Anais

» Os textos devem ser
entregues até 13 de janeiro
de 1989, em duas vias.

Preparo grafico do original:

® Papel tamanho ABC-A4
(210 x 297 mm) devendo
a datilografia ocupar o
retangulo de 170 x 250
mm.

* O original completo nao
deve ultrapassar 16
paginas, datilografado em
espaco 1,5 cm. As figuras
e tabelas devem ser
movntadas e reduzidas se
necessario, no final do
trabalho.

* O papel ndo poderd ser
timbrado; dobrado ou

deve ser

Novidades Chiarelli para
ambientes sofisticados

A Chiarelli (tradicional fabricante de revestimentos para pisos
e paredes, de Mogi-Guacgu (SP) esta lancando dois
novos produtos — os modelos Coral e Espelhado, de 20 X 30 cm —
destinados a ambientes sofisticados. Enquanto o primeiro
brilha, o segundo reflete, numa combinag¢do que da um tratamento
especial ao ambiente. Juntos proporcionam
uma composi¢cao harmoniosa; separados, um ambiente requintado.
O Coral pode ser usado tanto em pisos como
em paredes. O Espelhado — exclusividade Chiarelli —
traz uma nova concepgao em revestimentos para paredes.

Icon investe US$ 2 milhoes
e amplia setor de estamparia

A Industrial Conventos (Icon),
destacada fabricante de prensas hi-
draulicas para a industria cerdmica
de pisos e azulejos, investiu 2 mi-
lhoes de doélares na aquisicio de
uma Frezadora de Controle Numé-
rico e equipamentos complementa-
res, ampliando a capacidade produ-
tiva da area de estamparia (moldes
para pisos e azulejos).

Com 05 novos equipamentos — a
serem instalados em outubro — a
ICON tera condigdes de produzir

em torno de 2 mil pun¢bes, mais de
30 caixas de estampos completas,
alem de recondicionamentos men-
sais de outras 40 caixas de estampos.
Com isso triplicara sua producdo.

A empresa informa que 0s novos
equipamentos permitirdo reduzir o
prazo de entrega para a clientela, de
seis para dois meses, eliminando o
problema de pedidos acumulados,
podendo atender melhor a clientela
¢ buscar novos mercados.

Noticidrio




FEIRAS * CONGRESSOS * CURSOS

VI Simposio Nipo-Brasileiro
de Ciéncias e Tecnologia

Realizou-se, de 10 a 13 de agosto
de 1988, a reunido de Ceramica
Avancada do 6° Simposio Nipo-
Brasileiro de Ciéncias e Tecnologia;
esse Simpdsio, da parte brasileira ¢
organizado a cada dois anos pelo
Prof. Dr. Shicuec Watanabe, di-
retor-executiv . Academia de

Ciéncias do | le Sao Paulo —
ACIESP.
O local foi rio de simpo-

sios e congre

de Engenhari: |
técnica da US
reunido foi o
Santos do D¢ arl
nharia Quimic: da -PUSP. O pro-
grama da reunido ioi o seguinte,
com as apreseniagoes todas em in-
glés:

Departamento
la Escola Poli-
yordenador da
‘>rsio de Souza
cnto de Enge-

PROGRAM
10 August 1988

OPENING, VI JAPAN-BRAZIL
SYMPOSIUM — Convention Hall,
University of Sdo Paulo Campus

CERAMIC SESSION
Auditorium, Department of Civil
Engincering Polytechnic

School, University of Sdo Paulo.

11 August 1988

Opening, Ceramics Session — Prof. PERSIO
DE SOUZA SANTOS, Univ. of Sido Paulo.
Prof. K. FUEKI, Univ. of Tokyo — Chemi-
cal Approach to High-TC Oxide Supercon-
ductors.

Dr. COLIN GRAHAN ROUSE, Institute for
Technology Research, IPT — Modern Glas-
ses — Present Situation and Perspectives in
Brazil.

Dr. NEWTON H. SHIBUYA, Fund. de Tec-
nologia Industrial, Lorena — Obtention of
ATR Alumina Pieces from Nb by Slip-
Casting Process.

Prof. H. YANAGIDA, Univ. of Tokyo —
Guiding Principles for R & D in Advanced
Ceramics.

Dr. JAMIL DUAILIBI FILHO, National
Institute of Technology, Rio de Janeiro —
Perspective of Advanced Ceramics in Brazil.
Dr. MIGUEL JAFELICI JR., Univ. Esta-
dual Paulista, Araraquara — Finely Divided
Solids — Solvothermal Synthesis.

Noticiério

Dr. EDSON CORREA DA SILVA, Unicamp
— Photoacoustical Speciroscopy and Magne-
tic Resonance Applied for Characterization
of Ceramic Malerials.

Dr. CELSO VALENTIM SANTILLI, —
Univ. Estadual Paulista, Araraquara — In-
fluence of Structural Defects on Elecirical
Properties of Fe,0,. a Varistors.

12 August 1988

Round Table — Advanced Ceramics in Brazil
Dr. PAULO ROBERTO KRAHE, National
Institute Technology — Chairman.

Dr. ANSELMO ORTEGA BOSCHI, Univ.
Federal de Sdo Carlos.

Dr. JAMIL DUAILIBI FILHO, National
Institute Technology.

Dr. JOSE ARANA VARELA, Univ. Esta-
dual Paulista — Araraquara

Dr, JOSE CARLOS BRESSIANI, Inst. Pes-
quisas Energéticas e Nucleares.

Dra. MARIA TEREZA GARCIA DUAR-
TE, National Institute Technology.

Dr. PEDRO IRIS PAULINI FILHO, Univ,
Federal de S. Carlos.

Mr. GUILLERMO GUZMAN MARTEL,
Univ. of Sdo Paulo in Sdo Carlos — Prepara-
tion and Characterization of Ceramics like
Pb (Mg;,3Nby,3)0; with High Dielectric
Perfomance.

Prof. ANSELMO ORTEGA BOSCHI, Fede-
ral Univ. of S3o Carlos — Industrial Proces-
sing of Advanced Ceramics.

Prof. MICHEL AEGERTER, University of
Sdo Paulo in S3o Carlos — Sol-Gel Process
and its Application in Advanced Ceramics.
Prof. CARLOS KENITI SUZUKI, Univ. Es-
tadual de Campinas — Brazilian Quartz and

its Application in High Technology Ceramics
Industry.

13 August 1988

Prof. YOSHITSUGU MISHIMA, Univ. of
Tokyo — Standardization Project on Testing
Methods of Advanced Materials.

Prof. YASUTOSHI HASEGAWA, National
Institute for Research in Inorganic Materials
— Non-oxide Ceramics.

Closing Lecture by Dr. ROBERTO C. VI-
LAS BOAS — Brazil's National Policy on
New Materials.

A ACIESP publicou resumos dos
trabalhos e ira publicar, até o fim de
setembro, os textos completos dos
trabalhos apresentados como Anais
do 6° Simposio. Interessados pode-
rdo dirigir-se ao Prof. Dr. Shigueo
Watanabe; diretor executivo da
ACIESP — Academia de Ciéncias
do Estado de Sao Paulo; Prédio An-
tigo da Reitoria; 4° andar; Cidade
Universitaria da USP — CEP 05508
— Sao Paulo — SP.

O 6° Simposio teve o parrocinio
das seguintes organizagdes: Conse-
lho Nacional de Desenvolvimento
Cientifico e Tecnologico — MCT;
DCET — Secretaria de Estado da
Ciéncia e Tecnologia; Fundagdo de
Amparo a Pesquisa do Estado de
Sdao Paulo; Universidade de Sio
Paulo; Universidede Estadual de
Campinas e Universidade Estadual
Paulista.

= Capacidade: alé 52 m*H
» Prassdo maxima: 8,0 Kg/icm?

« Disponivel também na versio submersa

§vula‘u°
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LBELULAP"
Bomba de Dlafragma de Aclonamento Pneumitico
Ideais para operar com barbotina, esmalte ceramico,

pds, lamas, tintas, vernizes, liquidos abrasivos,
fluidos com sdlidos em suspenséo e oulros de dificil manuseio.

= Temperatura max. trabalho: 112°C (superiores sob consulta)

7944
Telex: 63074
03168 - Sao Paulo

Vendas e Representante exclusivo:

OMEL S.A. IND. COM.
Rua dos Trilhos, 1431
Fone: 292.
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| Calendario de Eventos para 1988

Associacdo Brasileira de Ceramica — Comissdo de Cursos e Programas

06/09 novembro Glass Mecting American Ceramic Society
Tucson, AZ Westerville, Ohio — EUA
R 06/10 novembro XIV Encontro Nacional de ABS — Associagdo Brasileira
Tecnologia da Soldagem de Soldagem
07/10 novembro Curso Tecnologia de Vidro FDTE/EPUSP/IPT
Sdo Paulo/SP Prof. Dr. Colin G. Rouse
Tel.: (O11) 268-2211 R, 361
08/11 novembro Tecnologia de Relratarios ABC — Associagdo Biasileira
AQUI NO MEIO DO Monoliticos de Ceramica
PROCESSO, Sdo Caetano do Sul Tel.: (011) 549-3922
PROVAVELMENTE, UM ey —— _ = = : =
EQU IPAM ENTO MI LANO- 20 novembro st l:ner.nauonal EXhlblllOl'.l of A AC‘— Asociacio 1
Publications About Ceramic, Argentina de Cerami.
UMA FABRICA DE Glass and Refractories Perii 1420
FABRICAS DE CERAMICA. Argentina 1141 Buenos Aires — ‘:oenli
E TAMBEM DE 11/16 novembro Taipei Hardware & Building FETS — Far East Trade Service
MINE HACAO, Materials Show Centro Comercial do Extremo
AGRICULTURA E O QUE Taiwan ?’;”";Sm e
cl.: -
A SUA FABRICA
PRECISAR. 14/18 novembro VIl Congreso Exposicion ATAC — Asociacion Tecnica
Argentino y I Ibero-Americano Argentina de Ceramica
de Ceramica, Yidrio Pera 1420
y Refractarios 1141 Buenos Aires — Argentina
CERM|M Argen‘ina
24/25 novembro Glass and Light Union Scientifique Continemiale
Bélgica du Verre

Bl vd. Defontaine, 10 '
B-6000 Charleroi — Belgica

27/30 novembro 3rd International Symposium American Ceramic Society
Ceramic Materials & Westerville, Ohio — EUA
Components for Engines
Las Vegas

05/09 dezembro Semindrio sobre Aciaria e ABM — Associagdo Brasileira de
Refratarios Metais
Pogos de Caldas/MG Tel.: (O11) 531-5333

=10 =YAW P
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TODA EM POLIPROPILENO auss,
EXCETOVALVYULAS: Viton, Buna, EPDM, Silicone e Hypalon ¢~ =

Acionamenta Manual ou por Molor Elétrico

Otima para Gases, Liquidos™ >
Corrosivos/Viscosos ou Lama

SERVE COMNCOO: Heguévdde' a960LH
BOMBA DOSADORA ;52 200 0 P sy s m
Tomador de Amostras Conexdes para n-%l.;{ra: 112"
Medidor/ Totalizador Fer ks com stidos i 1727
| de Vazdo 5SM2HS0N Desocameriops Delﬁs:gﬂb

MILANO

QUALIDADE £ COISA SERIA

Awenide Catarimmram, 271 ~ Caing Posni, 781
Telotone: {0404] J8-1964 — TLX: (0663) 738
SO0 — CRICI(MA — STA. CATARINA - BRASIL

LlN x RUA DA CONSOLAGAD, 1992 0 5 ° ANDAR = CONSOLACAQ
SAQ PAULD-SP GGEP 01301 FONE (011) 256-0855C TELEX (011) 24983
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PLACAS CERAMICAS SAFFRAN.

=

Ha 34 anos produzindo materiais refratarios, a  efeito decorativo.
Ceramica Saffran utilizou toda sua experiéncia  Por estas caracteristicas sua aplicagao é
tecnoldgica no desenvolvimento das placas  recomendada em industrias alimenticias,
ceramicas coloridas de alta resisténcia.  cozinhas industriais, supermercados,
Queimadas a alta temperatura, as placas  shopping centers, aeroportos, hospitais e em
ceramicas Saffran resistem aabrasdoouao todos os ambientes onde resisténcia e beleza
ataque de produtos quimicos, permitindo  sao fundamentais.
ainda, uma variada composigdo arquitetonica  Exija a qualidade e alta resisténcia Saffran em
nas mais diversas aplicagdoes, sem aperdado revestimentos. Com todas as cores que 0 seu
projeto merece.

CERAMICA SAFFRAN S/A.

REVESTIMENTOS CERAMICOS

Fabrica: Rua Pard de Minas, 631.
Fones: 531-2244 e 531-1622. Telex (031) 1259.
Caixa Postal 12. CEP 32560 - Betim - MG

Vendas: MG - (031) 201-8541
BA-(071) 245-2624

SP-(011) 241-9585 - 542-8049
RS- (0512) 31-5320

PE-(081) 224-1261 - 224-6251







21° CONGRIZSSC
BRASILEIRC
DIE CERAMICA  __

Brasflia,DF, 24 a 27 de maio de 1987
Centro de Convencdes do Hotel Nacional
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GERALDO AGOSTI
MARIO ROSADO

ALEXANDRE ROMILDO ZANDONADI

ARMANDO AMARANTE JR.
ARTUR GARDELIN
EDGAR DUTRA ZANOTTO
GIULIO LATTES

MANOEL DILOR DE FREITAS

OTAIR BECKER

COMISSAO ORGANIZADORA

® ALEXANDRE ROMILDO ZAKRDONADI

® ARTUR GARDELIN
® EDGAR DUTRA ZANOTTO

® MARIA ANGELICA TOGNI PAIVA

Apresentar a primeira saudagdo aos Congressistas
5 um dos privilégios que a Diretoriada Associagao
Brasileira de Ceramica ciosamente reserva parasi

propria, portanto:

Senhor(a) Congressista

Seja benvindo a Brasilia para o 3109 Congregso da

Associagao Brasileira de Ceramica.

Gragas a sua presenga, este forum cresce em numero

de participantes.

Gragas a qualidade e quantidade dos trabalhos
apresentados pelos téenicos e cientistas brasi-
leiros, o nogso Congregsc cresce em reputagao de

ano para ano.

Gragas a dedicagao dos coordenadores, autores, da
comigsao organizadora e da iiberalidade dos patro
cinadores, é que nos reunimog hoje cerics do

sucesso deste encontro.

A todos, o nosso mutto obrigado.

A Diretoria



—

SOLENIDADES -
—_— SESSOES DE ARTE CERAMICA

24 pE mat0  (DoMINGD)

25 pE ma10  (SEGUNDA-FEIRA) SALA

10:00 @s 17:00 horas  CREDENCIAMENTO PALESTRAS TECNICAS

Inscriges de Congressistas e Acompanhantes

Secretarta

' PRESIDENTE DA MESA: NiLz1eTTE DE MELLO RODRIGUES

14:30 REUNTAO DO CONSELHO DIRETOR

:::“..mom . 8:30 hs TECNICAS DE DECORAGAO DE PEGAS DE REVESTIMENTO E PEGAS DE

a

CERAMICA ARTISTICA
20:00 SESSAD SOLENE DE ABERTURA _. Jalles M. Salgueiro Jr.

Gerente Técnico da Ferro Enamel do Brasil Ind. Com. Ltda
Hotel Nacional

! Sala A .
9:00 hs CHINA - VISITACAO AD EXERCITO DE TERRACOTA D2 [HMPERADOR
‘I 21:00 COQUETEL/JANTAR DE BOAS VINDAS QIN em XTAN, PROVINCIA DE SHAANXY
oferecido pela Yera Berthe
Cecrisa-Ceramica Criciima S.A. Quimica Industrial e Ceramista

Local: Academia de Tenis de Brasilia
9:30 hs CERAMICA - COMD EXPRESSAO URBANA
Jean Jacques Vidal

Ceramista
26 DE MAIO  (TERCA-FEIRA)
E9A00 horas JANTAR DE CONFRATERNIZACAQ 10:00 hs  INTERVALO PARA CAFE
Local: Clube Maval MOSTRA DE ARTISTAS DG INTERIORZ DE SA0 PAULO

(faca sua adesio na S g
i512:00 horas) ecretaria ate 25 de maio

10:30 3s 12:30 'hs  TEMATICA: A& CESRMICA IHDYGENR

-Bertaz Ribeira (Antropfioga}
27 DE MAlO (QUARTA-FEIRA) : -Regtna Mullar Eﬁntrepiiagaf
20:00 horas ASSEMBLEIA GERAL DOS SOCICS
Sessio Solene da Encerramento
Sala A 15:00 hs YISITA

EXPOSICAO DE CERAMICA INDIGENA

e pegas pertencentes ao acervo da Funai - Arte India
Local: Ministérfo do Trabalho (PNDA) - sala térrea



SESSOES DE ARTE CERAMICA SESSOES DE ARTE CERAMICA

26 DE MAI0  (TERGA-FEIRA) saa C 27 DE mal0 (QUARTA-FEIRA) saa C
PALESTRAS TECNICAS

PALESTRAS TECHICAS

PRESIDENTE DA MESA: NILZIETTE DE MELLo RODRIGUES PRESIDENTE DE MESA: NILZIETTE DE MELLo RODRIGUES

8:30 hs RAKU-QUETMA COM REDUCRO EM MATERIAL ORGANICO 8:30 hs A ARTE NA INDOSTRIA CERAMICA

Josephina Dalcin Dern, Ivany Lucas Kulczywski | Fernanda Bellinaso Beraldo
Ceramistas Ceramista
9:00 hs CERAMICA - CURSO BACHARELADO EM ARTES PLASTICAS: SE®S 9:00 hs EEU&;b?EEEg ioggg 0 PLANEJAMENTO, CONSTRUCAO E FUNCIONAMENTO
OBJETIVOS E IMPLANTACAD UFRGS
£EN THERAREAL VYerilda Kluth
Raria Amnfta T. Linck Quimica Industrial e Ceramfista

Professora responsivel pelo curso ceramica da UFRGS

9:30 hs METAS E PROPOSTAS DAS ASSOCIACOES
9:30 hs CERAMICA DE APIAT: MOMENTOS DE UMA PESQUISA ER ARTE POPULAR Vera Maria Becker

Narias ¥illares Novaes Ceravolo Quimica, Presidente da ACERGS-Associagdo dos Ceramistas do

Socidloga e representante da Sutaco-Superistesdeacia do Rio Grande do Sul
Trabalho Artesanal

10:00 hs  INTERVALD PARA CAFE F
10:00 hs  INTERYALO PARA CAFE MOSTRA DE ARTISTAS DC JNTER:!OR DE sAo PAULA
MOSTRA DE ARTISTAS DO INTERIOR DE SA0 PAMLO

10:30 s 12:30 hs  TEMATICA: CERARICA CONTEMPORAREA

0:30 a g : >
10:30 is 12:30 hs  TEMATICA: CERANICA POPULAR “Vicent McGragh (Néad of the Schoel a7 Act Taseanlas

-Maria do Barro (Artista Plastica State, Enstftute of Tachnolegy !
-lone Medeiros de Carvalho (EOOT‘:II‘OPI do PKDA - -Rads Abramsg é?residante do C8PA-Centro Brasiieiro
Programa Macional de Desenvolvimeats do Artesanato) de Projetos de frta)

-Lucta Py {Giratora do CBPA-Czntro Prasilieirs de
Projetos de Arte)

-Jo3c Evangeiists de Andrade /{Diretar dc Huseu de
Arte de Brasfifa} -
-Lalada da Siiva Dalglish {Prof. de Arta Cerimica
da Yniversidade de BrasTiia}

15:00 hs  VISITA
EXPOSICAO DE CERAMICA POPULAR 14:30 VISITA

= EXPOSICKO DE ARTE CONTEMPORANEA
- ] Eﬂttrl ge pecas d:‘lrtistls populares da reqiio e mostra do grupo "Barro em Expressido”, artistas ceramicos
i r
entro-Oeste/Bras reprelentagtag da Casa da Cu turl-Jn{nvilTlfsc.
Local: Salio Negro do C N
. SUSLe e Raciangl Local: Teatro Nacional - Sala Vila Lobos



TECNICAS - CIENTIFICAS

25 DE mAlO

CERAMICA AVANCADA
CIENCIA BASICA - Partel

PRESIDENTE DA MESA: JOSE ROBERTO CASARINI
SECRETARIO : DJALMA M. GONEALVES
8:30 hs Ref. 028 - PRODUCAO DE CONJUGADOS CERAMICOS NULITA-ZIRCONIA
POR REACKD "IN SITU""
F.C.L.Melo, C.A.A.Cairo, F.Piorino Neto, T.Devezas (CTA-1PD)
9:00 hs Ref. 057 ~ SIRTERIZACAO D€ OXIDOS DE URANIO PRODUZIDOS A
PARTIR DE GEIS E PELAS YIAS DUA E TCAU
C.T.Freitas ({IPEN)
9:30 hs Ref. 058 - CINETICA DE SINTERIZACKD DE MICROESFERAS DE
U30q
A.L.Godoy, C.T.Freitas (IPEN)
10:00 hs INTERVALO PARA CAFE NO MEZZANINOD
10:30 hs Ref. 063 - CONDUTIVIDADE ELETRICA DE DEFEITOS EM l'i0z DOPADO
COM TANTALO
P.1.Paulin FQ (UFSCar), 6.R.Hiller {The Standard 0il)
11:00 hs Ref. 069 - ESTUDO DO SISTEMA Zrﬂz-FQO-FQZOJ ATRAYES DA TERMO
GRAYIMETRIA X PRESSAO PARCIAL DE OXIGENIO DO AR, TEHPERATURAS
DE ATE 15009C
R.H.G.Kiminami (Univ.Fed.Paraiba)
11:30 hs

Ref. 106 - SIMULACAD DA MEDIDA DA DISTRIBUIGAO DE MICROPAR-
TICULAS EM DUAS DIMENSOES
F.S.Lameiras (Mucledris), P.Pinheiro (UFMG)

(SEGUNDA-FEIRA) SALA B

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

25 DE MAlO

(SEGUNDA-FEIRA) sata D

REFRATARIOS - Parte |

PRESIDENTE DA MESA: FELIPE JOSE VICENTE DE AZEVEDO FRANCESCHINI

SECRETARIO

8:30 hs

+ GUILHERME MESQUITA PEREIRA DOS SANTOS

Ref. 011 - EVOLUGDES DOS REVESTIMENTOS REFRATARIOS USADOS EM
UNIDADES DE F.C.C.

A.C.0.Lobo, M.P.A.M.Soares, H.M.Carvalho F9 (Petrobras)

9:00 hs ‘Ref. 012 - APLICACAO DE CONCRETO REFRATARIO POR VIBRAGAO
EXTERNA
M.Salles, C.Silva (Petrobras)

9:30 hs Ref. 031 - DESENVOLVIMENTO DE iSOLANTES TERMICOS DE MATERIAIS
CARBONOSOS PARA APLICAGAC EM FORNOS DE SINTERLZACEO
M.C.Rezende, C.0tani, H.A.Folidore, S.0tend [LZTA-IPO-PHRA)

10:00 hs INTERYALO PARE CAFE M0 MEZZANING

10:30 hs Ref. 036 - INFLUENCTA D& TEMPERATURA NA CURA DE COXCRITOS
REFRATARIOS
G.W.K.P.Cortes, J.Splettstoser Jdv, H.7.Plicida {E1fusa)
11:00 hs Ref. 043 - REFRATARIOS PARA CALDEIRAS DE USIKAS DE AGDCAR

M.A.P.Jord3do, A.R.Zandonad{, A.C.Camargo (IPT}



TECNICAS - CIENTIFICAS

(SEGUNDA-FEIRA) saa E

25 DE MmAlO

CERAMICA BRANCA

PRESIDENTE DA MESA: HELIO HOFFMAN COUTINMO
SECRETARIO ! ARMANDO AMARANTE JR

8:30 hs Ref. 002 - INFLUENCIA DOS VALORES DE TIXOTROPIA E DE DILATAN
CIA NAS CARACTERISTICAS REOLOGICAS DAS BARBOTINAS DE SANITARIOS

F.B.Angeleri, S.R.F.Cardoso (Celite), P.S.Santos (IPT)

9:00 hs Ref. 023 - ESTUDO DE UMA MASSA DE FAIANGA E SUA PROPRIEDADES,
COM A IRTRODUCKO DE OXIDOS FUNDENTES NA FORMA DE VIDRO

F.Yernilli Jr., C.G.Pereira (Senai)

9:30 hs Ref. 061 - REFORMULACAO DE CERAMICA BRANCA POR PROGRAMACGAOD
LINEAR

S.M.Lucena, J.V.Emiliano, E.D.Zanotto, N.A.Pereira (UFSCar)

10:00 hs  INTERVALO PARA CAFE NO MEZZANIND

10:30 hs  Ref. 077 - ESTUDD EM LABORATORIO DE MASSAS DE CERAMICA BRANCA
PARA QUEIMA RAPIDA

S.E.Wizantier, R.Tomasi, J.M.Aroni {UFSCar)

11:00 hs Ref. DOR - FORKO A ROLOS PARA QUEIMA RAPIDA DE SANITARIOS
A.Grandi (Mori do Brasil)

SESSOES TECNICAS- CIENTIFICAS

25 DE MAIO  {SEGUNDA-FEIRA) sata F
QUARTZO

PRESIDENTE DA MESA: RUBEN BRAGA
SECRETARIO i EUSTAQUIO GOMES DE CARVALHO

8:30 hs Ref. 051 - CRESCIMENTO E APRIMORAMENTO DA JUNCAO DE SEMENTES
EM QUARTZO SINTETICO

C.R.L.Farias, C.R.Silveira, C.K.Suzuki (Unicamp), S.Tokiya,
J.Kiss (ABC-XTAL)

9:00 hs Ref. 047 - ESTUDO DA ATENUAGAD ULTRASSONICA EM QUARTZO
D.Torikai, A,H.Shinohara, H.Iwasaki, C.K.Suzuki (Unicamp)

9:30 hs Ref. 052 - ESTUDOS DE MATERIAIS CRIPTOCRISTALINOS DO GRUPO
DE QUARTZO

A.H.Shinghara, D.C.A.Huomel, F,Iwasaki, C.K.Suzuki {Unicamp)

10:00 hs INTERYALO PARA CAFE NO METZANIHO

10:30 hs Ref. 0S0 - ESTUDC DE JMPUREZAS EX LASCAS DE DSYERSAS RIGIOES

V.A.R.Otivetra, H.Iwasaid, C.%.Suzuki {Untcamp)

11:00 hs Ref. 048 - ESTIMATIVA B0 WOLUME DI SOLUGRD DAS ¥ICAOCAYIDADES
E CONCENTRACAO OE MEYAIS ALCALINOS EHM LASCAS DE GUARTZEG

0.C.A.Hummel, C.K.Suzukt (Uafcamp)

.

11:30 hs  Ref. 049 - ESTUDO DA SOLUBILIDADE DE QUARTZIO NATURAL E
SINTETICO

0.C.A.Hummel, C.K.Suzuki (Unicamp), S.Takiya, J.Kiss (ABC-XTAL}



SESSOES TECNICAS- CIENTIFICAS

25 DE MAIOD

(SEQUMDA-FEIRA) sata 6

CERAMICA ESTRUTURAL

PRESIDENTE
SECRETARIO

9:00 ks

9:30 ks

SYLVIO ALVES DE BARROS

DA FESA:
: SEBASTIAN OLLER

Ref. 807 - A LINHA DE ESMALTAGAO A SECO PARA REYESTIMENTOS
CERARICOS

A.Grapd! (Beri do Brasil)

Ref. @10 - AQUECINENTO DO AR ONIDO VIA ENERGIA SOLAR PARA
APLICACKO BA CERAMICA ESTRUTURAL

T.8.0liveira, B.L.Medeiros (UFRN)

Ref. 040 - ENSAIOS DE PAREDES DE ALYENARIA CERAMICA
F.B.Sabbatini, L.S.Franco (Poli-USP)

10:00 hs

INYERVALO PARA CAFE NO MEZZANINO

10:30 hs

11:00 hs

11:30 hs

Ref. 041 - 0 GKS NATURAL NA INDOSTRIA CERANMICA
F.C.Cesta (AGA)

Ref. 078 - CARACTERIZACION Y OESARROLLO DE AGREGADOS LIVIANOS
PARA HORMIGON A PARTIR DE CENIZAS VOLANTES

E.A.Croquevialie P. (IDIEM)

ref. 107 - CASA CERAMICA DE TAMBAO

J.C.Bazzarella, J.Ristum, [.0.del Favero, .
- ..‘Cqullltlll (Prefeitura Municipal de Tardau)

CONFERENCIAS

25 pe MAIO

(SEGUNDA-FEIRA) SALA A

14:30 woras A MONOQUEIMA - ASPECTOS TECNICOS, INDUSTRIAIS E

16:00 Horas

FUNCIONALS
CONFERENCISTA: DR. GIOVANNI BIFI

DR. GIOVANNI SALVORANI

(DIRETORES-TECNICOS DA CAST-FAENZA/ITALIA)
CONVIDADOS DA LAMBRA PRODUTOS QUIMICOS AUXILIARES LTDA.

"0 Trabalho tratard dos vdrios aspectos relacionados 2 monoqueima e
abordard as caracter{sticas tecnologicas desta nova tecnologia.

“ Serdo relacionadas tais caracteristicas dos produtos e 0s problemas

gerados por este processo em refagao as massas e esmaltes.

Serdo relacinnadas as caracteristicas tecnoldgicas dos inconvenientes
que frequentemente ocorrem na monogueima, entre eles: ocoragio negro,
as dificuldades inerentes s decoragdes dos produtos em crii e as de-
formagGes dos produtos gqueimados.

Para a parte Industrial, serdo aprasentados alguns lav-ouls, os mais
indicados, e serds discutidas as ceracterfstices tienicas ® produti-
vas destas plantas com as mais recentes incvacdes nas miouSnas ukild
zadas.

Enfim, serdo tratados em geguenas sinteses o3 custos de funcionamen-
to de uma plantz de moncoueima comparado com ime de biouelnma,

Serdo demonstrados ¢s dados de unidades produtivas dos %r2s =majores
pafses produtores do munde: 1talia, Brasil e Zspante.®

DESENVOLYIMENTO E RESULTADOS NO PROCESSO DE MONOQUEIMA:

ESTUDOS DE MASSAS BRANCAS E VERMELHAS, ESMALTES MATES E
BRILHANTES

CONFERENCISTA: DR. GIUSEPPE LONGHI

(DIRETOR DA s;ré S«A, SOCIEDADE DE_INSTA-
LAGOES TERMOELETRICAS INDUSTRIAIS)



OES TECNICAS- CIENTIFICAS

25 DE mAl0

CERAMICA AVANCADA

(SEGUNDA-FEIRA) SALA B

PROCESSAMENTO - Partel

PRESIDENTE DA MESA: MARCO ANTONIO PACHECO JORDAQ

SECRETARIO

14:00 hs

! JORO BATISTA BALDO

Ref. 001 - CONTRIBUICKO PARA O ESTUDO DOS EFEITOS DA ADSORGAD
SUPERFICIAL DE DEFLOCULANTES MO COMPORTAMENTO REOLOGICO DE
SUSPENSDES DE ALUMINA {31203] E MO PROCESSO DE COLAGEM

A.Amarante Jr (Senai)

14:30 hs Ref. 020 - CARACTERICAGNO E SINTERIZAGAD DA ALUMINA ATR DE
Ri0BI0
N.H.Shibuya, H.Iwasakt, C.K.Suzukt, D.G.Pinatti (Unfcamp)
15:00 hs Ref. 029 - PRODUGKO DE CERAMICOS DE ALTA ALUMINA SINTERIZADOS
A BAIXA TEMPERATURA
T.Devezas, C.A.A.Cairo, F.C.L.Melo, F.Piorino Neto (CTA-IPD)
15:30 hs  INTERYALO PARA CAFE NO MEZZANINO
16:00 hs Ref. 033 - ESTUDOS PRELIMINARES DE FABRICAGAO DE CONJUGADOS
DE CARBONO/CARBONO
J.C.V.Marsiglia, C.Otani, M.C.Rezende, S5.0tani, H.A.Polidoro
{CTA-1PD)
16:30 hs Ref. 037 - ESTUDO 00 COMPORTAMENTO REOLOGICO DE MISTURAS 0O
SISTEMA A1504-2r0,
A.Amarante Jr., A.B.Lopes (Senai)
17:00 hs CERAMICAS SUPER COMDUTORAS

J.€.Bresstani (IPEN)

CONFERENCIAS

25 DE MAIO

14:00

AS
15:30 HoRrAs

(SEGUNDA-FEIRA)

saLa D

UTILIZAGAO DOS DIAGRAMAS DE EQU[LfBR!O DE FASES NOS
PROBLEMAS DA CORROSAQ DE REFRATARIOS

CONFERENCISTA: DRA, ANA MARIA SEGADAES

PROFESSORA DA UNIVERSIDADE DE AVEIRO/
PORTUGAL - DOUTORA EM REFRATARIOS PELA

UNIVERSIDADE DE SHEFFIELD/INGLATERRA

Na generalidade das questGes de desempenho de refratarios em ser
vigo, desde a simples resisténcia 20 efeito da temperatura ate
ao processo complexo de corrosio quimica por vidros, escorias ou
metais em fusao, estd quase sempre subjacente um problema de for
magao e desenvolvimento de uma fase 17quida, e esta @ a mais e~
portante das varias causas de falha do refratirio em servigo.

Neste trabalho, ilustra-se a utilizagao de dados e tecnicas de
Diagramas de Equilibrio de Fases na interpretagao de dados expe-
rimentais obtidos no estudo da corrosao de refratarios comerciais

16:00 As 18:00 oras  PAINEL DE NORMALIZAGAD

COORDENADOR: JOAQUIM GONCALVES
MODERADOR : CARLOS ROBERYO VALENTE DA CRUZ

TEMAS:

N = Ky § »*re Z H ] (A8 ]
s NORFALIZACAG GERAL-SITHACRC O BRASIL
DR. AMTONIQ UMBERTD GARCIA
DELEGADS REGICGNAL DE SATG FAMLL DA .
ARNT-AZSOCIACAT BRASILEIRA DE MIAMAS TECNICAS

6 NORMALIZACAG DE REFRATARIOS

PR, PZDRO FAREDES SQBARIC
IBAR-INDS,3RAS ARTIGOS REFRATARIOS S.A.

DR, JOSE ANTONIO GUIMARAES PALMEIRA
COMPANHIA SIDERURGICA RACIONAL

o NORMALIZACAO DE REVESTIMENTCS CERAMICOS

DR. LUIS AUGUSTO MAURER _
INCEPA-IND.CERAMICA PARANA S.A.

o NORMALIZAGAO DE CERAMICA AVANCADA

DR. CLAUER TRENCH DE FREITAS -
[PEN- INSTITUTO DE PESQUISAS ENERGETICAS E
NUCLEARES



SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

25 DE MAlO

CERAMICA AVANCADA

(SEGUNDA-FEIRA) saLa E

VIDROS ESPECIAIS

PRESIDENTE DA MESA: EDGAR DUTRA ZANOTTO

SECRETARIO

14:00 hs

14:30 hs

15:00 hs

1 JORGE JOSE NUNES

Ref. 094 - FILMES COLORIDOS OBTIDOS PELO PROCESSD SOL-GEL
N.D.S.Mohallem, M.A.Aegerter (UFSCar)

Ref. 095 - RESROSTA DIELETRICA DE AEROGEL DE STLICA
A.A.S1lva, D.1.Santos, M.A.Aegerter {UFSCar)

Ref. 096 - ESPALHAMENYD RAMAN A FREQUENCIAS MUITOD BAIXAS EHM
YIDROS DE COMPOSICRO lezO-CIO-SSlOZ CON MICROCRISTALITOS

E.C.Z{iemath, M.A.Aegerter (UFSCar)

15:30 hs

INTERYALO PARA CAFE NO MEZZAXIND

16:00 hs

16:30 hs

Ref. 097 - ESTUDOS SAXS E BET DE DEMSIFICAGAC DE AEROGEIS DE
SILICA

D.1.Santos, M.A.Aegerter (UFSCar), A.F.Cralevich (Sincrotron)
T.lours, J.Zarzycki {Univ.of Montpellier)

Ref. 098 - CINETICA DE AGREGAGAOD DE SOL DOE SILICA ¥
ORGAROMETAL ICA

A.F.Cratevich (Sincrotron), D.I.Santos, M.A.Aegerter (UFSCar),
T.Lours, J.Zarzycki (Univ.of Montpallier)

CONFERENCIAS '

25 DE mMAlO

14:00 HoRAS

15:00 Horas

(SEGUNDA-FEIRA)

saLa F

UMA PALAVRA SOBRE QUARTZO NO BRASIL
CONFERENCISTA: DR, JOSE BELFORT DOS SANTOS BASTOS

DIRETOR PRESIDENTE DO DNPM-DEPARTAMENTO
NACIONAL DA PRGDUQKO MINERAL

TECNOLOGIA E POLITICA DO QUARTZO
CONFERENCISTA: DR. RUBEM BRAGA

DIRETOR DE PESQUISA E DESENVOLVIMENTC
DO CENTRO TECNOLOGICO DE MINAS GERAIS

15:30 Horas

INTERVALO PARA CAFENO MEZZANINO

16:00 Horas

ATUAGAD DA ATBIAV KAS COMISSOES TECNICAS DA 1CG E
OUTRAS ERTIDADES N0 BRASIL

CONFEREMCISTAS: DE. COLIK GRAMAM ROUSE
DR, PIERRE LANDMAN
DL MAY HUET
ATEIAY-ASSOCIACRD 7ECHIA ERASILEIRA
Das FNDOSTRIAS AUTOMATICAS DE VIDRD

A Associzcas Yécaice Gragileira das inciistrias Ruzemiticas de
Vidro~ATREAY, entidede t3enice fundads em 3982, congresa 9

promove o aprimoraments dac ndividades tdenlzoz & ztentiTicas
do setor vidreiro.

Em 1973, a ATBIAY fol a orincipal responsavel pein ‘ngresso
na Intemational Commission on Glass-1CG, da Associag2oe Latine
Americano dos Produtores de Yidro-ALAPROVI. Us fato multo im-
portante na integragdo dos vidreiros latino-amertcanos na co-
munidade internacional de vidro.

Promovey o primeiro simposio técnico latino-americano sobre a
fabricagao de vidro em 1978 e 0 terceiro em 1985.

Hoje suas atividades abrangem todas as areas tecnicas do pro-
cesso de fabricagac de vidro como: materias primas, energia_,
meio-ambiente, automagio industrial, terminologia, refrata-
rios, interagdo vidro-refratirio e treinamento, e inciul tam-
bem atividades cientTficas ligadas as comissoes tecnicas da
1CG como: devitrificacao, durabilidade quimica, andlise qui-

mica, viscosidade, propriedades fisicas e novos processos
{sol-gel).



ES TECNICAS - CIENTIFICAS SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

26 pE MAL0  (TERCA-FEIRA)

SALA B 26 DE MAIO  (TERGA-FEIRA) SaLA D
-
CERAMICA AVANCADA
ELETRONICA REFRATARIOS - Parte II
PRESIDENTE DA MESA: EGON ANTONIO TORRES BERG :
SECRETAR1O T DULCINA M. PINATTI y PRESIDENTE DA MESA: GERALDO EDUARDO GONGALVES
SECRETARIO t ALVARO BRAVO LOPES
8:30 hs Ref. OV4 - COMTRIBUICAO PARA O ESTUDO DA TECNOLOGIA DE FABRI .
EELRS & wakysTORES DE X150 DE ZINCO 8:30 hs :;fiaols - EQUILTBRIO DE FASES NO SISTEMA Mg0-Mn,0,-Hn0-Casi0,
A.Amarante Jr., J.J.Nunes. M.Kandrasovas (Senmati) Y.A.G.0lfveira (Magnesita), K.H.Brett (Unfv.Sheffield)

9:00 hs Ref. 046 - CARROS CERANICOS DE BAIXA MASSA TERMICA

9:00 hs Ref. 093 - ESTUDO DE PROPRIEDADES DIELETRICAS N§A SOLUGCAD C.D'Agostint (Reffibra), C.W.Hedeiros (Babcock)

SOLTDA SUBSTITUCIORAL (Ba,_ Sr )Ti0,

L.R.Muniz, W.M.Pontuschka (USP)

9:30 hs  Ref, 053 - INFLUENCIA DA EXCENTRICIDADE E TAMANHO DOS GRROS
REFRATARIOS NAS CARACTERISTICAS DE CORPOS CERAMICOS PERMEAVEIS

F.Mords (Ibar), 0.J).Whittemore, R:C.Bradt {Univ.Washington)
9:30 hs Ref. 059 - ESTUDO DA REACAO DE FORMACAD DO TITANATO DE BARIO

A.0.Boschi, J.H.Castro y Castro (UFSCar)

10:00 hs  INTERVALC PARA CAFE HO REZZANING
10:00 hs INTERYALO PARA CAFE WO MEZZANINO

10:30 hs  Ref, 054 - APLICAGEG 0A ESTATISTICA DE WEIBULL A RESISTIHCIA

10:30 hs  Ref. O81 - OBTENGAO DE VARISTORES DE ZnO POR DIFUSAO MECANICA DE MATERIAIS BEFRATAAICS
P.M.P.Sobarza, ¥.02.R.Stiveira {Ibar}
E-R.Leite, E.Longo (UFSCar), J.A.Yarela (Unesp) ; ¢
| 11:00 hs Ref. 056 - CARBETC DE SILTCIO LIGARO A MITRETO 2 5ILICIC:
11:00 hs Ref. 082 - SINTERIZAGAO E MICROESTRUTURA DE VARISTORES OE Zn0 j UMA NOYA OPGAC PARA MOSELIA CERAMICA
f R.Colombrini, J.J.8.5antes, S.C.Frasson {Cerborundum)
E.R.lLeite, E.Longa(UFSCar), J.A.Yarela (Unesp) .
11:30 hs  Ref. 064 - EFEITO 00 TECR DE OXIDG OE FERRD {Fezné) X0
11:30 hs  Ref. 084 - OTIMIZAGAO WA DETERWINAGAO DO PARAMETRO o 00S TAMANHO DE GRAO DAS FASES Ca0 E MgO EM DOLOMITASREFRATARIAS

VARISTORES J.B.Baldo (UFSCar), R.C.Bradt (Univ.Washington)

D.W.Milant, E.Longo (UFSCar), J.E.Ferreira (IFSC),
J.A.Yarela (Unesp)



TECNICAS - CIENTIFICAS

(TERGA-FEIRA) sma E

TECNICAS EXPERIMENTAIS

PRESIDENTE DA MESA:

SECRETARIO

9:00 hs

MICHEL ANDRE AEGERTER
i CARLOS KENICHI Suzuxi

Ref. 024 - DETERMINACAO DO FIM DO PERIODO DE PRE INDUGAO POR
DIFRACAD DE RA10OS-X

M.C.6reca (INT), F.A.BasTlio (Consultor)

Ref. 026 - CORRELACAO DE ENSAIOS UNIAXIAIS E BIAXIAIS PARA
AVALIACRO DE PROPRIEDADES MECKNICAS DE CERAMICAS AVANCADAS

P.A.Cunha, F.Piorino Neto, Carlos A.A.Cafro, F.C.L.Melo,
T.Devezas (CTA-1PD)

Ref. 027 - METODOLOGIA PARA A DETERMINACAO DA DENSIDADE DE
CORPOS CERAMICOS DE BAIXA POROSIDADE

M.C.A.0l{viera, C.A_A.Cairo, F.C.L.Melo, F.Piorino Neto,
T.Devezas (CTA-1PD)

10:00 hs

INTERVALO PARA CAFE NO MEZZANINO

10:30 hs

11:30 hs

Ref. 032 - CONSTRUGAO DE UM PROTOTIPO DE FORNO DE SINTERIZAGAD
PARA TEMPERATURAS ATE 18000C

H.A.Polidore, T.C.Devezas, C.Otani, N.C.Rezende, S.Otani,
F.Piorino Neto (CTA-IPD)

Ref. 070 - ESTUDO DA RESISTENCIA A ABRASAD EM YIDROS; CERAMICAS
E VITRO-CERAMICAS

C.G.Rouse, S.M.Toffoli, R.R.Zucchini (IPT)

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

26 DE MAlO

(TERGA-FEIRA) SALA F

MATERIAS PRIMAS - Parte |

PRESIDENTE DA MESA: ALEXANDRE ROMILDO ZANDONADI
SECRETARIO ! WALDOMIRO LUNARDI PIRES CORREA
8:30 hs Ref. 005 - PROPRIEDADES REOLOGICAS DAS ARGILAS ESMECTITICAS
DE BOA VISTA-PB CURADAS EM AUTOCLAVE EMDIVERSAS TEMPERATURAS,
POSTERIORMENTE TRATADAS COM SOLUGAO COKCENTRADA DE Hazc03 E
SUBMETIDAS AO PROCESSO DE DIALISE SEM E COM CUZ
R.R.Ramos, E.C.C.Machado, H.C.Ferreira (Univ.Fed.Parafba)
9:00 hs Ref. 006 - INFLUENCIA DA AREA ESPECTFICA NA ESTABILIZAGAO DE
'SOLOS LATERTTICOS COM CAL
H.C.Ferrefra, E.C.C.Machado (Univ.Fed.Paraiba)
9:30 hs Ref. 035 - CONTRIBUIGAC PARA 0 ESTUDO DOS CARACTERISTICOS
FISICO-QUTMICOS E CERAMICOS DE "ARGILAS ALCALINAS® DA REGIAOD
DE POCOS DE CALDAS, ESTADO MG
E.A.Almefda, A,Amarante Jr. (Senai)
10:00 hs INTERVALO PARA CAFE NO MEZZAMINQ
10:30 hs  Ref. 042 - CARACTERISTICAS FISICAS-QUINICAS £ HMINIZALOGICAS
DE CAULINSMACIONAILS UT:LIZADQS NAS IADUSTRIAS DE FAPIL COND
CARGA
0.0.0.5o0uza, S.Bugajer, S.3%aka (IPT}
11:00 hs Ref, 090 - TRANSFORMACGES DE FASE DE UMA PIROFILETA BRASILEIRA
POR MICROSCOPIA E DIFRACHKC ELETROKICAS
MC.B.S.Salvadort (FAPESP), H.S.S52ntos ([USP}
11:30 hs  Ref. 091 - ESTUDOS DE CAULINS UTILIZADOS MAS iNOOSTRIAS
CERAMICAS DO GRANDE SAO PAULO
T.W.Campos, H.S5.Santos (USP)
12:00 hs Ref, 092 - ESTUDOS DA DESIDROXILAGCAO DO ARGILOMINERAL

TALCO
POR MICROSCOPIA ELETRONICA DE TRANSMISSAO E DIFRAGAD ELETRO-
NICA DE AREA SELECIONADA

H.S.5antos (USP)



TECNICAS - CIENTIFICAS MESA REDONDA SOBRE

CERAMICA AVANCADA

:;:s mi0  (TERGA-FEIRA)
' CERAMICA AVANCADA
" PROCESSAMENTO - Parte Il

PRESIDENTE DA MESA: JOSE OCTAVIO PASCHOAL !
SECRETAR10 : ANSELMO ORTEGA BOSCHI ERCHIOENTE DA MEIA;

SALA 6 | 26 DE MAIO  (TERGA-FEIRA) sALA A

14:00 as 18:00 us

DR, RENATO BAYMA ARCHER DA SILVA
MINISTRO DO MINISTERIO DE CIENCIA E TECNOLOGIA

8:30 hs Ref. 044 - PRODUGAD DE ESFERAS CERAMICAS PELA TECNICA DE COORDENADOR ! GERALDO AGOSTI

PRECIPITAGAO DE UM GEL PRESIDENTE DA ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE CERAMICA

A.Santos, G.Assis, R.A.N.Ferreira, M.B.Ferraz, J.A.M.Lopes,
M.A.S. 'I‘ldﬂ. 0. “‘filldl. F.Jd. DI'I.IIOI'Id. S.C.Reis (.Ill:lthl"l!) TEM I i PERSPECTIW‘S m MER{:ADG HHCIOHAL

- DR, EDGAR DUTRA ZANOTTO
9:00 hs  Ref. 060 - EFEITO DD PROCESSO DE CONFORMAGAO SOBRE A DIRETOR DO DEMA-UFSCAR
SINTERABILIDADE DE RUTILO

= E?EETJOSE Evmm BELLINETTI ig'f"’ﬁe S
OR TECKICO DCET-SECRETARIA ESTADO IND.COM=
A.0.Boschi (UFSCar), W.E.Worral (Univ.lLeeds) CIENCIA E TECNOLOGIA DE sio PAULO

9:30 hs  Ref. 066 - COMPACTACAO POR VIBRAGAO DE CARBETO DE BORO

ot cises) Tewa 11 - DIRETRIZES DO GOVERND

- DR. JO3E EDUARD2? CASSIOLATY -
SECRETARIO DO PLAKEJAMENTS DC MINISTERIC DE CLERCIA E
TECNOLGGEA

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE MO MEZZAKIND

- DR, ADRIAH RICARDQ LEVIMSON
DIRETOR DE PLAKEJAMERTD T 62STAO/caeg

10:30 hs Ref. 073 - APLICACAO DE MICRO-ONDAS EM PROCESSAMENTO CERAMICO |

Y Frattis’ (IPER) i Tema 111 -  ESTRATEGIAS DE DESENVOLVIMENTO

- PROF, MILTON FERREIRA DE SOUZA
PRESIDENTE DA ENGECER-PROJETCS E PRODLTOS CZRAMICOS LTDA
11:00 hs  Ref. 074 - SENSORES DE Zr0, PARA CONTROLE DE SINTERIZACAO l - PROF. BR. CLAUER TRENC'DE FREITAS

CHEFE DIVISAO CERAMICA DO
C.T.Freitas (IPEN) IPT-INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS

-~ DR. ADJARMA AZEVEDO
11:30 hs Ref. 079 - A INFLUENCIA DOS METODOS DE CONFORMACAD MO DIRETOR DIVISAO PRODUTOS PRIMARIOS ALCOA S.&,
DESEMPEMHO ELETRICO DA PORCELANA

M.Zanin, C.A.Kartins (UFSCar)

12:60 hs Ref. 102 - PRODUCAD DE ALUMINA DE ALTA PUREZA: [ - PROCESSO

A.L.R.C.Morschbacker, D. .Franceschini FQ, M.C.Fonseca,
R.T. lello. R.Bieler, J.M.Ferreira FO [Petrofle:}



ESTRUTURAL

w10 (QUARTA-FEIRA)

SALA

9:00 As 10:00 us  EXPOSICAQ DO PROGRAMA DE MELHORAMENTO TECNICO DA
CERAMICA ESTRUTURAL NO ESTADO DE SAO PAULO.
PALESTRISTA: ENG™ EDUARDO [OSHIMOTO
1PT/DIV.DE EDIFICACDES

10:00 horas IMTERVALO PARA CAFE NO MEZIZANINO

10:15 As 12:30 us
PAINEL:

SITUAGAO PRODUTIVA E MERCADOLOGICA DA CERAMICA ESTRUTURAL
COORDENADOR: DR. GIULIO LATTES

EXPOSITORES:-DR. ALBERTO COUTINHO SOBRAL :
PRESIDENTE DO smm?no DA INDUSTRIA CERAMICA PARA
CONSTRUGAD DO MUNICIP10 DO R10 DE JANEIRO

-DR. JOAQUIM GUEDES DE OLIVEIRA _CORREA
PRESIDENTE DO SINDICATO DA INDUSTRIA CERAMICA PARA
CONSTRUGAD NO ESTADO DE PERNAMBUCO

-DR. JOSE LAURIANO NETO )
PRESIDENTE DO SINDICATO DAS INDUSTRIAS CERAMICAS DE
SALVADOR

~DR, NELSON ELY FILHO §
PRESIDENTE DO SINDICATQ DA INDUSTRIA DE OLARIA E DE
CERAMICA PARA CONSTRUGAD DO RIO GRANDE DO SUL

=DR. SYLVIO DE BARROS ] .
PRESIDENTE DO SINDICATO DA INDUSTRIA CERAMICA PARA
CONSTRUCAD DO ESTADO DE SAO PAULO

~DR. WALTER GIMENEZ FELIZ X
DIRETOR DA ACERVIR-ASSOCIAGAQ CERAMICA VERMELHA DE
1T0 E REGIAQ

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

27 DE MALO  (QUARTA-FEIRA) saLA B

CERAMICA AVANCADA
CIENCIA BASICA - Parte Il

PRESIDENTE DA MESA: MARCO ANTONIO PACHECO JORDAO
SECRETARIO : PEDRO IRIS PAULIN

8:30 hs Ref. 08B0 - SINTERIZAGAO DE OXIDO DE ZINCO: CONDUTIVIDADE
ELETRICA

D.Gouvea, W.C.Las, J.A.Varela (Unesp), E.Longo {UFSCar)

9:00 hs Ref. 083 - MECANISMO DE INTERAGAD DA AGUA E DIOXIDO OE
CARBONO COM A SUPERFTCIE DO Mg0

P.A.Marinho, E.Longo (UFSCar), J.A.Varela (Unesp)

9:30 hs Ref. 085 - OBTENGAO DE ZIRCONIA ESTABILIZADA COM ITRIA, CERIA
E NIOBIA

R.S.Nasar, A,Buoso, D.E.Garcia, E.Longo (UFSCar},
J.A.Yarela (Unesp)

10: 00 hs INTERVALE PRRA CAFE HC RKEZZANIAQ

10:30 hs Ref. 086 - ESTARILIZATAG FARCIAL BE TIRcONIA cow [TRIA POR
CO-PRECEPITACAD

C.Shim-1ti Oye, A.3uesa, D.E.5zrcie, E.ionge (YFsCar},
J.A.Yarela (Unesp}

11:00 hs Ref. 088 - PREPARACAC DE AMOSTRAS DE I-0, PARA KICROSCOPIO
ELETRONICO DE TRAMSMISSRO

A.H.A.Bressiani (IPEN)

11:30 hs  Ref. 089 - CORRENTES TERMICAMENTE ESTIMULADAS EM Zr0,:Mg0
E.N.S.Muccillo (IPEN)



SALA D

' REFRATARIOS - Parte I11

PRESIDENTE DA MESA: JOAQUIM GONGQALVES

SECRETAR1O * GABRIEL WARMICK KERR DE PAIVA CORTES

8:30 hs  Ref. 013 - A INPORTAMCIA DA NORMALIZACKO PARA O SISTEMA DE

GARANTIA DA QUALIDADE DA PETROBRKS
A.C.0.Lobo (Petrobras)

9:00 hs  Ref. 018 - EFEITO DA TEMPERATURA MA CONDUTIVIDADE TERMICA E
CALOR ESPECTFICO DE MATERIAIS CERKMICOS DETERMINADOS SIMUL-
TAREAMENTE PELO METODD DE FI10 QUENTE PARALELO
W.N.Santos, J.S.Cintra FO. (UFSCar)

9:30 hs

Ref. 039 - PERFIL DO EMPREGO DE MATERIALS REFRATARIOS NA
IRDOSTRIA BRASILEIRA DE CIMENTO

I.L.S.Battagin (ABCP)

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE MO MEZZANINO

10:30 hs Raf. 019 - ESTUDD WINERALOGICO DE IMCRUSTAGOES DE FORNDS DE
CINENTO: UMA ABORDAGEM TECNOLOGICA
A.F.Battagin, E.Marciano Jr. ([ABCP)

11:00 hs

REFRATARIO

L.C.Simdo, E.Pires (Carborundus)

Ref. 076 -~ SISTEMAS DE REVESTIMEMYOS CDMPOSYOS: FI1BRA CERAMICA/

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

27 DE MAIO  (QUARTA-FEIRA) sata E

VIDROS 7 VIDRADOS

PRE“IDENTE DA MESA: COLIN GRAHAM ROUSE
SECRETARIQ :

* OLEG SCHEVCIW

8:30 hs Ref. 003 - FUSAO DE YIDRO szﬁs EM FORNO DE RF

N.Aranha, L.C.Barbosa (Unicamp)

9:00 hs Ref. 004 - EYOLUCAO DO FISSURAMENTO DO YIDRADO DE AZULEJOS
FIXADOS COM ARGAMASSA E COM ADESIVO
E.C.C.Machado, H.C.Ferreira (Univ.Fed.Parafba)

9:30 hs Ref, 045 - CALCULO DE MJSTURAS DE MATERIAS PRIMAS POR

MICROCOMPUTADOR PARA FABRICAGAO DE VIDRO.

5.B.Mafa, A.Zakon (Unfv.Fed.Rio de Janeiro)

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE NO MEZZAMINO

10:30 hs  Ref, 055 - COMPORTANENTC DE REFRATERIGS PE MULITA - CORIDOH -
ZIRCOHITA NA PRESEZNCA DE VIDRGS SCDA-CAL

R.Colombrini, J.&,R.52ntes, S.C.Fresson {Carberunduz)

.

11:00 hs Ref. 062 - CRISTALIZAGAO SUPERFICIAL DE UM YIORO DO SISTEMA
Na,0 - Cal - 5102

R.Basso, E.D.Zanotto (UFSCar)

11:30 hs  Ref. 067 - YIDRADOS A SECO-POSSIBILIDADES DE NOVOS PRODUTOS

A.A.Guedes (Ferro Enamel)



g A
s£SSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

’-._'
77 0E W10 (QUARTA-FEIRA)

SALA F

MATERIAS PRIMAS - Partel]

PRESIDENTE DA MESA1 WALTER FERREIRA
SECRETAR1O: DIRCEU DONIZETT1 DIAS DE SOUZA

8:30 hs  Ref. Q68 - DETERMINAGKO DA VELOCIDADE DE DISSOLUGKO DAS

OIVERSAS FORMAS DE CRISTALIZACKO DO SULFATO DE CALCIO
A.d.Caconia (INT)

9:00 hs Ref. 087 - CONTRIBUIGAO AO ESTUDO DE TALCOS DO ESTADO DO
PARANA

E.A.T.Berg (Lorenzetti), L.C.Loyola (Mineropar)

9:30 hs Ref. 104 - USO DO MICROCOMPUTADOR MA IDENTIFICAGAO MINERA-
LOGICA DE ARGILAS POR MEIO DA ANALISE QUIMICA E CAPACIDADE
DE TROCA DE CATIONS

DiZucal, H.A.Emin, I.L.V.Zanetti, S.Rodrigues (EPUSP)

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE NO MEZZANINO

10:30 hs Ref. 105 - USO DO MICROCOMPUTADOR MA ANALISE DE ENSAIOS
PRELIMINARES DE -LABORATORIO DE ARGILAS, VISANDO PREVER USOS
IMDUSTRIAIS.

E.Bouer, S.Rodrigues (EPUSP)

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

27 b MAIO (QUARTA-FEIRA) SALA G
CERAMICA AVAN(;ADA
PROPRIEDADES

PRESIDENTE DA MESA: EDGAR DUTRA ZANOTTO
SECRETARIO ! JAMIL DUAILIBI FILHO

8:30 hs Ref. 009 - CONTRIBUIGAO PARA 0 ESTUDO DO CONJUGADO CERAMICO
MULITA - ZIRCONIA (3 1203.25102 - Zrﬂz}

A.Amarante Jr., W.L.P.Correa (Senat)

9:00 hs Ref. 017 - FUNDAMENTOS, PROPRIEDADES E TENDENCIAS EM CERAMICAS
POLICRISTALINAS DE ZIRCONIA TETRAGONAL

Y.C.Pandolfelll, l.Nettleship. R.Stevens (Univ.Leeds)

9:30 hs Ref. 025 - ESTUDO DA ADIGAOD DE ALUMINA EM ZIRCONIA-MAGNESIA
R.Muccillo (IPER)

10:00 hs  INTERVALO PARA CAFE KO MEZZANINO

10:30 hs  Ref. 065 - FABRICAGEG § PROPRIEDADES 9% cERRM’cAS K DASE ODE
NITRETQ DE SILTGIR

J.C.Bressitant ([PEN)

11:00 hs f’ﬁérgfz - SENTERIZAGAOQ Z HICROESTRUTURAS DEDISPEASCES CERAMICA
C.T.Freitas {IPER}

11:30 hs  Ref. 030 - DESENVGLYI®SNTO DE ELEMEWTOS RESISTI%05 DE GRAFITE
SINTETICO PARA FORNGS DE SINTER!ZAGAG

C.O0tanf, M.C.Rezenda, K.A.Polidorc, $.G¢ani (CTA-IPD)

12:00 hs Ref. 099 - ESTUDO DAS PROPRIEDADES MECAN!CAS DO SISTEMA
A1203-2r02

W.Acchar, T.P.Madruga, C.R.C.Costa (IME)

12:30 hs  Ref. 103 - PRODUCAO DE ALUMINAS DE ALTA PUREZA: 11 - CARACTERIZAGRO

D.F.Franceschini FO, A.L.R.C.Morschbacker, M.C.Fonseca,
R.T.Mello, J.M.Ferreira F? (Petroflex)



14:00 woras

15:30 woras

27 0E 10 (QUARTA-FEIRA)

SALA (

ELECTRICAL AND MECHANICAL BEHAVIOR OF D
AND NITRIDE CERAMICS ERE T

DR. GERALD R. MILLER

STANDARD OIL ENGINEERED MATE .
NIAGARA FALLS, NY USA iy

~CONVIDADO DA CARBORUNDUM S.A.

THE OPPORTUNITY IN ADVANCED CERAMICS AND THE POTENCIAL
MARKET

DR. MALCON G. MCLAREN
AMERICAN CERAMIC SOCIETY - USA

OBS.i ESTAS CONFERENCIAS SERAO COM TRADUGAO SIMULTANEA

17:00 noras

CONTROLE DE QUALIDADE NA PETROBRAS

ENG™ JOSE ROBERTO SALGADO
CHEFE DO CONTROLE DE QUALIDADE DO
SERVICO DE MATERIAIS - PETROBRAS

PROGRAMACAO PARA ACOMPANHANTES

PASSEIOS TURISTICOS

® PASSEIO DAS JAZIDAS - 25 pe Ma10 - 9:00 us

Dia todo: visita a Cristalina, famosa por suas jazldas (lapidagdes)

de pedras preciosas e semi-preciosas; Jazidas de Topazio.
Almogo em uma cidade tfpica.

Custo: 1 pessoa = (Cz§ 2.500,00
2 a2 4 pessoas = Cz§ 1.700,00/por pessoa
5 a 8 pessoas = (% 990,00/por pessoa
9220 pessoas ~» Cz$§ 900,00/por pessoa

® CITY TOUR - 26 DE MAIO - 9:00 Hs

2 horas pelos principais pontos: Esplanada dos Ministérios, Catedral,
Palicio da Alvorada, Torre de TV, Memorfal JK, Quartel General,
Santuario Dom Bosco, Congresso, Tres Poderes, [tamaraty, Super Quadras,

Igrejinha.

Custo: 1 pessoa = Cz§ 1.130,00
2 a 4 pessoas = Cz§ 904,00/por pessoa
5 a B pessoas = Cz$§ 605,00/por pessoa
9 220 pessoas = Cz§ 410,00/por pessoa

® PASSEID CULTURAL - 27 DE mMalo - $:00 s

3 horas: Museu de valores do %anco Central, Huseu 6a Colxa Econdmica,
Huseu da ECT, UNB, Huseu distorico de orasiiie.

Custo: 1 pessoa = Cz§% 1.%130.02

2 a 4 pessoas = C2z§  204,00/por pessn:
5 a 8 pessoas = Lz 605,00/30r patsoz
9220 pessoas = Lgzf §92,C0/por passos

@ BRASTLIA BY NIGHT

5 horas: Subida so Mirante, (antar a visita ac Sentro Comercial
Gilberto Salemdo, Foco dz Yids Moturna do Plsdriss Fedarapl,

Custo: 1 pessoa = {28 7,130,000

Uy

2 a 4 pessoas = Cz§  904,00/por pasica
5 a B pessoas = Czf €05,00/por pessea
9220 pessoas = Cixf  £¥G,00/por pessor

PARTICIPANTES INTERESSADOS DEVERAQO SE DIRIGIR
A0 BALCAO DE ATENDIMENTO DA PROFITUR PARA PRQ
GRAMAR SEU PASSEIO DURANTE O CONGRESSO.
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DE ARTE CERAMICA

‘25 DE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA) AUDITORIO REIS MAGOS

COORDENAGAO GERAL: NILZIETTE DE MELLO RODRIGUES

8:30 horas ~ ABERTURA DA PROGRAMAGAO DE ARTE CERAMICA

9:00 ds 11:00 horas - OFICINA SOBRE A TECNICA DE CERAMICA: RAKU
parte tedrica
apresentagido: Josephina F.D.Kern (Ceramista)
Ivany Kulczynski (Ceramista)
membros fundadores da ACERGS-Assoclagac dos
Ceramistas do Rio Grande do Sul.

SALA CUNHAU

9:00 s 12:00 horas - BARRO - UM TRABALHO COM PESSOAS DEFICIENTES
apresentagdo: Maria do Barro

AUDITORIO REIS MAGOS

COORDENACAC REGIONAL: MARILENE PEREIRA DE OLIVEIRA

14:00 horas - TEMATICA INDIA

Palestra: ASPECTOS DA CERAMICA PRE-HISTORICA DO
RIO GRANDE DO NORTE

apresentagao: Adjelma Soares e Silva
Laroche
Professora do Departamento -de
Arqueclogia do Museu Camara
Cascudo/UFRN

Palestra: A CERAMICA PRE-HISTORICA DE PERNAMBUCO

apresentagado: Marcos Albuquerque
Prof, da Universidade Federal
de Pernambuco

Professores convidados: Paulo Tadeu

SESSOES DE ARTE CERAMICA

26 DE ABRIL (TERGA-FEIRA) AUDITORIO REIS MAGDS

COORDENAQAO GERAL: NILZIETTE DE MELLO RODRIGUES

B8:30 ds 9:25 horas ~ SLIDES SOBRE MARAGOGIPINHO

apresentagao: Suely L. Leoni
do Grupo Ceramica Arte da Transformagdo
(Salvador/BA)

Maragogipinho, comunidade ceramica, localizada
cerca de 80 Km de Salvador.

SALA CUNHAU

9:30 ds 12:00 horas - OFICINA SOBRE A TECNICA DE CERAMICA: RAKU }
parte pratica [
apresentagado: Josechina F.D.Kern {Ceramista)

- Ivany Xukczynski {Caramista)
membros fundadores da ACERGS-Associacao dos

Ceramistas do Rio Grande 2o Sul

VISITE
SHOW -ROOM DO
ARTESANATO POTIGUAR

de 24 a 27 de abril/88



DE ARTE CERAMICA

SESSOES DE ARTE CERAMICA

26 DE ABRIL (TERCA-FEIRA) AUDITORIO REIS MAGOS

COORDENACAO REGIONAL: MARILENE PEREIRA DE OLIVEIRA

® PAINEL SOBRE CERAMICA POPULAR

Coordenadora de Mesa de Debates: Malba Trindade de Aguiar
Assessora do Programa Nacional de
desenvolvimento do Artesanato/
Ministério do Trabalho

14:00 as 14:40 horas - PANORAMA DA ARTE CERAMICA POPULAR DO RIO
GRANDE DO NORTE

apresentagao: Maria do Socorro de Oliveira
Evangelista

Profa. do Depto. de Artes/UFRN

Professores convidados: Iaperi Aradjo
Dourian Grey
Ivanilda P. da Costa

14:45 as 15:25 horas - A CERAMICA POPULAR DO RIO GRANDE DO NORTE
DIANTE DO AVANGO DA ECONIMIA CONTEMPORANEA

apresentegao: Antonio Margues de C. Jinior
Prof. Depto. Artes da UFRN

15:30 s 16:10 horas - UMA OPCAO SOCIO-ECONOMICA PARA O RIO GRANDE
DO NORTE _ _
apresentacao: Jose Cortez Pereira
Ex-Governador do RN
Prof. da UFRN

16:15 &s 16:55 horas - COMERCIALIZAGRO

apresentagao: Maria Ursulina de Magalhaes
Sasso
Superintendente da SUTACO
Superintendéncia do Trabalho
Artesanal nas Comunidades.

17:00 as 17:40 horas - O ARTESANATO COMO PROGRAMA DE GOVERNO

apresentagao: Marlisia de Souza Saldanha
Secretaria do Trabalho e
Bem-Estar Social/RN

k2

27 DE ABRIL (QUARTA-FEIRA) AUDITORIO REIS MAGOS

COORDENA;EO GERAL; NILZIETTE DE MELLO RODRIGUES

9:00 ds 11:00 horas - TEMATICA ARTE CONTEMPORANEA

Palestra: BIENAL - UMA VISAO DE MODERNIDADE

apresentacao:

e Berenice Reichmann Florsheim
Professora de Histdria da Arte e Escultora
Ceramica, Mantém Atelier de estudo e consul
toria sobre arte em sua residéncia.

participagao:
@ Professores do Departamento de Artes/UFRN

SALA CUNHAU

14:00 &s 16:00 horas -~ OFICINA DE CRIATIVIDADE

através de aulas tedricas e priticas e por meio
de exercicios simples, desenvolver o potencial
criative.

apresentadoras:

# Berenice Relchmann Florsheim

Professora de Histdria da Arte e Escultora
Ceramica. Mantém Atelier de estudo e consul
toria sobre arte em sua residéncia. g

® Maria Silvia Farina
Artista Plastica Ceramista



DE ARTE CERAMICA

CENTRO DE CONVENCOES - 24 a 27 DE ABRIL DE 1988

EXPOSITORES CONVIDADOS:

® ARTE [NDIA/POPULAR/CONTEMPORANEA

ARTISTAS LOCAIS SELECIONADOS PELA SECRETARIA DO TRABALHO E BEM
ESTAR SOCIAL DE ESTADO DO RIOC GRANDE DO NORTE

® ARTE CONTEMPORANEA
- ACE - RIO
- ACERGS - RIO GRANDO DO SUL
- ATELIE CHARLES - PERNAMBUCO
- GRUPO TRANSFORMAGAO - BAHIA

PREMIACAD

Aos expositores da Mostra de Arte Cerdmica serac concedidos os
seguintes prémios:

® PREMIO "SONIA ROSADO"
no valor de 50 OTN's para a comunidade destague do Rio Grande do Norte

® TROFEU "GOV. JOSE GERALDO DE MELLO"
para o grupo brasileiro destaque

® TROFEU "MARIO ROSADO”
para a pega destague da Mostra

A entrega de prémios sera realizada na Sessao Solene de Encerramento,
dia 27 de abril as 20:00 horas.

A Diretoria e a Comissdo de Arte Ceramica da Associagdo Brasileira
de Ceramica agradecem o apoio recebido do:
e Governo do Estado do Rioc Grande do Norte

® Secretaria do Trabalho e Bem Estar Social de Estado do
Rio Grande do Norte

Ministério do Trabalho
@ PNDA-Programa Nacional de Desenvolvimento do Artesanato

PAINEL

25 pE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA) AUDITORIO GOV, LAVOISIER MAIA

9:00 &s 12:00 horas = AS MATERIAS PRIMAS DO RIO GRANDE DO NORTE-
POSSIBILIDADES DO SETOR CERAMICO NO ESTADO DO
RIO GRANDE DO NORTE

Presidente da Mesa: Dr. Fernando Bezerra

Presidente da FIERNE-Federagao
das Indistrias do Rio Grande do
Norte

EXPOSITORES?

e Dr. Antonio Melo
Presidente do Sindicato das Indistrias Ceramicas do Rio Grande do Norte

e Dr. Edgar Dantas
Gedlogo, Assessor Técnico da

Secretaria de Planejamento de Estade do Rio Grande de ¥Norts

® Dr. Geraldo Magela
Gedlogo, Diretor de Recursos Mineraie da
Companhia de Desenvolvimernto Mineral do Rio Srande do Horte



TECNICAS - CIENTIFICAS

25 DE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA) SALA PONTA NEGRA

REFRATARIOS - I

PRESIDENTE DE MESA: PEDRO PAREDES SOBARZO
SECRETARIO DE MESA! JAIME SPLETTSTOSER

B:30 hs Ref. 001 - O EMPREGO DE TECNICAS DE DISSOLUGAO SELETIVA NA
DETERMINAGAC DO TEOR DE ESCORIA EM CIMENTO PORTLAND DE ALTO
FORNO

A.F.Battagin, F.A.C.Munhoz (ABCP)

9:00 hs Ref. 060 - CONCRETOS REFRATARIOS PARA REVESTIMENTO DE CANAIS
DE ALTOS FORNOS

R.Colombrini (Carborundum)

9:30 hs Ref. 085 - USO DE ALUMINAS CALCINADAS NACIONAIS EM CONCRETOS
DE ALTA PERFORMANCE

R.T.T.Noronha, S.L.Vendrasco, R.R.Carvalho, G.MacZura(Alcoa)

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE

10:30 hs Ref. 089 - AVALIAGAO DE DESEMPENHO DE CONCRETOS REFRATARIOS
ANTIEROSIVOS NACIONAIS

H.M.Carvalho F? (Petrobras)

11:00 hs Ref. 055 - SISTEMAS MONOLITICOS DE FIBRAS CERAMICAS-APLICACOES
E CARACTERISTICAS PARA AS INDOSTRIAS CERAMICAS

C.W.Medeiros, A.C.M.Resende (Babcock)

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

25 pE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA) SALA TABATINGA

CERAMICA AVANCADA/
ZIRCONIA

PRESIDENTE DE MESA! PEDRO IRIS PAULIN FILHO
SECRETARIO DE MESA! CHEN TSUNG JYE

8:30 hs Ref. 012 - CONTRIBUIGAO PARA O ESTUDO DA OBTENCAO E COMPORTA
MENTO RECLOGICO DE SUSPENSOES DE ZIRCONIA E MAGNESIA PARA
COLAGEM EM MOLDES DE GESSO

A.Amarante Jr, A.B.Lopes (Carborundum)

9:00 hs- Ref. 035 - PREPARAGAO E CARACTERIZAGAO DO SISTEMA Zrozzﬁgo

E.N.S.Muccillo (IPEN)

9:30 hs Ref. 033 - ESTUDO DA CINETICA DE TRANSFORMAGCAO COBICR - MONO-
cLINICA EM CERAMICA DE ZIRCONIA PARCIALMENTE ESTABILIZADA COM
MAGNESIA

R.Muccillo (TPEN)

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE

10:30 hs Ref. 048 - FORMACAC DE FASE ORTORRCMBICE NC SISTEMA ZIRCONIN/
NIOBIA

D.E.Garcia, C.S.I. Cye, A.Buoso, E.Longo (UFSCar); J.A.Varela
(UNESP)

11:00 hs Ref. 049 - ESTUDO DAS PROPRIEDADES MECANICAS DO SISTEMA

erZ-NbZOS

D.E.Garcia, C.S.0Oye, A.Buoso, E.Longo (UFsCar), J.A.Varela
(UNESP)

11:30 hs Ref. 098 - PROCESAMIENTO CERAMICO DE CIRCOON POR COLADO

R.P.Hevia, A.E.Pinto (INTI-CIIM)



TECNICAS - CIENTIFICAS

25 DE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA) SALA PITANGUT

© CERAMICA AVANCADA
ELETRO-ELETRONICA I

PRESIDENTE DE MESA! WALTER FERREIRA
SECRETARIO DE MESA! ANSELMO ORTEGA BOSCHI

8:30 hs Ref. 066 - CAMADAS FINAS DE BaTio3 OBTIDAS PELO PROCESSO
“SOL GEL"

N.D.S.Mohallem, M.A.Aegerter (UFSCar)

9:00 hs Ref. 043 - CONDUTIVIDADE ELETRICA DURANTE A SINTERIZACAO DO
Zno

W.L.Las, C.S.Fugivara, D.Gouvea, S.L.Scarpari, J.A.Varela
(UNESP) , E.Longo (UFSCar)

9:30 hs Ref. 047 - VARISTORES DE 2n0 PARA UTILIZACAO EM BAIXA VOLTAGEM

E.R.Leite, M.C.Steil, J.A.Cerri, E.Longo (UFSCar); J.A.Varela
(UNESP)

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE

10:30 hs Ref. 0B84 - PROPRIEDADES ELETROMECANICAS DE CERAMICAS DE TITA
NATO DE CHUMBO (PbT103) DOPADAS COM Nb,Sr, La e Mn

D.Garcia, J.A.Eiras (UFSCar)

11:00 hs Ref. 114 ~ EFEITO DO TAMANHO DE PARTICULAS DOS REAGENTES NA
REACAO DE FORMAGRO DO BaTiO,

L.A.S5antos, A.0.Boschi (UFSCar)

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

25 pE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA) SALA UPANEMA

CERAMICA AVANCADA - |

PRESIDENTE DE MESA. TESSALENO DEVEZAS
SECRETARIO DE MESA: DULCINA M, PINATTI SOUZA

8:30 hs Ref. 044 - INFLUENCIA DA ATMOSFERA E IONS CALCIO NA SINTERI-
ZAGCAO DO MgO
J.A.vVarela, M.A.Zaghette, R.Yamashita, N.Barelll (UNESP);
E.Longo (UFSCar)

9:00 hs Ref. 009 - PROCESSAMENTO E ChRACTERIZACﬁO DA CERAMICA
Pb(Mql/3Nb2/3}03
N.Pozzi Jr, G.G.Martel, M.A.Aegerter (USP); D.M.P.F.Scuza (UFSCar)

9:30 hs Ref. 074 - UNIRO METAL-CERAMICO. METODOS CLASSICOS E ANALISE
DE JUNTAS OBTIDAS POR BRASAGEM DIRETA A VACUO

A.G.Sauer, J.M.A.Rebello (UFRJ)

10:00 hs INTERVALC PARA CAFE

10:30 hs Ref. 099 - EQUILIRRIO DE FASES DO SISTEMA Z:Oz—FeO—FeZO3 K
Po,= 2.10 “atm

R.H.G.A.Kiminami (UFPb)

11:00 hs Ref. 011 - THE PROPERTIES OF PRESSURELESS SINTERED AND HOT
PRESSED PREREACTED ALUMINIUN TITANATE

V.C.Pandolfelli (UFSCar), J.Wang, I.Nettleship, R.Steven (Univ. of
Leeds)

11:30 hs Ref. 080 - CHOQUE TERMICO EM CERAMICAS AVANCADAS E REFRATARIOS

V.C.Pandolfelli (Univ.Leeds), M.T.Fadel {(Keramus)



TECNICAS - CIENTIFICAS

25 DE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA) SALA MURIU

MATERIAIS CARBONOSOS

PRESIDENTE DE MESA! ALVARO BRAVO LOPES
SECRETARIO DE MESA! CELSO GUIMARAES PEREIRA

B8:30 hs

9:00 hs

9:30 hs

10:00 hs

Ref. 102 - ESTUDO PRELIMINAR DA FORMACAO DA  MESOFASE NO
PICHE DE ALCATRAO DE HULHA BRASILEIRA

5.0tani, C.Otani, H.A.Polidoro, M.C.Rezende, S.R.Ferreira (CTA);
G.R.5.Weyne (EPUSP)

Ref. 103 - ESTUDOS PRELIMINARES DE FABRICAGAO DE CONJUGADOS
CARBONO/CARBONO - PARTE II

C.Otani, H.A.Polidoro, M.C.Rezende, S.0tani, S.R.Ferreira (CTA)

Ref. 104 - ESTUDOS PRELIMINARES DE FABRICAGAO DE CONJUGADOS
CARBONO/CARBONO - PARTE III

S.R.Ferreira, C.Otani, H.A.Polidoro, M,C.Rezende, S.0tanl (CTA)

Ref. 105 - DESENVOLVIMENTO DE ISOLANTES TERMICOS DE MATERIAIS
CARBONOSOS PARA APLICAGAO EM FORNOS DE SINTERIZAGAO-PARTE II

H.A.Polidoro, C.Otani,M.C.Rezende, S.0tani, S.R.Ferreira(CTA)

PAINEL

25 DE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA) AUDITORIO GOV, LAVOISIER MAIA

14:00 horas - MATERIAIS E CONSTRUGAO UM NEGOCIO SO - II

Presidente de Mesa: Dr. Fernando Bezerra .
Presidente da FIERNE - Federagao das
Indistrias do Rio Grande do Norte

Coordenador: Dr, Jalio Capobianco

EXPOSITORES !

e Dr. JOLIO CAPOBIANCO

Presidente do Sindicato da Indistria da Construgio Civili de
Grandes Estruturas no Estado de Sao Paulo

® Dr. SYLVIO ALVES DE BARROS FILHO

Presidente do Sindicato das Indistrizs Cerdmicas para Construgao
no Estado de Sac Paulo

® Eng® ROBERTO DE SOUZA

Presidente do Comisé Brasileiro de Materiaiz ce Cons
e Diretor da Divisao de Edificagoes do IPT

© da ABNT

v
b
i

=)
i

® DEBATES



TECNICAS - CIENTIFICAS

25 DE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA)

SALA PONTA NEGRA

CERAMICA AVANCADA
ALUMINA 7 ZIRCONIA

PRESIDENTE DE MESA: JAMIL DUAILIBI FILKHO
SECRETARIO DE MESA: REINALDO T. T. NORONHA

14:00 hs

14:30 hs

15:00 hs

Ref. 021 - INFLUENCIA DE IMPUREZAS E DO TAMANHO DE PARTICULAS
NA SINTERABILIDADE E MICROESTRUTURA DA ALUMINA

S.R.BR.M.Castanho, J.0.A.Paschoal (IPEN)

Ref. 050 - CERAMICA AVANCADA: ALUMINA-ZIRCONIA

C.5.0ye, D.E.Garcia, A.Buoso, E.Longo (UFSCar), J.A.Varela
(UNESP)

Ref. 025 - CONJUGADOS ALUMINA - ZIRCONIA

J.C.Bressiani, A.H.A.Bressiani (IPEN)

15:30 hs

INTERVALO PARA CAFE

16:00 hs

16:30 hs

17:00 hs

-

Ref. 024 - ANEALISE MICROESTRUTURAL DE A1203 e Al 0,-2ro

2 2

A.H.A.Bressiani, J.C.Bressiani (IPEN)

Ref. 110 - UTILIZAGAO DA NIGBIA COMO ADITIVO PARA A REDUGAO
DA TEMPERATURA DE REAGEO "IN SITU" DE CONJUGADOS MULITA/ZIR-
CONIA

F.C.L.Melo, C.A.A.Cairo, F.Piarino Neto, P.A.Qynha, T.C.Devezas (CTA)

Ref. 111 - ALUMINA SINTERIZADA DE ALTA RESISTENCIA MECANICA
OBTIDA A PARTIR DE HIDROXIDO DE ALUMINIO COMERCIAL

F.C.L.Melo, C.A.A.Cairo, F.Piarino Neto, P.A.Qunha, T.C.Devezas (CTA)

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

25 DE ABRIL

(SEGUNDA-FEIRA) SALA TABATINGA

CERAMICA AVANCADA
ELETRO-ELETRONICA 11

PRESIDENTE DE MESA. PEDRO IRIS PAULIN FILHO
SECRETARIO DE MESA: ARNALDO FORTI BATTAGIN

14:00 hs Ref. 052 - ESTUDO DO EFEITO DA DOPAGEM EM VARISTORES ZnO
A.P.Freires, E.A.Zucherato, E.Ap.Zucherato, E.Longo (UFSCar)
J.A.Varela (UNESP)

14:30 hs Ref. 053 - INFLUENCIA DA ALUMINA E NIOBIA NO VARISTOR DE ZnO
E.A.Zucherato, A.P.Freires, E.Ap.Zucherato, E.Longo (UFSCar)
J.A.Varela (UNESP)

15:00 hs Ref. 054 - VARISTORES DE 2ZnQ: CARACTERIZAGCAO ELETRICA
M.C.Steil, S.A.Pianaro, M.Peratelo, E.Longo (UFSCax); J.A.Varela (UNESP)

15:30 hs  INTERVALO PARA ZAFE

16:00 hs Ref. 059 - ESTUDO DAS INFLUENCIAS NA MICROESTRUTURE E CARAC-
TERISTICAS ELETRICAS DAS VARIAVEIS DO “RO"ESN)DPOETENCSO DE
VARISTORES D= (OXIDC DZ ZINCC
A.Amarante Jr, J.J.Nunes, M.Kandrasovas {SINAI)

16:30 hs Ref. 071 - UTILIZAGCAO DE MEDIDAS OTICAS E ESPECTROSCCPIA AUGER
NO ESTUDO DAS PROPRIEDADES DE VARISTORES CERAMICOS
A.M.Testa, M.C.NObrega (UFRJ); W.A.Mannheimer (CEPEL e UFRJ)
R.Verdolin (CEPEL)

17:00 hs Ref. 072 - SOBRE A FABRICAGCAO DE VARISTORES DE OXIDO DE ZINCO

PARA ALTA TENSAO PELO PROCESSO SOL-GEL

R.Ihsuneharu, F.T.Silva, M.C.Nobrega (UFRJ); W.A.Mannheimer
{CEPEL e UFRJ)



TECNICAS - CIENTIFICAS

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

' 25 DE ABRIL (SEGUNDA-FEIRA)

SALA PITANGUT

TECNICAS EXPERIMENTAIS -1

PRESIDENTE DE MESA! REGINALDO MUCCILLO
SECRETARIO DE MESA.: CARLOS GATTS

14:00 hs Ref. 115 - IDENTIFICACKO DE ARGILOMINERAIS POR DIFRACAO DE
RAIOS~-X USANDO MICROCOMPUTADOR
S.Rodriques, F.J.Imasava (EPUSP)

14:30 hs Ref. 073 - APLICACGES DAS TECNICAS DE ANALISES DE SUPERFICIE
EM ESTUDOS SOBRE CERAMICAS
C.Gatts, C.Achete, W.Losch (UFRJ)

15:00 hs Ref. 051 - METODOS NUMERICOS PARA OTIMIZAR OS DIAGRAMAS EM RAICS-X
A.L.M.S.Cardoso, D.E.Garcia, Ambrosecchia, D.M.Milani,
E.Longo (UFSCar), J.A.Varela (Unesp)

15:30 hs INTERVALO PARA CAFE

16:00 hs Ref. 003 - DETERMINACKO DA CONDUTIBILIDADE TERMICA DE MATE-
RIAIS REFRATARIOS ISOLANTES TERMICOS PELO METODO DO "FIO
QUENTE"
G.M.Farhat (IPT)
Ref. 11B - ESTUDO COMPARATIVO DAS VARIACGES DO METODO DE FIO

16:30 hs

QUENTE NA DETERMINACAO DA CONDUTIVIDADE TERMICA DE MATERIAIS
CERAMICOS

W.N.Santos, J.5.Cintra F? (UFSCar)

25 DE ABRIL

(SEGUNDA-FEIRA) SALA UPANEMA

VIDROS

PRESIDENTE
SECRETARIO

DE MESA! CARLOS KENICHI SUZUKI
DE MESA; OLEG SCHEVCIW

Ref. 065 - ESTRUTURA FRACTAL DE PRECURSORES DE VIDROS E CERA

14:00 hs
MICAS
M.A.Regerter (USP)

14:30 hs Ref. 008 - ESTUDO DE SAXS EM SOIS, GEIS E VIDROS DE siLIica
OBTIDOS PELO PROCESSO SOL-GEL
D.I.Santos, M.A.Aegerter, A.Cralevich (USP)

15:00 hs Ref. 005 - AVALIACRO DA HOMOGENEIDADE DO VIDRO
S.B.Maia (UFRJ)

16:00 hs INTERVALO PARA CAFE

16:00 hs Ref. 039 - ESTUDOS DA RESISTENCIA AC IMFACTO DE VIDROS
C.G.Rouse, S.M.Toffoii, R.R.Zuchinl {IPT!

16:30 hs Ref. 058 ~ AUMENTO DE FRODUTIVIDADE NA INDOSTRIA DE VIDRO

F.C.Costa (AGA)



TECNICAS- CIENTIFICAS

25 DE ABRIL

(SEGUNDA-FEIRA)

MATERIAS PRIMAS - I

PRESIDENTE DE MESA: WALDOMIRO LUNARDI. PIRES CORREA
SECRETARIO DE MESA! JOAO RICARDO SANTA ROSA

14:00 hs Ref. 002 ~ ATAPULGITA DO PIAUI NO DESCORAMENTO DE OLEOS VEGE
TAIS E MINERAIS
A.B.Luz, L.T.Ramos, S.M.Almeida {(CETEM)

14:30 hs Ref. 013 - ESTUDO DOS CARACTERISTICOS FISICOS-QUIMICOS E
CERAMICOS DE "ARGILAS ALCALINAS™ DA REGIAO DE POCOS DE CALDAS,
ESTADO DE MINAS GERAIS-BRASIL
E.A.Almeida, A,Amarante Jr, (SENAI)

15:00 hs Ref. 081 - ESTUDO COMPARATIVO ENTRE TRATAMENTO TERMICO E DIA
LISE EM DISPERSDES DE ARGILAS ESMECTITICAS PARA FLUIDOS DE
PERFURAGAO
H.L.Lira, H.C.Ferreira (UFPB)

15:30 hs  INTERVALO PARA CAFE

16:00 hs Ref. 082 - INFLUENCIA DA AREA ESPECIFICA NA ATIVIDADE POZOLA
NICA DE SOLOS LATERITICOS DA REGIAO NORTE E NORDESTE DO BRASIL
G.A.Neves, H.C.Ferreira, F.B.Lucena (UFPB)

16:30 hs Ref. 091 - ESTUDOS DE TRANSFORMAGOES TERMICAS DE ARGILAS ALU

MINOSAS POR MICROSCOPIA ELETRONICA DE TRANSMISSAO
T.W.Campos, H.S.Santos (USP)

SALA MURIU

PAINEL . ;

26 De ABRIL (TERGA-FEIRA) AUDITORIO GOV. LAVOISIER MAIA

8:15 ds 12:00 horas - O PANORAMA DE REFRATARIOS NO CONTEXTO DO
II PLANO SIDERORGICO NACIONAL

Presidente da Mesa: Dr. Guilherme Mesquita P. Santos

Moderador: Dr. Carlos Roberto Valente da Cruz

12 Apresentacao:

CONSIDER - Dr. Roberto Pacheco
"O Segundo Plano Sideriirgico Nacional"

22 apresentacao:

SIDERBRAS - Dr. Moacélio Mendes

"A Necessidade de Refratirios para Atender as Expansoez da Siderbras
dentro do II PSN"

32 Apresentacio:

A.S.P., - Assoclacaoc das Siderirgicas Privadaz - D¢, Recde da Flouelvedo Reis

"A Necessidade de Refratirios rara Atendimentc Zz Zypansdes da
Siderurgia Privada dentre do iI PSN”

42 Apresentacdo:

ABRAFAR ~ Assoclagao Brasileira de Fabricantes de Refratdrios
Dr. Paulo Mariani Bittencourt

"Posicionamento da Indistria de Refratirios frente ac II PSN®

52 Apresentacio:

ABC - Comissao de Refratarios - Dr. Gabriel Warwick Kerr Paiva Cortes

"Posicionamento das Indistrias de Matérias Primas para Atendimento
das Indistrias de Refratdrios dentro do II PSN"



TECNICAS - CIENTIFICAS

26 DE ABRIL (TERGA-FEIRA)

SALA PONTA NEGRA

TECNICAS EXPERIMENTAIS -11I

PRES!D%”TE DE MESA! JOSE OCTAVIO A, PASCHOAL
SECRETARIO DE MESA! SERGIO RODRIGUES

B8:30 hs Ref. 106 - PROJETO E CONSTRUGCKO DE UM EQUIPAMENTO PARA A ME-
DIDA DO MODULO DE ELASTICIDADE ATRAVES DO METODO DE RESSO-
NANCIA
S.Horikawa, P.A.Cunha, F.Piorino Neto, C.A.A.Cairo,
F.C.L.Melo, T.C.Devezas (CTA)

9:00 hs Ref. 107 - COMPARAGAO ENTRE DIFERENTES METODOS PARA A AVALIA-
GAO DO MODULO DE ELASTICIDADE DE CERAMICAS AVANGCADAS
P.A.Cunha, S.Horikawa, F.Piorino Neto, C.A.A.Cairo,
F.C.L.Melo, T.C.Devezas (CTA)

9:30 hs Ref. 090 - LIMITES PARA DETECCAO DE AGREGADOS PELO METODO DA
CURVA DE COMPACTACAO
E.M.Agnolon, N.H.Maruyama, A.O.Boschi (UFScar)

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE

10:30 hs Ref. 056 - COMPARACAO ENTRE TESTES DE FLEXAO UNIAXIAL E
BIAXIAL “RING-ON-RING" PARA A ALUMINA
C.R.C.Costa, C.Xavier, W.Acchar (IME)

11:00 hs Ref. 109 - DESENVOLVIMENTO DE UMA METODOLOGIA DE ENSAIO DE
KIC POR IMPRESSKO VICKERS
J.P.Furlan, F.Plorino Neto, P.A.Cunha, F.C.L.Melo, C.A.A.Cairo,
T.C.Devezas (CTA)

11:30 hs Ref. 108 - ESTUDO COMPARATIVO PARA ENSAIOS DE TENACIDADE A

FRATURA EM CERAMICOS DE ALTO DESEMPENHO

F.Piorino Neto, J.P.Furlan, P.A.Cunha, F.C.L.Melo, C.A.A.Cairo,
T.C.Devezas (CTA) 2

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

26 DE ABRIL (TERGA-FEIRA)

SALA TABATINGA

CERAMICA AVANCADA
ELETRO-ELETRONICA III

PRESIDENTE DE MESA! JOSE CARLOS BRESSIANI
SECRETARIO DE MESA:! CELSO GUIMARAES PEREIRA

B8:30 hs Ref. 042 - COMPORTAMENTO ELETRICO DE ELETRODO SINTERIZADO DE
€040, CONTENDO Li,0, NiCo,0, OU La + Sr
G.C.S11lva, M.Fredericci, C.S.Fugivara, W.C.Las, J.A.Varela,
A.V.Benedetti (UNESP); P.T.A.Sumodio (USP)
9:00 hs Ref. 045 - RELACOES ENTRE A MORFOLOGIA DO PRECURSOR E AS PRO
PRIEDADES ELETRICAS DAS CERAMICAS DE o(-Fezoa
C.V.Santilli {UNESP); J.P.Bonnet, M.Onillon (CNRS)
9:30 hs Ref. 031 - ESTUDO DA DISTRIBUIGAO DE MAGNESIO EM ELETROLITOS
SOLIDOS CERAMICOS DE ZIRCONIA-MAGNESIA
R.Muccillo, R.A.Nogueira (IPEN)
10:00 hs INTERVALO PARA CAFZ
10:30 hs Ref. 016 - PREPARACAC E CARACTERIZACAO DE CERAMICA CONDUTORA
: IONICA-ALUMINA B'‘Na
D.M.P.F.Souza, J.R.Casarinl {UFSCar;
11:00 hs Ref. 034 - CONDUTIVIDADE IONICA DO SISTEMA z:oz:Méo OBTIDO
PELA SINTERIZAGCAO DE POS COPRECIPITADOS
E.N.S.Muccillo (IPEN)
11:30 hs Ref. 046 - EFEITO DA ADIGCAO DE OXIDOS SEMICONDUTORES SOBRE A

CARACTERISTICA NAO OHMICA DO SISTEMA Zn0.51203.5b203

E.R.Leite, M.C.Steil, S.A.Planaro, E.Longo (UFSCar);
J.A.Varela (UNESP}



TECNICAS- CIENTIFICAS

) DE ABRIL (TERGA-FEIRA)

SALA PITANGUT

QUARTZO/FIBRA OPTICA

PREsrngyTE DE MESA: COLIN GRAHAM ROUSE
SECRETARIO DE MESA! DELSON TORIKAI

8:30 hs

9:00 hs

9:30 hs

Ref. 026 - PURIFICAGRO DO ALUMINIO EM QUARTZO PELO PROCESSO
HIDROTERMICO

H.Iwasaki, F.Iwasaki (JICA); V.A.R.Oliveira, C.K.Suzuki (UNICAMP)

Ref. 027 - ESTUDO DAS INCLUSSES EM QUARTZO NATURAL E SUA
INFLUENCIA EM "QUARTZ GLASS", PARTE I - ESTUDO FUNDAMENTAL
D.C.A.Bumnel, A.H.Shinchara, D.Torikai, C.K.Suzuki (UNICAMP) ;
H.Iwasaki (JICA)

Ref. 028 - ESTUDO DAS INCLUSOES EM QUARTZ0 NATURAL E SUA
INFLUENCIA EM "QUARTZ GLASS", PARTE II - EFEITO NO "POWDERING"
E NA FUSAD

D.Torikai, D.C.A.Hummel, C.K.Suzuki (INICAMP); H.Shimizu (GIRIN)

10:00 hs

INTERVALO PARA CAFE

10:30 hs

11:00 hs

11:30 hs

Ref. 029 - ESTUDO DE DEFEITOS EM BLOCOS DE QUARTZO NATURAL
PARA SEMENTES

C.K.Suzuki, D.Torikai (UNICAMP); J.Kiss, F.R.M.Fernandes (ABC-XTAL)
Ref. 0B3 - EXTRUSEO DE BARRAS E TUBOS DE VIDRO PARA FIBRAS
OPTICAS

N.Aranha, L.C.Barbosa (UNICAMP)

Ref. 006 - ENSAIO DE TENSAO CONTINUA APLICADO A FIBRAS OPTICAS
G.M.Camilo, R.E.Medrano (UNICAMP)

SESSOES TECNICAS - CIENTIFICAS

26 DE ABRIL (TERGA-FEIRA) . SALA UPANEMA

CERAMICA AVANCADA - 11

PRESIDENTE DE MESA! JOAO RICARDO SANTA ROSA
SECRETARIO DE MESA: ANTONIO A, R. FERNANDES

8:30 hs Ref. 077 - DESENVOLVIMENTO E CARACTERIZAGAO DE DISPERSOES
0308+A1
0.C.Souza, C.T.Freitas (IPEN)

9:00 hs Ref. 063 - DANOS CAUSADOS POR RADIAGAO EM MgO:V POLICRISTALINO
A.A.R.Fernandes, R.S.Biasi (IME)

9:30 hs Ref. 076 - CORRELACAO ENTRE DIFUSAO IONICA E ESTRUTURA EM
FASES VITREAS E CRISTALINAS DO SISTEMA Li Th,_ .F, ;.
S.H.Pulcinelli (USP); R.H.A.Santos: (UFSCar); J.Senegas (CNRS)

10:00 hs INTERVALO FARA CAFZ2

10:30 hs Ref. 10l - ESTUDO DO COMPORTAMENTS DE MISTIRAS CERAMIcas K
BASE DE C0.0,-5b,0,-3aC0,
W.Bacarini {Ceramitech)

11:00 hs Ref. 078 - PROCESSAMENTO DE BeO e Be PARA APLICAGOES ELETRO-
NICAS E NUCLEARES
C.T.Freitas (IPEN)

11:30 hs Ref. 079 - DESENVOLVIMENTO DE APLICAGOES DE MICRO-ONDAS NA

TECNOLOGIA DE MATERIAIS CERAMICOS

C.T.Freitas (IPEN)



SALA MURIU

MATERIAS PRIMAS -[j

PRESIDENTE DE MESA! HEBER CARLOS FERREIRA

SECRETARIO DE MESA! MARCOS As Bi

B: 30 hs

9:00 hs

9:30 hs

10:00 hs

MELO

Ref. 095 - MODELO PARA A VISCOSIDADE DE DISPERSOES CONCENTRA

DAS (BARBOTINAS) DE ARGILAS DO TIPO "BALL CLAY": APLICACAO
AS ARGILAS DE SUZANO E SRO PAULO

P.S.Santos (EPUSP); F.B.Angeleri, S.R.F.Cardoso (Celite)

Ref. 097 - FASES CRISTALINAS FORMADAS APOS QUEIMA DE ALGUMAS
SILICAS NATURAIS

F.J.Imasava, P.S.Santos (EPUSP)

Ref. 116 - ALVURA DE ALGUNS DIATOMITOS DO RIO GRANDE DO NORTE
APOS CALCINAGAO: INFLUENCIA DA TEMPERATURA E FLUXO

M.A.F.Melo (EPUSP); F.A.Tavares (EPISP)

Ref. 100 - METANO - O GAS NATURAL QUE NAO POLUI

W.Bacarini (Reforno)

CERAMICA AVANCADA

26 DE ABRIL

15:00 horas -

(TERCA-FEIRA) SALA PONTA NEGRA

ENCONTRO DE CERAMICA AVANCADA

Prof. Roberto C. Villas Boas

Secretirio de Novos Materiais do

Ministério de Ciéncia e Tecnologia

com representantes de Institutos de Pesguisa e
Universidades Brasileiras,

OBJETIVO: estabelecer o programa de desenvolvimento
da ceramica avangada no Brasil.



il . CONFERENCIAS

26 e ABRIL (TERGA-FETRA)

AUDITORIO GOV, LAVOISIER MAIA 27 DE ABRIL (QUARTA-FEIRA) AUDITORIO GOV. LAVOISIER MAIA
o il 9:00 horas - MICROGRANULAGKO - NOVO PROCESSO PARA A PRODUGKO DE
A8 = PRENSAS HIDRAULICAS PARA PISOS E AZULEJOS REVESTIMENTOS CERAMICOS PRENSADOS A SECO
conferencista: Eng® Mario Dazzi
Nassetti Ettore SPA - Italia apresentagao:
= convidado da Construmec ConstrugGes Mecanicas Ltda

e Eng? Uriel Vargas
e Eirich Industrial Ltda

15:00 horas - PROCESSO MAROMBADO PLANO NA INDOSTRIA E PISOS CERAMICOS

conferencista: Eng? Carlo Peracino
Nassetti Ettore SPA - Itdlia

5 f 10:00 horas - VIDEO: "NOVAS TECNOLOGIAS NA AREA CERAMICA"
= convidado da Construmec Construgdes Mecinicas Ltda
apresentagac:
® Dr. George Haut
16:00 horas - FORNOS A ROLO PARA PRODUGAO DE APARELHOS SANITARIOS Netzsh do Brasil Ind. Com? Ltda
conferencista: Eng? Mauro Poppi

Diretor Presidente da Poppi SPA - Itdlia
— convidado da Enaplic Ind. e Com. Ltda

11:00 horas =~ CORANTES BASEADOS NO SISTEMA DE ZIRCONIO SILICATO

apresentagdo:
17:00 horas - PROCESSO DE MOAGEM A SECO PARA A INDOSTRIA DE PISOS e Dr, Robert Fischer
CERAMICOS Gerente Area Técnica - Setor Cerdmico
conferencista: Dr. Bigi Ermes Degussa S/A.
Diretor Técnico LB Officine Meccaniche

SPA - Itdlia
= convidado da Enaplic Ind. e Com. Ltda

18: 00 horas - GRES CERAMICO FINE (PORCELANADO) PRODUZIDO COM FORNOS
PARA QUEIMA RAPIDA
conferencista: Dr. Gluseppe Longhi

Diretor da Siti S/A ~ Sociedade de
Instalagoes Termoelétricas Industriais



.

TECNICAS-CIENT{FICAS |

7 DE ABRIL  (QUARTA-FEIRA)

SALA PONTA NEGRA

|

REFRATARIOS -

PRESIDENTE
SECRETARIO

8:30 hs

9:00 hs

9:30 hs

DE MESA:

MANUEL ALEIXO §
DE MESA! ALLOVITZ

TERESA CRISTINA TOGNI]

Ref. 113

G OF REFRECTORIES AT HIGH TEMPERATURE
R.Corteés, W.Kronert, G.Piderit (IDIEM)

Ref. 0 -
36 DESENVOLVIMENTO E CARACTERIZAGAO DE REFRATARIOS A

BASE
DE HgO—-A1203 E HgO—Cr203 ELETROFUNDIDOS

F.Mords, S.Perrella (Ibar); G.W.K.P.Cirtes, J,Splettstoser (Elfusa)

Ref. 062 - SINTERIZACAO DE MgO: A INFLUENCIA DO Mn SOBRE O
TAMANHO DE CRISTAIS

V.A.G.Oliveira Jr (Magnesita)

10:00 hs

INTERVALO PARA CAFE

10:30 hs

11:00 hs

11:30 hs

12:00 hs

Ref. 017 - CARBETO DE SILICIO: PROPRIEDADES E APLICACOES
R.Colombrini, M.L.A.Mendes (Carborundum)

Ref. 018 - A OCORRENCIA DE OXIDACAO EM REFRATARIOS DE CARBETO
DE SILICIO

R.Colombini, S.C.Frasson, G.L.G.Filer (Carborundum)

Ref. 061 - DESENVOLVIMENTO DE UM PRODUTO DE CARBETO DE SILICIO
SINTERIZADO REATIVAMENTE

S5.C.Frasson, R.mlamnbrini, J.C.T.Spadaccia, G.Ferreira (Carborundum)

Ref. 037 - IMPLANTACAO DO INCINERADOR DE FINOS DA PETROCCQUE
A.C.0.Lobo, L.N.Godberg (Petrobras)

SESSOES TECNICAS-CIENTIFICAS

27 DE ABRIL (QUARTA-FEIRA)
CERAMICA AVANCADA
ELETRO-ELETRONICA IV

SALA UPANEMA

PRESIDENTE DE MESA. JOSE ARANA VARELA
SECRETARIO DE MESA! LUIZ ROBSON MUNIZ

8:30 hs Ref. 030 - MEDIDAS DE RESISTIVIDADE ELETRICA EM CERAMICAS
SUPERCONDUTORAS

R.Muccillo, A.H.A.Bressiani, E.N.S.Miccillo, J.C.Bressiani {IPEN)
9:00 hs Ref. 069 - ANALISE ESTRUTURAL E MORFOLOGICA DA SOLUCAO SOLIDA

SUBSTITUCIONAL {Bal_xer}TiO:,,

L.R.Muniz, W.M.Pontuschka (USP}

9:30 hs Ref. 064 - RESSONANCIA PARAMAGNETICA ELETRONICA
ORTORROMBICA E TETRAGONAL DE YBa

DAS FASES
2C93%.y
R.S.Blasi, A.A.R.Fernamndes, C.L,Ferreira, R.Pascual, A.Saavedra (IME)

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE

10:30 hs Ref. 032 - CERAMICAS SUPERPCONDUTORAS DO TIPC V-Ez-Cu-0-F
R.Muccillo, E.MN.S.Muccilio, S.L.Baldochi, S£.P.Morato (IPEN)
11:00 hs Ref. 019 - PROPRIEDADES DIELETRICAS E PIEZOELETRICAS DE P2ZT
SINTERIZADO A BAIXAS TEMPERATURAS
C.C.Haik, B.A.Menagazzo, D.CGarcia, M.V.Gelfuso, J.A.Eiras (UFSCar)
11:30 hs Ref. 075 - CONDUTIVIDADE ELECTRICA E FRONTEIRA DE GRAO NO
CASO DE CERAMICAS

C.S.Furtado, A.R.Ferreira, J.M.Perdigdo (Univ.Coimbra)



TECNICAS-CIENTfFICAS

27 DE ABRIL (QUARTA-FEIRA)

CERAMICA AvA
ALUMINA

PRESIDENTE DE Mgsa:
SECRETARIO DE MESA:

SALA TABATINGA

NCADA/

ANSELMO ORTEGA BOSCHI
MARC10O RAYMUNDO MORELL1

8:30 hs Ref. 070
- =~ TENACIDADE DE OXID
0S CERAMI
A HICROESTRUTURA B s
M.C.Nobrega, A.Zeemann, L.H.Almeidatﬂﬁu):TJLSundneﬂerﬂmmE}
9:00 n =
s 2:£. 088 RELACOES DE COMPATIBILIDADE DE FASE NO SISTEMA
203~T102-Mn0 E A SUA RELEVANCIA NA SINTERIZAGAO DA ALUMINA
A BAIXAS TEMPERATURAS
M.C.Moreira, A.M.Segadaes (Univ.Aveiro) . M.R.mreii, W.A.Mariano (UFSCar)
9:30 hs Ref. 015 - COMPORTAMENTO TERMO-MECANICO DE ALUMINAS POLICRIS
TALINAS
A.P.Freires, E.D.Zanotto (UFSCar); J.M.Kawasaki (NGK)
10:00 hs INTERVALO PARA CAFPE
10:30 hs Ref. 112 - TAPE CASTING: MATERIAIS E PROCESSO
N.A.Asato, E.M.Yamazaki (NGK)
11:00 hs

Ref. 117 - ESTUDO COMPARATIVO DE LIGANTES PARA ALUMINA

A.O0.Boschi, P.I.Paulin F?, R.A.M.Grizzo (UFScCar)

SESSOES TECNICAS-CIENTIFICAS

27 DE ABRIL

(QUARTA-FEIRA) SALA MURIU

MATERIAS PRIMAS -III

PRESIDENTE DE MESA! ELSON LONGO
SECRETARIO DE MESA: ROBERTO TOMASI

8:30 hs Ref. 040 - PREPARACAO DE OXIHIDROXIDO DE FERRO (III) EM MEIO
ISOPROPANOL-AGUA
S.R.Janaie, M.Jafelicci Jr., N.Bareli, M.Ionashiro (UNESP)
9:00 hs Ref. 041 - PREPARACAO E CARACTERIZACEO DE OXIHIDROXIDO DE
FERRO (III) EM DIMETILSULFOXIDO-AGUA
F.J.Santos, M.Jafeliccl Jr., N.Bareli, M.Ionashiro (UNESP)
9:30 hs Ref. 022 - OTIMIZAGAO DAS CONDIGOES DE OBTENGCAO DE ZIRCONIA
POR PRECIPITAGAO DO SULFATO BASICO DE ZIRCONIO
D.R.Ricci, J.0.A.Paschoal (IPEN)
10:00 hs INTERVALO PARA CAFEZ
10:30 hs Ref. 023 - CBTENCAQ DE CARBETO DX BORC (B,C) POR FPEDUGAO CAR
BOTERMICA DO OXIDO DE BORO
A.R.M.Castro (COPESP); J.O0.A.Paschoal {iIPEN)
11:00 hs Ref. 067 - PREPARAGCAO DE POS DE T1i0, E BaT103 PELO PROCESSO
SOL-GEL
N.D.S.Mohallem, M.A.Aegerter (USP)
11:30 hs Ref. 068 ~ PREPARACAO DE GEIS SECOS MONOLITICOS DE 3102 E
510,-Ti0, ATRAVES DE SECAGEM HIPERCRITICA
N.D.S.Mohallem, A.A.Silva, M.A.Aegerter (USP)
12:00 hs Ref. 096 - ESTUDO DA PIROLISE DO CLORETO DE ALUMINIO HEXAHI-

DRATADO

R.Tomasi (UFSCar); P.S5.Santos (EPUSP)



ES TECNICAS - CIENTIFICAS CONFERENCIAS

27 bE ABRIL (QUARTA-FEIRA) SALA PITANGUT
CERAMICA VERMELHA, BRANCA
E DE REVESTIMENTO

PRESIDENTE DE MESA: ARMANDO AMARANTE JR.
SECRETARIO DE MESA! SONIA REGINA FARIA CARDOSO ! 14:30 horas - INOVAGOES TECNOLOGICAS E DE PROCESSO NA PRODUGAC DE
PISOS CERAMICOS

27 DE ABRIL (QUARTA-FEIRA) AUDITORIO GOV, LAVOISIER MAIA

autores: G.Biffi, G.Savorani, A.Scaglioni
8:30 hs Ref. 038 ~ A DIMINUIGEO DA SEGURANGA DAS PAREDES DE ALVENARIA Ccast Soc. Coop.

RESISTENTE QUANDO USADOS BLOCOS CERAMICOS DE VEDAGAO COMUNS | Esenza < 1Eaiia

O.P.Cavalheiro (Univ,Fed.Sta.Maria) apresentagao: G.Biffi

N ~ convidados da Lambra Produtos Quimicos Auxiliares Ltda
9:00 hs Ref. 020 - ESTUDO DA INFLUENCIA DE ADIGAO DE OXIDO DE ALUMI- l

NIO SOBRE AS CARACTERISTICAS DE UMA MASSA DE PORCELANA TRADICIONAL |

A.Amarante Jr. (Senai); F.P.Goulart, M.A.P.Jordao (IPT)

9:30 hs Ref. 010 - A REFORMULAGAO DE CERAMICA BRANCA POR CARACTERIZA

CAO E PROGRAMACEO LINEAR - UMA VISEO CRITICA
S.M.Lucena (UFSCar)

10:00 hs INTERVALO PARA CAFE e e
APRESENTADORES DE TRARAIHOS TECH

rne i
L, '

!
|

10:30 hs Ref. 007 - AGCAO DO VIDRO SODA CAL COMO MINERALIZADOR EM

MASSAS BRANCAS E VERMELHAS POR COLAGEM PEDIMOS OBSEQUID DE COMBINAR DETALHES DE SUA

F.Vernilli Jr., E.Ap.Almeida, C.G.Pereira (Senai) APRESENTAGAO NA SALA “SLIDE-DESX" NO CENTRC DE

CONVENGOES, DiA 24 DE aBRiL DE 1988 (DoMINGO).
11:00 hs Ref. 004 - FABRICACAO DE AZULEJOS PELO PROCESSO MONOQUEIMA § ’ &

]
g
1
;
g
:

G.L.Barth (Ferro Enamel) o i



: Qs 47
SALAO NACIONAL
DE ARTE CERAMICA ke A cntomaice  arbomg,

“Mostra nacional de arte cerdmica dos associados apoio: Al =
da Associa¢do Brasileira de Ceramica.”
LOCAL: ADC CERAMICA SAO CAETANO A.D.C. Ceramica Sdo Caetano

Rua Pandi4d Calégeras, n® 94 S3o Cactano do Sul - Sio Paulo
VISITACAO: Dias 22, 23, 24 ¢ 25 de Novembro de 1988
Das 14:00 as 20:00 horas
EXPOSICOES: Saldes de: - Escultura
- Pegas Artisticas ¢ Decorativas

- Utilitarias (melhor design) Cevimica Sko Cactano SA.
PROGRAMACAOQ: Paralclamente i exposicio, serio realizadas Oficinas de Tomo,
Cnatividade e Serigrafia. SENA|
PREMIACAO: Serio premiados os melhores trabalhos em cada categoria. Escola SENAI “ARMANDO

DE ARRUDA PEREIRA"

i
3
T

dS M



£ XFOS!COES

Szldc de Escultura.
Saldo de Pecas Decoradivas,
Saldo de Objetcs Ceraimicas ¢ meihor desinn.

e Ceranuca, apreseniads g

" a4 & ®

Mostra Didaiica sob
moniada pelo SE!\.‘M.
¥ Nostia do Au
Castano.

erva do Mussu da Cerarna

PROGRAMACAC DIDATICA

2 Oficinz de torng: onordeneaca e apresentada pela
&scola Senal Armando de Arruda Perads - vages
nara 10 participantes por dia.
Data: 22.232 24 4as9:00235 12:00 bs

& Qiicina de serigrefia basica: cenraenada © wpreszn-:
'ada peia Escola Senai Armando e Arruoa Pereiz

vagas Dara 18 pariicipantes,

Data: 22, 22 e 24, ¢as 14:00 a5 17:00 ps.

(tbs.: Participacdo limitada nas Oficinas

Peservas na ARC
Fone: (017) 543-3822 com Cassia

b |

(A1

w

- (& julgamento das peras insaritas sera procss

MACICNAL DE ARIE

'TT"
(g
'R
:J.'
L
=
T

CIPACAQ

O saido tem 2or finzlidede exibir pegas artisticas cos asso-

giados s ABC, visznde d+fundir téenicas 2 artes cerdmicas
JLUals.
Zxpocighes: Saldc ce escultura,

~ldo de pecas decorativas.

Haino ge nbretos cerémicos de meihor desian.
@i ticingrdo Jo 3o sonieate socios Ja A3C, em dia com
nUS ATHSsGs sacials, ou seps. tenhare efetuado sua

Comtrhanicd s at€ o 30 sermecire o 1688,

amitidos trabathos indusiriciizados,

TCCNiCas céran..Cas.

cOpias ou

* & Litlizacdo de

poderd expor 1 {um2) pogs por Saldo
decorativas, abjetos ceramicos melhor

Tonp part ciuante
tescuittha, peqas
c2sian)

Poderdn concorrar onras individuais ou realizedas em
S OUe

nentes da equine, socio da ABG.

ToHTEL 2™ ngme e e

dos cornpo-

A necas deverao estar na sede da ABC, até o dia 10 de

'moraterivaimente, acompanhadas da rgspectiva

insericin e (deveriao ser retiradas até o dia 16 de dezembro

.ctiracias <i€ eésta ata, passaréo a

integras o acervo do ABC.

8 1. A fjespesad pera ramesss da Secd, tanio no recebhimen-
to, quantn na devoiugio, correrde vor conta do parti-
cioante,

Ge 1804, As pagas ndo

(e
My

A ARC, ndo se respensabiliza por danos ou avarias nas
pecas em seu ransporte. Neste sentido, as pegas que
chegarem gvariadas em nossa sede. serdo imadiatamente
devolvides, ndo participando do Saldo.

O arrano 1isico das vegas sera de responsabilidade da ABC.
Cuda cbra conterd uma etinueta identficznde ¢ nome do
arrisia. Salde, titulo @ preqo da obra e cade artista 20 inscre-
Ve sug pecas tecenerd da ABC, 10 convites pera distribuicio.

sado através de
uma Lemissao Juigadora, que terZo seus nomes homo!oga-
uns pe'a Diretoria

-0y artizias parricipartes dos Salfes deverdo estar presentss

na -'A'em*iar.:e de Aberiera. dia 21 d2 novembro de 1958
a5 22.00 horas, guendo serde concedidos os Prémios aos

YERCOIGTES.

PREMIACAC
SALAOD DE ESCULTURA

19 lugar - Prémio Acwssicdo Dix-Huit Rosado
- 50 OTN's concsdign pels Emprass Indusirial Gesso Mossora.

29 lugar - Trofeu incentivo oicracide pela ADC Czram.ca Sio
Caetano

1 Kit de Ssmailies Ce.amicas olerecido pala Triarte Lica
39 iugar - Trofet incentve oferaciac peia ADC Caramice Sas
Caetanc,
- | Kit de Esmaltes Ceidmisces oferacide pela Triarze Lide.
SALAC DE OBJETOS FAMICOS Dz MELAOR
DESIGH

1Q luear - Prémio Agquitigdo Terciiio Pozzant,

C CTN's concedide pela Indlstras Francisco Pozzaw S04,
29 lugar - Treféu Incentivo cierecido oele ADC Ceramica S3n
Caetano.

1 Kit de Ezmaltes Cerdmicos olerscido pelz Triarte ida.
30 iugar - Trofe: inceniive oferec:do palta ADC Terdm.ca Sio
Caetano.

- 1 Kit ¢e Esmaltes Cerdamicos oferecida pela Triarie Liga.

SALAG D'E PECAS DECORATIVAS

10 !ugar Prémioc Aquisi¢ds Feiro Enamel.
- 530 OTN's conccdido pela Ferro Ename! dc Srasi! indg. e
Com. Lida,

20 jugar -
Castano.
-1 Kit de £smaites Cerédnucos oferec

Trotdu {ncentive ofereeido pata ADC Cerdmics Sdo

c¢c oela Triarte itaa.
39 lugar -

Caetano.
- 1 Kit de Esmaize

Troféeu lncentivo cferecido peia ADC Cerdmica Sdo

s Ceramicos oferacide pelz Toizrte Ltga.

e

il
'
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TAPECARIA

O artesdo tapeceiro ultiliza
técnicas seculares da
tecelagem manual, pontos
tradicionais em agulha e fio
macramé em corda e sisal, na
oblencdo de pecas de valor
artistico. O recurso a matenal
complementar, cabacas e
metal, enriquece o trabalho.
TAPESTRY

To obtain pieces of artistic
value the 1apestry artisan uses
old techmques of manual
weaving, lraditional stitches in
needle and thread, macrame
made of string and sisal. In
order to improve their work,

artisans evoke 10 complementar

material like metal and
“cabagas’’.

CERAMICA UTILITARIA
Nla modelagem manual e na
pintura de pecas pré-moldadas
revelam-se tracos da cultyra
indigena brasileira. O artesao
t':er_amista obtém resultado
unico harmonizando linhas e

cores de objetos primitivos com

a mais sofisticada técnica da
escola atual de cerdmica.
CERAMIC WARE

Traits of brazilian native cultyre
are shown in manual moulding
apd painting of pre-malded
pieces. The ceramic artisan
achieves a unique result
cqnqil_iating lines and colors of
primilive pieces with the most
sophisticated lechniques of th
maodern school of Ceramics 2

COMPORCAD, FOTOLITOS | serFniasho @_ﬁm D0 CFTRLN0 LA Ml
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SUTACO

A SUTACO é um drgdo do Governo do Estado de Sdo Paulo, ligado
a Secretaria de Relagdes do Trabalho, e tem como objetivo principal
contribuir para a absorgdo da mao-de-obra informal através
da promogdo do artesdo e da divulgagdo e comercializagdo do artesanato,
Com a comercializagdo dos produtos artesanais, a SUTACO pretende
melhorar as condigdes de vida e de trabalho do artesdo paulista.
Isso vern sendo feito através de exposicdes, feiras e postos de venda
no Interior do Estado, e mais recentemente através de
exportagdo de artesanato.

SUTACO’S OBJECTIVE IS THE ARTISAN OF SAO PAULO

SUTACO is Government entity, from Estado de Sdo Paulo, related
to Secretaria de Relagées do Trabalho, and its main objective is to
contribuite to the absorption of the informal labor, by promoting the
artisan and by propagating and commercializing the workmanship.
Therefore SUTACO intendes to improve the artisan’s conditions of
living and work. All these have been done through expositions, free,
markets, and sales through the State, and more recently by
export of workmanship.
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MADEIRA

Pecas de natureza ornamental
e doméstica sdo feitas de
diversas espécies de madeira,
de forma tradicional e ristica.
A beleza da apresentacdo, a
resisténcia e a forca tornam o
ariesanato de madeira, tais
como “Gamela” “Cochos"
“Pildes” e pec¢as entalhadas,
uma das mais apreciadas
1écnicas paulistas.

PONTO E LINHA
O barbante e o sisal s3o
empregados na producido dos
tradicionais trabalhos em
agulha e na rica trama das
intrincadas composicdes do
macramé. Maos habeis
entrelacam e amarram figs e
fibra em delicados objetos
proprios a requintada
decoracdo de interiores.

WG D

Domestic or ornamental pie-es
are done in rustic or traditional
way in different kinds of wood
The beautiful presentation the
resistance and the strength
makes wood crafts as
“Gamelas” “'Piles’ ‘"Cochos”’
and carving work, one of the
most apreciate of Paulista
technics.

HANDICRAFTS

(Stich and Thread)

String and sisal are used in
manufacturing traditional
needlework and are also used
in the magnificent weft of
complicated macrame works.
Skilful hands interlace and tie
twines and fibers of very
delicate pieces proper 10
interior designs.

K

CERAMICA FIGURATIVA
Trabalhando o barro cry de
areas ribeirinhas, o artesap
modela, lentamente, imagens
delicadas. Na expressdo do

_ fosto marca, com linhas
mmpie_s. o misto de alegria e
Crenca ingénua que envolve a
religiosidade singela presente
na alma brasileira
OFRMNAMENTAL CERAMICS
Working with banks
arthenware, the artisan

mi little by little, delicate
sculptures.

simple features in their

phy Omy express a mixture
of che . lulness and naive belief

nich involves religious
conscience proper of the
brazilian spirit.

COURO
Utlizar os recursos do couro -
resisténcia, durabilidade e boa
apresentacado, em objelos
trancados, pirogravados,
pintados, cinzelados ¢ a arte do
artes3o paulista. Lagos,
chicotes e relhos né_olse
quebram. Bolsas e porta-joias
envelhecem sem perda da
apresentacdo primorosa.
LEATHER
Leather resources as
resistance, lastingness gnd
good appearance are profited
in all these pieces, og
interlacing, pyrography. an
painting of these pieces is the
local artisan’s art. Laces,
rawhide, whip, do not 1earé
Bags and jewelry holden agd
not loosing their goo
appereance.

METAL

Cobre, latdo e sucata de metal
sdo utilizados em objetos de
aprimorada apresentacdo. O
artesdo inspira-se em modelos
herdados da tradicdo européia
trazida pelos primeiros
colonizadores e enriquecida,
mais larde, por grupos de
imigranies

METAL

C r, br nd scrap metal
sed 25 of excelent

o The artisan

jles 'k inspired on
dels ;ht by the first
pean ~ers and later
A ime t by groups of
imigrants.

TRANCADO

As fibras naturais da vegetacdo
nativa e cultivada - embira,
bambu, cipd, ubd, palha de
milho - sdo entretecidas na
producdo de objetos de uso
quotidiano. A tranca firme e a
amarragao sdlida sdo obtidas
por artesaos acostumados ao
trancado de origem indigena.
WEFT

The natural fibers of native
vegetation and cultivated are
weft in the manufacturing of
pieces of every day use. Tight
weft and solid fastening are
features of experienced
artisans.
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SECRETARIA DE ESTADO DE RELACOES DO TRABALHO
SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES
ARTESANATO PAULISTA

SUTACO

INFORMACOES GERAIS SOBRE 0S SERVICOS DESENVOLVIDOS PELA SUTACO

A SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL
NAS COMUNIDADES/SUTACO, autarquia vinculada 3 Secretaria de Re
lagdes do Trabalho, no intuito de prestar servigos 3s comunida
des artesanais e aos artesdos do Estado de Sdo Paulo, vem dis
cutindo com grupos ou entidades afins, no sentido de promover
e incentivar a criagdo de Associagbes de Artesdos.

Neste sentido, através deste subsidio,su
gere-se uma forma de elaboragdo de Estatuto, uma maneira de re
digir atas de Assembléia Geral de Constituigdo da  Associagao
dos Artesados e finalmente uma ficha de admissdo de sdcio gque
poderaoc ser uteis no inicio de seu trabalho.

Complementam estas sugestdes, esclareci-
mentos sobre ICM, no gue tange as associagbes e/ou artesao pro

priamente dito, além de orientagdes legais que regulam a maté

ria.
[\
Coppwens—
MARIA URSULINA DE MAGALHAES SASSO
Superintendente
BRI Seus 0o es1av0
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SUTACO

Os animais nos ensinam que a unido faz a forga.
Na colméia, as abelhas trabalham, cada uma em seu setor, para
que todas possam viver melhor em conjunto.

Um formigueiro & um exemplo vivo de que uma formiga sozinha
nao poderi sobreviver.

Na selva de pedra que & uma cidade, os homens também precisam
unir-se para que nioc lhes faltem os meios de subsisténcia =

como fazem os animais selvagens gque se protegem em bandos.

O HOMEM € um animal racional e socidvel. Nio se contentard em
trabalhar apenas para subsistir. Quer o bem estar da familia.
Precisa produzir para vender e para comprar dos outros. O ho
mem devera conhecer o mutualismo, unindo-se a seus semelhan -
tes, criando e progredindo. Ajudando seremos ajudados. Os ca
minhos se abrem para quem sabe o que quer. Os homens unidos
sdo mais fortes, t&m mais resisténcia e confianga. Um por to
dos, todos por um - significa que a causa de um & a causa de
todos, que todos formardo em defesa de um quando o seu inte
resse estiver ameagado.

POR QUE SAO FORTES OS QUE SE JUNTAM?

Porque contam com o apoio de todos. Unidos, poderdo melhorar
as condigdes de trabalho e de vida. O homem isolado ndo tem
meios para se desenvolver. Recebera ensinamentos se tiver con
tactos com outros trabalhadores como ele. Aquele que se isola
poderd sobreviver, mas dificilmente ha de progredir. HA um
ditado que diz: "Em épo¢a de necessidade, todos devem se ampa
rar". Quem sabe, vale mais do gue quem tem. De muitos pouqui
nhos se faz um muito. Dai a importdncia da associagdo de pes
soas, que vao aprendendo com outros e ensinando-lhes o que
sabem. As associagbes sempre sdo Gteis. Numa associagdo seus
componentes tém interesses em comum e problemas semelhantes.
Nd3o hd artesdo que ndo queira melhorar suas pegas, sua técni
ca de trabalho, comoc ndo hid quem ndo queira dar mais conforto
d famllia, melhor educagdo para seus filhos, vida mais folga
da no futuro. Com ajuda mdtua, todos podem progredir. De mui

288 00 3 01
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BUTACO

tos pouquinhos se faz um muito. Tempo ndoc é o que foi, mas o
gque vira!

ASSOCIAGRO DE ARTESKOS

Mais rico, mais pobre... Numa associagdo ndo existe isso, por
que todos sdo iguais. Todos podem votar. Todos tém direito a
um sé voto. Todos podem ser eleitos. Todos podem discutir,tan
to faz ser um grande artesdo como um pegueno produtor. Ndo ha
ricos nem pobres, todos sdo apenas pessoas humanas gque dese -
jam resolver seus problemas. De grdo em grdo a galinha enche
o papo.

A associagdo deverd reservar uma parte de sua receita para ga
rantir a cobertura de algum prejuizo e mais recursos para o
desenvolvimento, isto &, melhoria das instalagdes e servigos
a serem prestados. Ninguém explora ninguém. Ganhar3a guem mais
trabalhar.

QUEM DIRIGE A SOCIEDADE

A associagdo € dirigida pelos prdprios sdcios, que sao os pro
prietarios da sociedade. Reunidos em assembléias eles escolhem
seus dirigentes. Em mesa redonda nao ha cabeceira.

A associagdo une os profissionais de uma determinda categoria,
representa uma defesa s6cio-econdmica para os sdcios, pro

porcionando-lhes trabalho de acordo com as especialidades.
QUAIS OS5 SERVICOS A SEREM PRESTADOS?

A associagdoc poderd programar exposi¢des, tomar parte em fei
ras artesanals, proporcionar cursos e fazer propaganda dos
trabalhos. Mas nada disso & milagre. Se por milagre vocé en
tende coisas caidas do céu. Isso tudo pode ser milagre de uma
boa diregdo, do espirito solidario reclamando dedicagao, leal
dade e muito esforgo pessocal. Os principios morais sdo tdo im
portantes como os principios econdémicos. Paradoxalmente, a
forca e o poder da associagdo sdo o resultado da fragueza dos
sbcios que se tornam fortes quanto mais numerosos forem. For
ma-se uma poderosa sociedade de autdnomos.

A associagdo ndo & um milagre sobrenatural, mas uma realiza -
gdo ao alcance de todos que desejem sinceramente trabalhar pa
ra o bem estar comum. Sem a ajuda dos sbécios, a associagdo na

0 8500 3.0001
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da podera fazer, porque ela nio inventa nada e os diretores nao
sdo magicos que podem tirar coelhinhos da cartola... A associa-
gao precisa do apoio moral e material de todos, para gque tenha
recursos para funcionar e prestar a seus membros os servigosque
eles necessitam para progredir e enriquecer.

Faze tua parte,que Deus te ajudarid...

Quem perde seus bens perde muito.
Quem perde um amigo perde mais.

Quem perde a coragem perde tudo!

A SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES/SUTACO,
6érgdo do Governo do Estado de Sao Paulo vinculado & Secretaria
de Relagdes do Trabalho, tem como finalidade apoiar o artesao ,
promover, divulgar e comercializar o produto de seu trabalho.

A SUTACO presta os seguintes servigos:

- Assisténcia Juridica Trabalhista(ao trabalhador artesao)

- Amparo legal para comercializagdo de artesanato

- Pontos de venda e organizagdo de feiras e exposigoes

- Assisténcia e criagdo de associagdes e cooperativas, micro -
empresas via convénio SUTACO/CEAG

—- Cursos para aprimoramento técnico e formagdo de novos artesaos

- EstImulo & exportagdo através de programas especiais

- Orientacao fiscal e previdenciidria

- Biblioteca especializada aberta a consulta

- Cadastramento de artesdos com mais de 4.500 inscritos nas di
versas modalidades

- Estabelecimento de niicleos da SUTACO junto aos Postos de As
sisténcia ao Trabalhador no interior do Estado

MARIA URSULINA DE MAGALHAES SASSO
Superintendente

DECIO DA COSTA PACHECO
Diretor da Divisdo de Estudos e Projetos

Texto: MARIA JOSE DE FREITAS
VIRGINIA LEFEVRE

L8003 000l
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SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES
ARTESANATO PAULISTA
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Ata da Assembléia Geral de Consti
tuigao da ASSOCIACAO DOS ARTESAOS
DE: s wiaisisisia Ve desaa s m e e ae
realizada no dia.....de..........

de 19...
Aos..... des dves e de mil novecentoS....ccrevess
........ v vuweesBESERS CL1AAd6 BB .. i cieeinommre nimpimienie e aegeia e ey

Municipio e Comarca do mesmo nome, do Estado de Sac Paulo, as
e NOTER: B DU T sy S s T ¢ L= S
reuniram-se em Assembléia Geral para o fim de constituir uma
Associacao, nos termos da legislagdo em vigor, as seguintes pes
soas :
(nome, nacionalidade, estado civil, residéncia, profissido, ida-
de, de cada um dos fundadores). Aclamado para presidir a Assem-
bléia © Sr.veieannsaracensnsas...as5suniu a presidéncia e convi-
dou @ mim.......eveuunvu.n.-....para secretariar a sessio e re
digir a respectiva ata. A seguir, o Senhor Presidente declarou
iniciados os trabalhos dizendo que o fim da presente reuniao era
o da constituigdo de uma Associagdo de Artesdos e de deliberar
sobre os Estatutos que deveriam reger a vida da Sociedade e as
relagoes dos associados entre si. Esses Estatutos se achavam so
bre a mesa e a cuja leitura mandou proceder. Terminada a leitu-
ra, foram os mesmos Estatutos postos em discussao e, como  nao
houvesse obje¢ac sobre gualquer dispositivo, foram submetidos &
votagao e aprovados por unanimidade, valendo esta deliberagao
por uma declaragac expressa da vontade livre de cada um de for
mar a sociedade. Assim, o Senhor Presidente da Mesa declarou de
finitivamente constituida a Associagdo dos Artesaos de ........
srssssesey COm sede na cidade de.....cneenercrnrarainassCOmAr-
CB.:cveasssssnssess--., do Estado de S3o Paulo, tendo por obje
tivo a defesa econdomico-social de seus membros. Em seguida o
Senhor Presidente disse que, estando constituida a Associagao
05 ArteSA0S A@....ccsnessencnnaasesnsss.a dava por oficialmen-
te instalada e convidava os presentes para proceder & eleigdo
dos membros da Diretoria, Conselho Fiscal e seus suplentes. Rea
lizada a eleigac foi feita a apuragdo, dando o seguinte resulta
do: para Presidente, O Sr....sssescecacacsns=ssrsy para Vice

58,00 3.0001
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Presidente 0 Sr.........cev00cvesesse--., para 19 Secretario o
BXsnnnsnmssanasrenasesny DAFA 29 SECretirio 0 Sr.......sscessey
aisinis we einasy PATA 1P TESOUXreiro O Sr.ciisirrccssnsrsvrisossssa s @
PAXE 20 Tegoureliro 0 Sr.ciissesssvessianaasses ....Para membros

efetivos do Conselho Fiscal os senhores.

tendo como suplentes os senhores.

Logo apds o Senhor Presidente proclamou os eleitos, consideran-
do-os todos empossados. Nada mais havendo a tratar, o© Senhor Pre
sidente declarou encerrada a sessao, do gque, para constar, eu..
tesssssssia-.--....5ecretario, lavrei a presente ata que lida ,

votada e aprovada, vai assinada pela Mesa e por todos os sbcios
presentes.

(Datilografar o nome de cada sbcio

fundador e posteriormente devera

ser assinado pelo mesmo) .

PRENSA OFICIAL DO ESTADD
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SECRETARIA DE ESTADO DE RELAGOES DO TRABALHO
SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES
ARTESANATO PAULISTA

SUTACO

RELAGAO DOS SOCIOS FUNDADORES DA ASSOCIAGAO DE ARTESEOS DE

Nome : Assinatura
Enderego:

Nacionalidade Profissdo:
Nome: Assinatura:
Endereco:

Nacionalidade: Profissdo:
Nome : Assinatura:
Enderego:

Nacionalidade: Profissdo:
Nome : Assinatura:
Enderecgo:

Nacionalidade: Profissao:
Nome : Assinatura
Enderego:

Nacionalidade: Profissdo:
Nome : Assinatura:
Enderecgo:

Nacionalidade: Profissdo:
23 65.00.1.0001
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SUTACO

ASSOCIAGCAO DOS ARTESEOS DE....ccvincernnntrencnscssnnsanssns .o

ESTATUTOS

CAPITULO I

Nome, sede, objetivo

...... ses-sfundada em ..... 4@ ciciavcnanasan.de 19...., CORM
sede e foro na cidade de.......vviriernneennan Municipio e Co
marca do mesmo nome, € uma entidade sem fins lucrativos, com
duraqﬁo indeterminada e ilimitado ne? de sdcios.

§ ONICO - A Associagao nao distribui lucros,boni
ficagGes ou vantagens a dirigentes, mantenedores ou sdcios sob
nenhun pretexto.

ARTIGO 29 - A Associagdo tem por objetivo o  fo
mento e a defesa dos interesses das atividades artesanais, no
ambiitoido: MunfcEiplo dey vt cmiive dae ey ahsne , tendo por filoso-
fia a solidariedade e o auxilic mituo.

ARTIGO 39 - Para conseguir seas fins, a Associa-
g3o, na medida de suas possibilidades, se propde:

a) pugnar pelos interesses legitimos dos profis-
sionais gue representam;

b) exercer junto aos poderes pilblicos,ds socieda
des congéneres e a terceiros em geral, a representagdo dos ar
tesaos, consoante a Lei e estes Estatutos;

c) desempenhar todas as fungoes que as leis atri
buam ou consintam 3s sociedades desta natureza;

d) organizar e manter servigos de utilidade para
seus soclos, tais como: compra de matéria-prima e outros pro
dutos de consumo profissional; elaboragdo ou realizagido de
contratos de venda da produgdo dos sbcios, no mercado interno
e externo, etc.;

e} fomentar entre os artesi3os o espirito de soli
dariedade visando a comunhio de seus interesses;

f) procurar dirimir amigavelmente questdes por
ventura surgidas entre os sdcios;

38600 3.0007
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SUTACO

g) manter servigos de informaqSes e consultas;

h) editar ou fazer editar publicagdes periddicas
de informagdes e divulgacdo de matéria {til aos sbcios;

i} promover meios de instruir, esclarecer e ori

entar seus sdcios quanto ds suas atividades.

CAPITULO II
Dos Socios

ARTIGO 49 - O quadro social constituir-se-a de
pessoas fisicas e juridicas que tenham idoneidade moral e se
dediquem 4 atividade artesanal ou por ela se interessem.

§ ONICO - Os sdcios sdao auténomos, sem vinculo

empregaticio com a Associagao.

TiTULO I
Das Categorias de Sdcios

ARTIGO 59 - Os sbcios dividir-se-3ao nas seguintes
categorias:

a) efetivos;

b) honorarios;

c¢) patrocinadores

ARTIGO 69 - S3ao sdcios EFPETIVOS:

a} os fundadores, considerados como tais aqueles
que assinarem a ata de constituig3o da Associagdo e continua-
rem como contribuintes;

b) os contribuintes;

c) os remidos, aqueles que pagarem de uma s6 vez
a quantia correspondente a vinte vezes a anuidade estabeleci-
da.

ARTIGO 79 - S3o sGcios HONORARIOS pessoas fisi -
cas que tenham contribuido de maneira excepcional para o desen
volvimento do artesanato ou para o progresso ¢éa Associagao.

§ ONICO - Caberd & Assemblé@ia Geral considerar
a relevincia da contribuigdo prestada, homologando a  indica
¢do feita pela Diretoria e conferir o titulo.

ARTIGO 89 - S3o sdclos PATROCINADORES pessoas fi
sicas ou jurldicas que contribulrem anualmente com importan -

2.86.00.3.0001
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SUTACO
cia equivalente a cinco anuidades, valor estipuladoc pela Dire
toria, tomado a 1?9 de janeiro de cada ano.

TITULO TII
Da Admissdo e Exclusido de Socios

ARTIGO 99 - A admissdo de sdcios individuais ou
de pessoas juridicas ‘erd por proposta assinada pelo interes-
sado e homologada pela Diretoria.

§ ONICC - Constard@o da proposta: nome do propos-
to, enderego, nacionalidade, lugar e data de nascimento, ezta
do civil, profissdo e especializacg3o artesanal, além de outros
dados de interesse da Associagdo.

ARTIGO 109 - Serdo excluidos os sdcios gque:

a) solicitarem demissdao por escrito;

b) tiverem falecido, se se tratar de pessoa fi-
sica, ou as pessoas juridicas que tiverem deixado de existir;

c) atentarem contra o bom nome ou a existéncia
da Associagao;

d) infringirem os estatutos ou determinagoes dos
8rgdos de Diregdo;

e) faltarem &s obrigagdes e aos deveres dos car
gos gue lhes forem confiados;

f) cientificados de um débito para com a Associ

agd3o ndo regularizarem sua situagdo.

TITULO III
Dos Direitos e Deveres dos Sdcios

ARTIGO 119 - S3o deveres dos socios efetivos:

a) contribuir com joia de admissdo e uma taxa a
nual estipulada pela Diretoria, as gquais poderdo ser revis -
tas pela Assembléia Geral e ndo haverd devolugdc quande regu
larmente recebidas;

b) cumprir este Estatuto, o Regimento Interno e
as deliberagdes da Assembléia Geral e da Diretoria;

c) comparecer is Assembl&ias Gerais e ds demais
sessbes;

d) aceitar e exercer os cargos e comissdes para

22.56.00.3.0001
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quem for eleito ou designade - salvo casos de forga maior;
e) manter e incentivar o espirito associativo .
ARTIGO 129 - Sao direitos dos socios efetivos :
a) votar e ser votado para gualquer cargo;
b) propor a admissac de sécios;
c) recorrer das decisoes da Diretoria para a As
sembléia Geral.
§ ONICO - Nao gozarao do direito estatuido na
letra a) deste artigo os sb6cios gue ndo estiverem em dia com

suas contribuigdes.

CAPITULO IV
Da Administragao

ARTIGO 139 - A Associagao sera administrada por
uma Diretoria composta pelos seguintes membros: Presidente ,
Vice-Presidente, 19 e 29 Secretarios, 19 e 29 Tesoureiros.

§ 19 - 0 mandato da Diretoria sera de trés(3) a
nos.

§ 29 - 0s cargos da Diretoria ndo serdo remune-
rados.

ARTIGO 149 ~ As reunides da Diretoria serao con

vocadas pelo Presidente.
§ ONICO - As deliberagoes da Diretoria nas reu-

nides de que trata este artigo, deverao constar de ata lavra
da em livro proprio.

ARTIGO 159 - A Diretoria compete:

a) cumprir e fazer cumprir o Estatuto Social e
© Regimento Interno;

b) elaborar o Regimento Interno;

c¢) resolver os casos omissos neste Estatuto e
as duvidas que suscitarem;

d) admitir e excluir sdcios;

e) fixar anualmente o valor das contribuigdes '
para os sdcios;

f) organizar os servigos administrativos inter-
nos, fixar condiqﬁes de provimento de targos, vencimentos
fungdes, bem como nomear e demitir o respectivo pessoal-

g) designar os estabelecimentos bancdrios a que
devem ser recolhidos o numerdrio e valores recebidos;

I3 55.00.3.0001
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SECRETARIA DE ESTADO DE RELACOES DO TRABALHO
BUPERI» ENDENCIA DO TRABALHO ARTEBANAL NAS COMUNIDADES
ARTESBANATO PAULISTA

SUTACO

h) contrair obrigagdes, transigir, adquirir e a
lienar bens imdveis da Associagdo, com autorizagdo da Assem -
bléia Geral e onerar bens moveis, ceder ~ireitos, constituir
mandatarios.

ARTIGO 169 - Ao Presidente cabe, entre outras ,
as segquintes obrigagdes:

a) supervisionar todas as atividades da Associa
cao;

b) acompanhar frequentemente o saldo em Caixa;

c) assinar cheques bancidrios conjuntamente com
o Tesoureiro em exercicio;

d) assinar conjuntamente com o Secretario con
tratos e demais documentos constitutivos de obrigagdes;

e} convocar e presidir as reunioces da Diretoria,
bem como as Assembléias Gerais dos sbocios:

f) representar ativa e passivamente a Associa -
¢d3o em juizo ou fora dele;

g) elaborar o plano anual das atividades da As
sociagdo;

h} apresentar anualmente 3 Assembléia Geral O
dinidria, submentendo-os 3 sua aprovagdoc, o Relatdrio Geral
das Atividades do ano anterior, acompanhado do Balango Patri
monial e Demonstragdo da Receita e Despesa.

ARTIGO 179 - Ao Vice-Presidente compete auxili-
ar o Presidente e substitui-lo em suas faltas e impedimentos.

ARTIGO 189 - Aos Secretdrios, na ordem de suas
designacdes, compete:

a) secretariar as reunides da Diretoria e Assem
bléias Gerais;

b) providenciar a divulgagdo dos assuntos de in
teresse dos socios;

c) propor 3 Direvoria a nomeagdc e demissac de
empregados;

d) redigir, assinar a correspondéncia e desem -
penhar as demals incumbéncias referentes a seu cargo;

e) organizar o arquivo da Associagdo;

£) assinar conjuntamente com o Presidente con
tratos e demais documentos constitutivos de obrigagdes.

BEFRENEA OFCLAL DO ESTADO
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BUTACO

ARTIGO 199 - Aos Tesoureiros, na ordem de suas desig
nagoes, compete:

a) arrecadar as jSias de admissao, mensalidades,anui
dades e outras contribuigtes e rendas da Associagao, passando o0s
respectivos recibos;

b) ter sob sua guarda e responsabilidade, todos os
valores pertencentes 3 Associagao;

c) assinar, em conjunto com o Presidente, todos os
documentos e correspondéncia de conteiido econdmico, inclusive che
gues, contratos e guaisquer outros papéis;

d) efetuar os pagamentos autorizados pelo Presidente

e} trazer em dia a escrituragdo dos livros da Tesou-

raria, apresentando mensalmente um balancete 3 Diretoria.

CAPITULO V
Do Conselho Fiscal

ARTIGO 209 - O Conselho Fiscal, 6rgaoc fiscalizador '
da Associagao, sera composto de trés(3) membros efetivos e treés(3)
suplentes, eleitos trienalmente por ocasido da eleigao da Direto-
ria.

ARTIGO 219 - Compete ao Conselho Fiscal:

a) apreciar as contas e o Balango Patrimonial e De
monstragdo da Receita e Despesa apresentados pela Diretoria e emi
tir parecer;

b) decidir sobre assuntos que a Diretoria submeter a
sua apreciagac e emitir parecer.

ARTIGO 229 - As reunides do Conselho Fiscal serao
convocadas por um de seus membros, e, anualmente, cinco dias an
tes da Assembléia Geral Ordindria, para aprovagac das contas, emi

tindo parecer.

CAPITULO VI
Da Assembléia Geral

ARTIGO 239 - As Assembléias Gerais, ordindrias ou ex

traordinirias, constituidas pelos sScios quites, no pleno gozo de

055,001 0001
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seus direitos, & o Grgao supremo da Associagdo, dentro dos limi -
tes deste Estatuto, tomard toda e qualquer decisao de interesse da
Associagdo e suas deliberagdes vinculam a todos, ainda gue ausen-
tes ou discordantes.

ARTIGO 249 - A Assembléia Geral serd convocada e di
rigida pelo Presidente.

§ ONICO - A maioria dos socios com direito a voto po
derd convocar uma assembléia geral extraordinaria.

ARTIGO 259 - As assembléias gerais, ordinarias ou ex
traordinarias, serao convocadas com antecedéncia de dez(l0) dias
para a primeira convocagdc e uma hora depois para a segunda.

§ ONICO - Os editais de convocagdo serao afixados em
locais visiveis, nas dependéncias mais comumente frequentadas pe
los sbcios e comunicados por circulares a eles.

ARTIGO 269 - A Assembléia Geral Ordinaria, gue se r
alizard obrigatoriamente uma vez por ano, deliberard sobre os s

o (o

guintes assuntos, que deverdo constar da Ordem do Dia:

a) prestagaoc de contas da Diretoria, acompanhada do
parecer do Conselho Fiscal, compreendendo: Relatdrio do exercicio
findo, Demonstragdo da Receita e da Despesa e Balango Patrimonial
referentes aquele exercicio e Plano de Atividades para o exerci -
cio seguinte;

b) eleicaoc dos componentes da Diretoria e do Conse -
lho Fiscal e outros quando for o caso;

c) guaisquer assuntos de interesse da Associagdo.

ARTIGO 279 - A Assembléia Geral Extraordindria reali
zar-se-a sempre que necessfrio e podera deliberar sobre qualquer
assunto de interesse da Associagao, desde que comunicado com a an
tecedéncia de dez(10) dias aos sbcios.

§ 19 - Para a Assembléia Geral Extraordindria aplica
~se o disposto no artigo precedente quanto a instalaqéa e delibe-
ragao.

§ 29 - Propostas para modificagdo dos presentes Esta
tutos serao tomadas em Assembléja Geral Extraordinadria, pela maio
ria dos socios presentes.

CAPITULO VII
Dos Grupos Especializados

386 00 30000
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ARTIGO 289 - Os sbcios poderdo formar Grupos Especiali
zados, dentro da Associaqéo, com o fim de organizar e executar
programa de atividades consentaneas com sua especializagao.

§ 19 - Havera somente um Grupo Especializado institui-
do em cada especializagdo.

§ 29 - cada Grupo Especializado instituido deverd ter
no minimo um membro dirigente e um membro assistente de diregao.

§ 32 - Os sbcios poderao pertencer a mais de um Grupo
Especializado, mas tomar parte numa inica direqan, se esta lhe
couber.

ARTIGO 299 - A Diretoria poderd formar, também, uma CO
MISSAO DE APRECTACAO DE PECAS, composta de, no minimo, trés(3) '
pessoas credenciadas, para que a Associagdo, mediante seu pare
cer, possa receber os trabalhos artesanais para comercializagao.

CAPITULO VIII

Da Renda e do Patrimonio

ARTIGO 309 - A renda da Associagdo serad constituida:

a) pela contribuigdo dos sbcios;

b) por doagGes ou legados estabelecidos em favor da As
sociagdo;

c) por auxilios e subvengdes que forem concedidos pe
los Poderes Piiblicos ou Instituigdes Particulares;

d) por outras rendas.

ARTIGO 319 - O Patrimdnic Social constituir-se-a de to
dos os bens sociais, doagbes e legados feitos @ Associagao.

§ ONICO - Para venda ou permuta de bens e valores,se

rid obrigatéria a aprovagdo da Assembléia Geral.

CAPITULO IX
Disposigdes Gerais

ARTIGO 329 - Os sécios da Associagdo ndo respondem nem
mesmo subsidiariamente por guaisquer compromissos gque expressa e
intencionalmente sejam assumidos em nome da Associagio.

ARTIGO 339 - Este Estatuto poderda ser reformado em qual
quer época, em Assembléia Geral Extraordindria, convocada espe

23.64.00.3.0001
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cialmente para esse fim.

ARTIGO 349 - Em caso de dissolugao da Associagdo,o que
se dard por ndc mais preencher sua finalidade, o seu patrimdnio
social reverterd em beneficio de Associagd@o Beneficente existen-—
te no Municipio de sua sede.

ARTIGO 359 - Os casos omissos neste Estatuto serdao re
soividos pela Diretoria "ad referendum" da Assembléia Geral.

iPnRin ot D0 £STADO
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FICHA DE ADMISSEO DE sOCIO

pata da Admissdo...... s o
NG e
Categoria de Socio:
NG S o v o 10 im0 i sesssennsnsa annnenEs feeaaan
ENAGIBCD s vic s svid wala v 5 e e R R T e TR ATl Tel.sissssaaannise
Nacionalidade:........ Fo ke e Lugar de Nascimento..........
ESLad0 CIVELY . . vusonmmmmmnmtsnetnne Data de Nascimento:.....ece.s
PROELESAOY « i vmwiairs oennibie o Especializagdo artesanal...........

Verso da Ficha, outros dados necessarios:

Local de produGa0....ueceeuuecnsesss Tipo de produgao........ ety
Instrumentos utllizadog...vcesviensannans seasiasneannan sesssnnue
Nimero de pessoas trabalhando........ Ciessaa RS sasseanenses
Vinculo de parentesco entre 0s trabalhadores....-.....seeescases
Existéncia de m3o de obra assalariada.......c.eceees secssasansen
Forma de obtengdo de matéria-prima....... oo v ara aiiem e e ST
Volume da produgdo mensal (por tipo de produto) ............. aelm e
Possibilidade de expansdo da produgac........ ey L
Dificuldades encontradas na produgao...... e N e i

Entrosamento com outras unidades de produGa0......ceeeeesseazanans
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Ilustrissimo Senhor Oficial do Cartdrio do requerimento
de Registro Civil das Pessoas Juridicas de

....... AR s e s e e s e s e Nd qualidade de presi-
(nome do Presidente)
dente da Associagao doS Artesaos de..........eeeeeurnenns .requer
a V.Sa. o registro dos seus atos constitutivos, juntando para

tanto a documentagdo necessiria.

N. Termos
P. Deferimento

Assinatura do Presidente
Com Firma Reconhecida
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SECRETARIA DE ESTADO DE RELACOES DO TRABALMO
SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES

ARTESANATO PAULISTA

LEGISLACEO PERTINENTE AO ARTESAC

I.P.I. - Imposto sobre Produto Industrializado

Decreto Federal n9 87.981, de 23 de setembro de 1982

ARTIGO 49 -

IIT =

LV =

ARTESANATO

ARTIGO 69 -

T3 =

OFICINA

ARTIGO 79 -

3 56 00 3.0001
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"Ndo se considera industrializagd3o - Lei n?
4.502/64, artigo 39 § (nico:

a confecgdo ou preparo de. produto de artesa
nato, definido no artigo 69;

a confequO de vestudrio, por encomenda di
reta do consumidor ou usuario, em oficinas
ou na residéncia do confeccionador;

o preparo de produto, por encomenda direta
do consumidor ou usudrio, na residéncia do
preparador ou em oficina, desde que, em qual
guer caso, seja preponderante o trabalho pro

fissional;"

Para os efeitos do inciso III do artigo 49
produto de artesanato & o proveniente de
trabalho manual realizado por pessoa natu
ral, nas seguintes condigdes:

Quando o trabalho n3o conte com o auxilio
ou participagdo de terceiros assalariados;
Quando o produto seja vendido a consumidor,
diretamente ou por intermédio de entidade '
de gque o artes3o faga parte ou seia assisti
do."

"Para os efeitos dos incisos IV e V do arti
go 49:
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I - oficina @ o estabelecimento gque empregar no
méximo, cinco operarios e, caso utilize for
ca motri.z, nao dispuser de capacidade supe
rior a cinco CV(cavalos vapor);

II - trabalho preponderante & o que contribuir '
no processo, para formagdo de seu valor, a
titulo de md3o-de-obra, no minimo 60%(sessen
ta por cento)."

I.C.M:

Decreto n? 17.727, de 25 de setembro de 1981

Aprova o Regulamento de Imposto de Circulagao de Mercado
ria, disciplinado pela Lei n? 440, de 24/09/74, com alte
ragdes nela introduzidas.

ARTIGO 59 -~ "Ficam isentas do Imposto (Lei 440/74, arti
go 49:

LVI - as saidas internas e interestaduais de produ
tos tipicos de artesanato regional, quando
confeccionados na prépria residéncia do arte
sdo, sem utilizagdo de trabalho assalariado"
(Convénio ICM - 32/75)

I1.S5.5.

Imposto sobre Servigos

O artesdo poderd se inscrever como autdnomo na Prefeitu-
ra de Saoc Paulo/Secretaria das Finangas/Departamento de
Rendas Mobiliirias, & avenida Prestes Maia n¢ 919, de 2%
a 62 feira, das 09 as 17 horas.

Serd utilizado o cbdigo 8869 - Fornecimento de Trabalho
Artistico, de acordo com a Portaria n® 944/80. Depois de

inscrito, o artesdo poderd também obter a inscrigdo no
INPS, em qualquer agéncia banciria.

e

I0.86.00.3.0001
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A Associacdo une o0s profissionais, representa amparo
sdcio-econdémico para voce, proporcionando trabalho
na sua habilidade

A Associacdo ndo € um milagre, mas uma realizacdo ao
alcance de todos que desejam sinceramente trabathar
para o bem-estar comum. Com ajuda mulua, todos po-
dem progredir Ninguém dara mil passos se antes nao
der o0 primeirc

ARTESAO — UNIAO — ASSOCIACAQ

SECRETARIADEESTADO DE RELACOESDOTRABALHO

Jose Lincoln Magalhdes
SECRETARIO

e
i$T4
Superintendéncia do Trabalho Artesanal nas Comunidades/SUTACO

Av. Brigadeiro Luiz Antonio, 1224 - Cep 01318 - Telefone: 289-4355
Séo Paulo - SP - Brasil TX BR (011) 34 830 - 23.589
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FORMULARIO DE PRE - CADASTRO E ATUALIZAGAO

Nome

Filiacao

Data de Nascimento F ¥ i Estado Civil
Naturalidade Nacionalidade
Identidade n¢% CIC n@

Endereg¢o Residencial:

Rua:

Bairro/Cidade CEP Tel:
Local de trabalho como artesao:

Rua:

Bairro/Cidade CEP Tel:

Com gual (is) matéria (s) prima (s) trabalha atualmente? Cite no mdximo 3

’ r

Tipo de técnica (s) utilizada (s) para cada matéria prima: Cite no midximo

2 por matéria prima:

. "
. .

Tipo de pegas produzidas por matéria prima - Cite no maximo 3 por matéria

prima:
MATERIA PRIMA PECAS PRODUZIDAS

-

3 -
- ’

-

- -
- I

- .
b !

Ministra cursos de artesanato? sim () nao ( )
Quais
Forma de trabalho: sozinho ( ) com familiares ( ) Quantos
com ajudantes pagos ( ) Quantos
O artesanato como fonte de renda: Unica fonte ( ) complemento de renda ( )
Formas de comercializagao que utiliza: feiras de artesanato ( ) lojas ()
para particulares ( ) outros ( ) Especificar
Produgao estimada mensal:

Dados banc8rios: Banco ne
Ag. n? da conta
Municipio

EOL . LD

Assinatura



A Superintendéncia do Trabalho Artesanal nas Comunidades/SUTACO, orgao

do Governo do Estado de Sao Paulo, vinculado 3 Secretaria de Relagdes
do Trabalho, tem como finalidade apoiar o artesao, promover,divulgar,

e
A

TESANATO
E PAULLS

STA

comexcializar o produto de seu trabalho.

SUTACO presta os segulntes servigos:

apsisténcia jurfdica trabalhista (ao trabalhador-artesao)

amparo legal para comercializagido do artesanato

pontos de venda e organizagdo de feiras e exposigoes

assisténcia a criagio de assoclagOes e cooperativas, micro empresas
via conveénio SUTACO/CEAG

cursos para aprimoramento t&cnico e formagdo de novos artesaos
estimulo 3 exportagdo através de programas especials

orientagdo fiscal e previdencidria

biblioteca especializada & consulta

cadastramento de artesdos com mals de 4.500 inscritos nas diversas
madalidades

estabelecimento de nilcleos da SUTACO junto aos Postos de Assisténcia

ao Trabalhador no Interior do Estado

SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES
Av. Brigadeiro Luiz Antonio,1224 - S3ao Paulo /SP - CEP: 01318 - Fone: 289-4355

SECRETARIA DAS RELACOES DO TRABALHO-

CEP

Remetente _ _ _ __ . oo o i ey - o

Endereco______..__ o e e e i —

IMPRESSO

-

- —



- GOVEKNO DO ESTADO DE SAO PAULO
SECRETARIA DE RELACOES DO TRABALHO/SRT

M f cudomnce MR Gaqe
ar~~eo Q3

N© DE INSCRIZAQ:

SUPEKTNTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES/SUTACO

ARTESANATO PAULISTA/SUTACO
FICHA DE CADMASTRO DE ARTESAOS

Municipio:

I - Dados de identificacao do artesao

1) Nome:

Pseudonimo (marca) :

Documentagao: RG.n® CIC n@

Titulo de Eleitor ne:
Documentagao de Artesanato:

__Carteira de Estranaeiro:

Filiacao:

Sexo:

Nacionalidade:
Escolaridade:
Endereg¢o Residencial-

Data de Nascimento-
Naturalidade:
Estado Civil:

Bairro: CEP:

TEL. :

End. (local de trabalho do artesao) :

2) Referéncia p/pagamentos

Nome do Banco:

Enderego:
Agéncia:

NQ de Conta:

Bairro:

NQ Banco:

3) Representante do artesao na SUTACO

Nome:

RG.no: CIC ne:

CTPS n?:

Enderego:

CEP:

Cidade: Bairro:

Tel.:

Ref. Ba.ucaria para pacamento

Nome do Banco:

-~ Enderego:

Agéncia: NQ da Conta:

N® do Banco-

EC A &

—————

U
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Tesas Produzidas?(ll Matéria-Prima © Técnica Instrumentos Utilizados
iome da Peca i Principal ' Secundiria i |
!
. !
1 :
; i
( ' :
5 : ; :
i i 1 |
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i ] i
i 1
;
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(uantidade produzida por rés-




III - SITUACKO PROFYISSIONAL

1 - Como aprendeu a(s) do(s) Trabalho(s) apresentado? )

2 - Cursos de aperfeigoamento na(s) técnica(s) - Nome Endereco

- (8

" 3 - Ministra Curso de Artesanato? SIM ( ) Nfo ( )
Quais? )

4 - O Artesanatc como fonte de renda-

Onica fonte ( ) Principal fonte ( )
Complemento Ze renda ( ) Nada reoresenta ( )

-5 = Classificacac da Producao

Trabalho individual ( )

Trabalho em grupo c/divisdo de renda ( ) Nuantas pessoas )
Trabalho c/autiliares remunerados s/vinculo empregaticio )
Quantos ( ) _

Oficina de tribalho c/familiares ( ) Quantos ( )

Oficina de tribalho c/empregados ( ) OQuantos ( )

6 - Comercializaca de Pecas

Lojas ( ) Particulares ( ) Feiras ( ) Outros ( )
Especificar:

Formas de Paganento

Em consignagao ! ) A vista ( ) Outros ( )
Especificar: '

Indicacdo de loias de Artesanato: Nome e Endereco

7 - Participagdo em ExposigSes(local, data, evento)

“



PREMIOS RECEBIDOS (Evento, Timo, Data)

. 9 = PUBLICACOES FEITAS PELO ARTESKN NU INDICADAS POR ELE(revistas, livros
textos, etc:

10 - OUTRAS OCUPANOES ALEM DO ARTESARATO - FSPECIFICAR:

IV) APRECIACEO DE PECAS NA SUTACO

Nome da peca:

Aceita ( )

Nao aceita ( ) Hotivo:
Comercializada na SUTACO?
SIM () '

NEO ( ) Motivo:

None da Pega:
Aceita ( )
Nao aceita ( ) Motivo:

cémercialiinda na SUTACO?
SIM ()
NIO ( ) Motivo:

Nome da pega:
Aceita ( }
Nao aceita ( ) 'otivo:

Comercializada na SUTACO?
SIM ()
R50 ( ) Motivo:

V) Em Relacao & SUTACO:

Como conheceu a SUTACO?

— — - — -




.Encaminhamentos realizados através da SUT\CO(local. enderego)

Sintese da Entrevista:

Nome do Técnico:

Data: 3 /

Vi) Visita Domiciliar.

1 - Data / / Técnico Responsavel .

2 - Parecer técnidc:

VII Evolucao

- Data do retoro do artesao /., [/

- Técnico gue ziendeu:

Motivo:

- Data do rettno do artesao i /
- Técnico queitendeu:

- Motivo:

- Data d& rfprno do artesao AR ;
- Técnico ¢ atendeu:

: - Motivo:_,

f
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ROTEIRO PARA PREENCHIMENTO DA FICHA DE CADASTRO DE ARTESX0OS -
~-SUTACO - "

Forneceremos, a seguir, instrugdes para o preenchimen
to de cada {tem da ficha de Cadastro, de forma que seu conteudo possua uma
linguagem comum, a fim de facilitar a consulta e de colher informagdes ne-

. . . e
cessarias ao desenvolvimento de programas relacionados ao artesao/artesana

to do Estado de Sao Paulo.

-N2 de Inscrigao

Deixar em branco. O numero sera dado pela Segdo de Es
tudos Sdcio-Demograficos, SESD - SUTACO.
-ﬂMnic{Eio
. Colocar o Municipio de residéncia do artesao.

~ Regizo Administrativa
Deixar em branco para ser colocado pela SESD-SUTACO.

= Nome

Anoter o nome completo do artesao, copiado de um do-!

cumento de identidade.

~ Pseuddnimo (marca)

Anotar caso o artesao utilize algum nome ou sinal gra

vado na pega.

- Documentecao

Anotar o numero dos documentos apresentados pelo arte
880 e que 830 citados ne ficha de cadastro.

- Documentacao/Artesanato
Anotar, caso o artesao possua carteira de expositor ou

lieenga para expor seu produto. Colocar o local da exposigdo e/ ou feira ef

o n? da licenga.

- Piliagao

Anotar o nome do pai”e de mae da artesad, copiados det

. um documento de identificagéoc do artesfo.

cont...




Y

gont...
- Sexo

Anotar se masculino ou feminino.
Jdata de Nascimento

Anotar a data do nascimento com dia, més e ano, copias*
dos de um documento do artesao.
- Nacionalidade

Anotar o Pafs de nascimento do artesZo, copiados de um!
documento, e entre parénteses quando o artesa@o for naturalizado.
- Naturalidade

Anotar o nome da cidade onde o0 artesao nasceu e a sigla
do Estado.

- I’scolaridade

Anotar utilizando a seguinte nomenclatura: analfabcto,!
alfabetizado, 12 grau Fompleto ou incompleto, 22 grau completo ou incomple-
to, superior completo ou incompleto.

- Estado Civil

Anotar se o artesdo € casado, solteiro, viuvo, desquita
do ou amasiado,
- Enderego Residencial

Colocar o nome da Rua e o N2 da residéncia do artesao!
nome do bairro, n2 de CEP e telefone, se for telefone de recados colocar !
com quem deve-se falar,

-~ Enderego (Iocal de trabalho como arteszo)

Anotar, caso o artesao confeccione suas pegas fora do!
enderego residéncial, o nome da rua, n® da cesa, bairro, CEP e telefone.

~ Referéncia Banczria p/ pagamentos

Esse item sS devera ser preenchido caso o artesao va !
comercializar com a SUTACO.

- Nome do Banco

Anotar copiando do talno de cheque do artesso,
- Bairro

Anotar o bairro onde fica a agéncia bancdria com a qual
o artesao trabalha,

cont,..
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Anotar a rua e n? da Agéncia bancaria.

Anotar 6 nome e o n? da Agéncia bancaria.
-N?2 da Conta

Anotar o numero da conta bancaria do artesao, copiados'
do talso de cheque.
- N2 do Banco

Anotar o n? do Banco, copiado do talao de cheques do ar
tesao.

- Representante do artesao na SUTACO

Esse item sd devera ser preenchido caso o artesao va !
comercializar com a SUTACO.

= Nome

Colocar ¢ nome da pessoa que ira representar o arteszo!
junto & SUTACO, assim como o n® dos documentos apresentados por ele, o ende
re¢o residencial ¢ a referéncia banc-ria, seguindo as mesmas instrugdes dos
F g -~
itens que se referem ao artesao.

Os dados acima, sd terao validade mediante entrega a !
SUTACO de uma procuragao do artesao.

- Tipo de artesanato

- Nome da Pega

Anotar a denominagao dada pelo artesad a sua pega.
- Matéria~Prima Principal

Anotar aquela que predomina no trabalho do artesao. Ix:

uma pega de barro que o artesao faz apenas a pintura, a matéria-prima prin
cipal sers a tinta. Se o artesao também modelar a pega, a matéria-prima !
principal serd o barro e a tinta ficara sendo matéria-prima secundaria,

- Matéria-Prima Secundaria

-

Normalmente seré considerada aquela utilizada en menor
quantidade ou para dar acabamento e/ou decoragao & pega. Ix: uma bonecn !
confeccionada por um artesao, tera como Matéira-Prime principal, o tecido!
e como sccunddria a espuma ou isopor que servem para o enchimento, rendas!?

ou fitas presas ao vestido, tintas para colorir o rosto.

cont...




Podera haver mais de umn natérie-prima secunddria nunma'
mesna pcga, como no exemplo acina citado.
- Técnica '

Devera ser mnotado de acordo com as informagdes do arte
8a80 e poderd também haver nmais de uma técnica para uma mesma pega. Ex: vega
de barro modelada pelo artesao e posteriormente vitrificada, apresenta duas
técnicas, modelagem e -pintura.

= Instrumentos Utilizados

Deverao ser snotados de acordo com as informagoes do !
artesao, com os nomes dos instrumentos e/ou ferramentas por ele utilizaces!
para confeccioner suas pegas.

- Quantidade Produzida por Més

Anotar de acordo com as informag¢oes do artesao sobre !

quantas pegas podera fazer em um més scm prejudicar a produgao de outras !
pecas, caso haja. Ex:.QO vasos pequenos e 10 vasos médios e 30 panelas,

- Capacidade de Produgao

Anotar de acordo com a informagao do artesao sobrc quan
tas pegas podera produzir de um sd tipo, sem prejuizo de outras, Ex: 200 va
80s pequenos, ou 100 vasos medios, ou 300 panelas por mes.

- Prego

Anotar de acordo com as informagoes do artesao o prego!
unitario de cada pega. Ex: vaso pequeno Cz$ 5,00 cada, vaso meédio Cz$ 10,00
cada e panelas Cz8 8,00 cada.

- Matéria-Prina Utilizada

Anotar de acordo com quadro anterior o nome da matéria-
prima principal e da secunddaria, utilizadas pelo arteszo, de que fornma ob-!
ten € no quadro abaixo os problemas que por ventura possa encontrar com re-
lag8o & obtengdo das mesmas., A seguir o nomc e o enderego dos fornecedores!
que conhece,

- Situagao Profissional .

Anotar se o artesao frequentou algum curso para apren-!

der a técnica com a qual confecciona suas peg¢as, ou se aprendeu sozinho, !
Ceso o artesno frequente ou tenha frequentado cursos de iniciagao e/ou de !
aperfeigoamento da técnica, anotar o nome do local e o enderego.

Ceso o artesao tenha experiéncia suficiente para minis-

trar cursos de artesonato, anctar quais as técnicas que pode ensinar,

cont,..




- 0 Artesanato cono fonte de rendn

- Unica fonte

" Significa que o artesfio ndo possui nenhuna forna de ron-—
dinento,

= Principal fcnte

Significa que o artesao possui outra fonte de renda, po-
rem O artesanato representa a maior parte do ganho,
- Conplementagzo de Renda

Significa que o artesao possui outra fonte de renda e o

artesanato nac representa a maior parte do ganho,

- Nada Representa

Significa que o artesao possui uma forma de rendimentos
suficiente para nao precisar do artesanato, O artesanato para ele € somente
una forma de lazer,
~ Classificagao da Produgao
- Trabalho Individual

Significa que o -artesfo nao conta com a colaboragso de !
outra pessoa para confeceionar suas pegas,

- Trabalho em Grupo con divisazo da Renda:

Significa que o0 artesao trabalha com uma ou mais pessoas
e que a natéria-prina € conprada em conjunto e a renda obtide na venda dos !
~ produtos é dividida pelo numero de artessos que trabalham. Anotar o numero !
de arteszos que trabalhan alén do artesao.

- Trabalho com auxiliares rcnunerados sem vinculo empregaticio:

Significa que o artesao compra a natéria-prina e distri-
- bui a un determinado numero de pessoas que o ajudam, realizando todas ou ape
nas algunas etapas do trabalho e para tanto rccebem um determinado valor que
€ pago indepehdente da venda do preduto confeccionado.
Anotar o n? de auxiliares com 0s quais o artesao traba-!
1ha.

‘= Oficina de Trabalho com faniliares

Significa que 0 artesgo nao possui outros auxiliares -!
alén de faniliares que trabalhan nun mesno local e que a renda obtida na ven
da @o produto € dividida entre o n? de pessoas que trabalham na oficina.

cont...




_ Anotar quantos fenilinres além do artesao trabalhaem ne O
ficina,

-0ficine de Trabalho com enpregndos:

Significa que o artesao possui enpregados assalarialos,’
trabalhendo em un mesmo local, realizando tod;s ou apenas algumas etapas do!
trabalho.

Ano?nr quantos enpregados trabalhanm na oficina.

- Comercializagao de Pecas

Colocar un X na frente do local correspondente a conerci
alizagao efetuada pelo artesao. Podera ser assinalado nais de un iten. No ca
go do iten outros, especificar na linha abaixo que tipo de comercializaglo €
realizada,

- Formas de Paganento

Iden ao iten anterior.

- Indicacgao de ILojas

Anotar o nome e o enderego das Lojas com as guais o arte
sao comercializa.

- Participagao en Exposigao

Anotar o local, data e o tipo de evento dos quais o arte
s80 ja participou.

- Prénios Recebidos:

- Anotar que tipo de prénio o artesao recebeu, en gqual e-!
vento e en que data. -

- Publicagoes Feitas

Anotar caso o artesao possua algum texto publicalo em !
. revistas, livros, jornais e outros,
Anotar livros, revistas e textos que nao sejan da autori
a do artes@o, mas que ele considera de importancia. '
Os testos do artesao, ou indicados por ele, deverao ser!
senpre referentes ao artesanato, de preferéncia ligados 4 técnica matéria- !
.prima, produgao ou comercializégao descritas pelo arteszo na ficha dec cadas-
tro.
- Outres Ocupagdes alcm do artesanato

Anotar caso o artesnoo possua outra ocupagao e especifi-!

car qual,

cont...




o de negas na SUTACO
Anotar sJ en caso de cadastro feito na SUTACO, cujas pegas

pela Comissdo de Apreciagao de pegas.
g80 & SUTACO

Anotar de que forma o artesao conheceu a SUTACO, se atra

outros arteszos, de jornais, de Prefeituras, de outros drgaos ou ou-'

tatives relagao a SUTACO

i Anotar o que & artesao espera ao cadastrar-se na SUTACO.

1inhamentos

SO em caso de cadastro realizado pelos técnicos da SUTACO
r 0 local e o enderego para o qual o técnico encaminhou o artesao e por!

- motivo,
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SECRETARIA DE ESTADO DE RELAGOES DO 1RABALH°%
SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES -

ARTESANATO PAULISTA M oo
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ROTEIRO PARA PREENCHIMENTO DA FICHA DE CADASTRO DE ARTESEOS
-SUTACO -

Fornecemos, a seguir, instrucoes para o preenchimento de cada item da ficha
de cadastro, de forma que seu contelido possua uma linguagem comum, a fim de
facilitar a consulta e de colher informacoes necessarias ao desenvolvimento
de programas relacionados ao artesao/artesanato do Estado de Sao Paulo.
* N© DE INSCRICHO
Deixar em branco. O nimero sera dado pela Secao de Estudos SOcio-Demogra-
ficos/SESD - SUTAQO.
* MUNICIPIO
Colocar o Municipio de residencia do artesao.
* NOME
Anotar o nome campleto do artesao, copiado de um documento de identidade.
* DOCUMENTACEO
Anotar o numero dos documentos apresentados pelo artesao e que sao citados
na ficha de cadastro.
* PILIAGHD
Anotar o name do pai e da mao do artesao, copiados de um documento de iden
tificagao éo artesdo.
* SBXO
Anotar se masculino ou feminino.
* DATA DO NASCIMENTO
Anotar a data de nascimento com dia, més e ano, copiados de um documento do
artes3o.
* NACTIONALIDADE
Anotar o Pals de nascimento do artesao, copiados de um documento,e entre pa
rénteses quando o artesdo for naturalizado.
* NATURALIDADE
Anotar o nome da cidade onde o artesdo nasceu e a sigla do Estado.
* ESTADO CIVIL
Anotar se o artesao & casado, solteiro, vitvo, desquitado ou amasiado.
* ENDERECO RESIDENCIAL
Colocar o name da Rua e o N da residéncia do artesao, nome do bairro, n?
do CEP e telefone, se for telefone de recados colocar com quem deve-se

falar.
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SECRETARIA DE ESTADO DE RELACOES DO TRABALHO
SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES
ARTESANATO PAULISTA

SUTACO

* ENDERECO ( LOCAL DE TRABALHO COMO ARTESAO)

Anotar, caso o artesao confeccione suas pecas fora do endereco residencial,

o nome da rua, n? da casa, bairro, CEP e telefone.
* TTIPO DE ARTESANATO
Pecas Produzidas: Descrever a peca apresentada pelo artesado.
Ex: Pote de barro modelado e pintado ou quadro de madeira entalhado
Matéria prima: Anotar aquela que o artesao utiliza para confeccao de suas

pecas. Ex: Numa de pega de barro, a matéria prima sera o
barro. Se o artesao modelar e pintas, as matérias primas
serao o barro e a tinta.
- Matéria - prima: Madeira, tinta
Técnica: pirogravura, pintura
Pecas produzidas: caixas de madeira, pirogravadas e pintadas
- Matéria prima: tecido
Técnica: corte, costura, montagem
Pecas produzidas: bonecas em tecido
- Matéria prima: Ceramica, tinta e durepoxi
Técnica: Pintura e aplicacao de durepoxi
Pecas produzidas: pote de ceramica pintado com flores de durepoxi
OBS: Podera haver mais de uma matéria prima numa mesma pega, como no exemplo
acima citado
Técnica: Devera ser anotado de acordo com as informagoes de camo O artesao
confecciona suas pegas.Poderd também haver mais de uma técnica pa
ra uma mesma técnica. Ex: peca de barro modelada pelo artesao e
posteriormente pintada, apresenta duas técnicas modelagem e pintu
ra. O artesao podera ser cadastrado com no maximo 3 (trés) tipos
diferentes de artesanato.
* PRODUCAO MENSAL ESTIMADA
Anotar de acordo com as informagOes do artesao sobre quantas pegas pode-

ra fazer em um més.

= O artesanato camo fonte de renda
tGnica fonte: significa que o artesdo nao possui nenhuma fonte de rendimentc
Camplementacao de renda: significa que o artesdo possui fonte de renda
€ 0 artesanato n3o representa a maior parte do ganho.

- Classificacio da Producio
Trabalho individual: significa que o artesao nao conta com a colaboragao
de outra pessoa para confeccionar suas pecas.
Trabalho com ajudantes pagos: siginifica que o artesao campra a matéria-

3l prima e distribui a um determinado nimero de pessoas que ajudam, reali -

" SESD/1r A-2




SECRETARIA DE ESTADO DE RELACOES DO TRABALHO

SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES

ARTESANATO PAULISTA

SUTACO
zando todas ou apenas algumas etapas do trabalho e para tanto recebem um
determinado valor que € pago independente da venda do produto. Anotar o
numero de auxiliares com os quais os artesao trabalha

- Oficina de trabalho com familiares: siginifica que o artesac nao possui

outros auxiliares além de familiares que trabalham num mesmo local e que
a renda obtida na venda do produto € dividida entre o niumero de pessoas
que trabalham na oficina. Anotar quantos familiares além do artesao tra
balham na oficina.
* COMERCIALIZACAO DE PECAS: Colocar um X na frente do local correspondente a
comercializacao efetuada pelo artesav. Poderd ser assinaldo mais de um Item.
No caso do 1tem outros , especificar na linha abaixo que tipo de comerciali

zacao € realizada.
* ASSTNATURA DO ENTREVISTADO: Ao final da entrevista o artesao deverd assinar

a ficha, responsabilizando-se pelas informacoes prestadas.
* ASSINATURA DO ENTREVISTADOK: O entrevistador deverd assinar e colocar o carim
bo do Posto de Atendimento responsavel pelo cadastro.

23.85.00.3.0001 SESD/1r A-3
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SECRETARIA DE ESTADO DE RELACOES DO TRABALHO

SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES
ARTESANATO PAULISTA
SUTACO

ARTESANATO - ARTESAO

I = DEFINI
A - Segundo o PNDA
- Conceituacao de Artesanato

Dentro deste enfoque e para efeito do PNDA, considera-se artesanato:

a) Atividade predominantemente manual de producao de um bem que re-
queira habilidade e criatividade pessoal, podendo ser utilizadas
ferramentas e maquinas;

b) O produto ou bem resultado da atividade acima referida.

Esta conceituacao & de carater geral, devendo apenas servir de funda

mentos para atos que a venham a propocionar estimulo & atividade e

ao produto artesanal, cabendo aos Poderes e Orgaos concedentes fixar

as condigoes de sua concessio.

Na fixacao dessas condigoes deverao ser consideradas as caracteristi

cas bisicas do artesanato, como atividade e como produto, que a Comis

s3o estabelecer como pressupostos operacionais, integrando, portanto,

a conceituacao.

- Caracteristicas basicas do artesanato:

Quanto a matéria - prima:

a) A matéria - prima utilizada na producao artesanal pode ser natural
semi-elaborada, elaborada ou constituida de sobras industriais.

b) Quanto ao processo de producgao:

- O processo de produgao artesanal deve ser predominantemente manual,
podendo ser utilizadas ferramentas ou maquinas que nao dispensem a
criatividade e/ou a habilidade pessoal na elaboracao do produto;

- A producdo artesanal pode ser padronizada e as pegas mesmo sendo
cOpias, conservam sua individualidade, em consequencia do trabalho
ser predominantemente manual;

- O artesao deve participar, diretamente, de todas ou quase todas as
etapas da elaboragao do produto;

— A montagem individualizada de diversos componentes, mesmo anterior
mente elaborados, poré&m, feita sob os critérios acima referidos |,
resulta em produto final artesanal;

c) Quanto as condigoes de trabalho:

- A atividade artesanal deve desenvolver-se em ambiente doméstico ,
pequenas oficinas, postos de trabalho ou centros associativos de
produgao O trabalho artesanal, mesmo associado, quando exercido,
nos termos das presentes normas nao implicara em vinculo emprega
ticio

B - Outras Definicoes:

1-Compreende-se por artesanato como expressao de cultura espontanea a cria
¢ao de objetos com finalidade utilitaria imediata que podem, ou nao ,apre
sentar a caracteristica ornamental do objeto de arte.
Compreende-se por artesanato como técnica de produgao a obtencao do pro-
duto final pelo exercicio intensivo e predominante da atividade humana '
sendo portanto, o processo produtivo a expressao de um oficio mamual onde
inexiste ou @ inexpressiva a presenca de elementos repetidores.
-Conceito de Artesao
Para os fins do sistema de registro de artesdo & admitida a seguinte de
flmq;ao
E artes3o o produtor que acompanha todas as fases da produgao seja rea-
lizando—-as pessoalmente seja instruindo-as diretamente, que faz reduzi-
da a utilizagao de ferramentas e apenas como complemento da atividade
manual, que trabalha com poucos auxiliares e que vende diretamente sua
producac como receita principal em relagao d renda familiar. Em resumo

indice de manualismo e a maior integragdo do individuo no processo

r
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SECRETARIA DE ESTADO DE RELACOES DO TRABALHO

SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES

ARTESANATO PAULISTA

SUTACO

produtivo que contrapdem o conceito de artesao ao conceito de operario
especializado.

2 - Definicao de Artesanato -
Atividade laboral nao industrilizada em série, que visa a expansao do
emprego, camo base na agao do homem ndo da maquina, proporcionando-lhe
aumento de renda.

- Produtos nao industrializados
- que seja executado na propria residéncia do artesao
- que nao seja utilizado trabalho assalariado
-~ que dela resulte produto do artesanato - trabalho preponderantemente
manual, que revelam nitidamente em cadaexemplar tragos individualiza
dos da criatividade e da destreza de seus especificadores.
IT - TIPOS DE ARTESANATO
- Regional
- Caseiro
- Artistico
- Semi-industrial
IITI - CENTROS DE PRODUCEO
- Litoral Norte
Litoral Sul e Vale do Ribeira
Vale do Paraiba
Grande S3o Paulo
- Municipios Isolados

SUTAQO, maio/87
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SECRETARIA DE ESTADO DE RELACOES DO TRABALHO

SUPERINTENDENCIA DO TRABALHO ARTESANAL NAS COMUNIDADES
ARTESANATO PAULISTA

SUTACO
NQ DE INSCRICEO
FICHA DE CADASTRO DE ARTESZOS

* Municipio
* Nome:
* Filiagao:
* Data de Nascimento: i / Estado Civil
* Naturalidade Nacionalidade
* Identidade n@? CIC n@
* Enderego Residencial: Rua:

Bairro: Tel: Cidade CEP
* Local de Trabalho do Artesao:Rua:

Bairro: Tel: Cidade: CEP

* Tipo de Artesanato Produzido:

Matéria - prima:

Técnica:

Pecas Produzidas:

Matéria - prima:

Tecnica:

Pecas produzidas:

Materia - prima:

Técnica:

Pegcas produzidas:

Ministra cursos de artesanato ? Sim ( ) Nao ( )
Quais

* Forma de Trabalho: sozinho ( ) com familiares ( ) Quantos

Com ajudantes pagos ( ) Quantos

0 artesanato como fonte de renda:unica fonte( )complemento de renda( )
Formas de comercializacdao gue utiliza:feiras de artesanato ( ) lojas
( ) para particulares ( ) Especificar

* produgao estimada mensal:

Assinatura do entrevistado

Assinatura do entrevistador

Orgao responsavel pelo cadastro
Data:

* ¥ ¥
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. CARTEIRA DE_IDENTIFICAGKO DO ARTESRO / SUTACO -

.ho Artesanal nss Comunidades / SUTACO viaando
‘omover, divulgar e comeroializar o artesanato

le identificagao do artesao cadastrado nessa au

do

2 - —
SUPERINTENDENTE SUTACO \\ mprova que o portsdor e artesso cadastrado na

- 2)

-3)

-4)

-5)

- 6)

-7)

- 8)

-9)

e S

A carteira de identifioagao do artesao e documento obrigatorio para
qualquer solicitagao junto a SUTACO, inclusive a entrega de pegas !
pars a Comercializacao.

A oarteira de identificagao nao serve para afeitos fimocais, exposi-
goes em feiras = Munic{pais, Estsduais s Pedorais, alem de outraa
possiveis finslidodas qua nie foram amumsradas nog {tens anteriores.

Somente recabsras ocavtolras de ldemtificogas aqueles artesaos cadas-
trados que tomham suan pagan uprovedes pele Comisgio e apreciagao da
SUTACO.

A emissdo da carteira 36 ocorrera madianto s atualizagao da ficha de
oadastro do artesio junto a SUTACO.

Dentro do prazo de validade,caso haja alteragoes naa informagoes re
ferentes a enderecgo, teonicas e materias-primas utiliradas, epsag
deverao ser comunicadas a Segao responsavel pela emissao da carteira
(SUTACO / SCT ), para que os dados smejam atualizados.

A presente carteira de identificacio do artesso: tera validade de 02

anos a partir da data de sua retirada.

0 artesso interessado em CONProvar sus prorislao, bem como se regis

trar no Sisteme Presidenciario como autonomo, para fins de npoaant;
doris, deverd apresentar a carteira de idemtificacio da SUTACO,car
teira de identidade e oarteira de trabalho e Previdencia Social (CTPS)
ns Delegacia Regional do Trabalho.

Apos o carimbo na CTPS, o artesao podsra recolher 16% do valor refe
rente a0 seu registiro como sutonomo. -
Delegacia Regional do Trabalho

R, Martina Fontes,N® 109

X0 PAULO - SP ;

Demais Munic{pios do Estado de S.Paulo, exceto Capital,

Prooursr a subdelegscia Regional do Trabalho localizads no Munio{pio de re

sidsnoia do artesao.
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« 2) A oarteira de identificagio do artesso e documento obtrigatdrio para
qualquer solicitagao junto a SUTACO, inclusive a entrega de pegas '
para a Comercializacao.

- 3) A carteira de identificagao nao serve para afeitos fiscais, exposi-
goes em feiras . Munic{pais, Eatadusis o Pederais, aleém de cutras
possiveis finalidndas qua nio foram enurarsdos nos itens anteriores.

= 4) Bomente recebsrao oarteiras de identificegan squoles artesaos cadas-
tredos quo tonham suan Psgan sprovadcs pels Comisszo e apreciagao da
BUTACO.

= 5) A emissao da carteira so ocorrera mediante a atuslizagao da ficha de
osdastro do artesao junto a SUTACO,

= 6) Dentro do prazo de validade,caso haja 'alteragoes nas informagces re
ferontes = enderego, teonicas e materias-primas utilizades, essas
deverao ser comunicades a Segao responsavel pela emissao da carteira
(SUTACO / SCT ), para que os dados sejam atualizados.

« 7) A presente carteira de identificagao do arteszo: tera validade de 02
snos a partir da data de sua retirada.

= 8) O artesso interessado em comprovar sua profissac, bem como 8e Togis
trar no Sistema Presidenciario como autdnomo, pars fins de aposenta
doris, devera apresentar a carteira de identificagao da SUTACO,car
teira de identidade e carteira de trabalho e Previdencia Social (CTPS)
Ba Delegacia Regional do Trabalko.

« 9) Apds o ocarimbo na CTPS, o artesao podsra recolher 16% do valor refe
rente a0 meu registro como sutonomo.
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A Superintendsncia do Trabalho Artesanal nas Cosunidades / SUTACO visando
atender seus objetivos de promover, divulgar e coservializar o arteasnato
paulists oriou o documento de identificagao do artesao oadsstrado nesss au
farquia ¢ estabeleces

« 1) A presente carteira ocaprova que o portador ¢ artesio oadastrado na
SUTACO.

« 2) A certeira de identificsgao do artesao ¢ documento obrigatoric para
qualquer solicitagao junto a SUTACO, incluaive a entrega de pecas '
para a Comercializagao.

« 3) A carteira de identificagao nao serve para efeitos fiscais, exposi-
goes em feiras . Munic{pais, Estaduais o Federais, alem de cutras
possiveis finalidades que nzo foram enumeradas nos itens anteriores.

= 4) 3Somente receberao carteiras de identificagao ajusles artesaos cadas=
$rados que tenham suas pegas aprovadss pels Comissao e apreciscac da
ETACO.

= 5) A omisaco da carteira 8o ocorrera mediante a stualizacao da ficha de
E ARTESAO ‘ sedastro do artesao junto a SUTACO.

IDENTIDADE D

o §) Dantro do prazo de validade,caso haja alteragoes nas informagces T
fsxentos a enderego, teonicas e materias-primas utilizadas, essas
daverio ser comunicadas a Segao responsavel pela emissao da carteira
{SUTACO / SCT ), para que os dados sejam atualizados.

= 7) A presente carteira de identificacgso do artesso: tera validads de 02
anos a partir da data de sua retirada,

H VALIDADE = 8) O artesio interessado em comprovar sua profissao, bem como se regis

trar no Sistema Presidencisrio como autonomo, para fins de aposenta
doria, devera apresentar a oarteira de identificacao da SUTACO,car
teira de identidade e carteira de trabalho e Previdencis Social (CTPS)
na Delegacia Regional do Trabalho.
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PAULISTA

A Superintendencia do Trabslho Artesanal nas Comunidades / SUTACO visando
atender seus objetivos de promover, divulgar e comercializar o artesanato
paulista oriou o dooumento de identificagao do artesao oadastrado nessa au
tarquis ¢ estabeleces

« 1) A presente osrteira comprova que o portsdor ¢ artesio oadastrsdo na
SUTACO.

= 2) A carteira de identifioagao do artesao e documento obrigatério para
qualquer solicitagao junto a SUTACO, inclusive a entrega ds pecas !
para a Comercializagao.

a= 3) A carteira de identificacao nao serve para efeitos fiscais, exposi-
goes em feiras . Munic{pais, Estaduais e Federais, sleém de outras
possiveis finalidades que nao foram enumeradas nos itens anteriores.

= 4) B8omente raceberao oarteiras de identificagao aqusles artesaos cadas—
¢rados que tenham suas pegas sprovadsa pela Comissao e apreciagaoc da
HUTACO.

= 5) A omiseSo da carteira 30 ccorrera zsdiante a atualizagao da ficha de
oadasiro do artesiao junto a SUTACO.

= 6) Dentro do prazo de validade,ceaso haja alteragoes nas informagoes re
ferentes a endaraco, taonicss a ma'tarie.s-primaa utilizadas, e8aasg
deverso mer comunicades a Sogao rasponsavel pela emissao da carteira
(SUrsCO / SCT ), para que os dados sejam atualizados.

= 7) A presente carteira de identificagao do artasio: tera validade de 02
anos s partir da data de sua retirnda..

= 8) 0 artesio interesssdo em comprovar sua profissao, bem como ge regis
trar no Sistema Presidenciario como autonoma, para fins de aposenta
doris, devera apresentar a oarteira de idemtificacao da SUTACQ,car
teira de identidade e carteira de trabalho e Previdencia Social (CTPS)
na Delegacia Regional da Trabalho.

= 9) Apos o carimbo na CTPS, o artesao podsrs recelher 16% do valor refes
Tente ao seu registro como autonomo. -
Deleguois Regional do Trabalho
Re Martina Fontel,l!' 109
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AP AC - Associagdo Paulista de Arte Ceramica ut bz
Rua Padre Francisco Amos Connor, 427 - Fone (01f) 204-5508 - Vila Albertina - CEP 02355 - S. Paulo

2.0 SIMPGSIO NACIONAL DE ARTE CERAMICA

A APAC - Associagdo Paulista de Arte Ceréimica, Ird realizar o 2.° Simp6sio Nacional de Arte Ceramina de 28 & 30 de Outubro
de 1987.

28 DE OUTUBRO AS 20,30 HS.
Galeria de Arte Blue Life, sito & Av. Rebougas, 1385, Jardim América.

Coquetel de Abertura e Vernissage da Exposigao “Concurso Troféu Blue Life”, com a divulgagdo do vencedor e entrega do
Prémio.

29 DE OUTUBRO
Auditério “G~ do Palécio das Convengdes do Parque Anhembi, sito & Av. Olavo Fontoura, 1208.
8.30 horas — Entrega de Pastas e crachés. J
9,00 horas — Abertura
9,30 horas — ESTETICA
PROF. ANTONIO SANTORO JR.

Critico de Arte fillado 3 ABCA — Associagao Brasileira de Criticos de Arte, Associagao Internacional de Cri-
ticos de Arte e professor de Histéria da Arte da Faculdade de Belas Artes de S3o Paulo e de Liceu de Artes
e Oficios.

O prof. Santoro tem obras publicadas como: Uma Experiéncia em Artes Industriais”, "Breve Analise de Uma
Obra de Arte” e “A Arte conta a sua Histéria™ assim como diversas publicagdes em jornais e revistas, além
de escrever e apresentar o programa “A Arte de Ver” da TV CULTURA de Sao Paulo.

10.30 horas — O MERCADO DE ARTE BRASILEIRO

PROF. CARLOS EDUARDO RAMUSKI

Formado pela Faculdade de Belas Artes de Sdo Paulo com pés-graduacdo na Escola de Comunicagies e Artes
da USP.

Professor de diversas faculdades de Sdo Paulo, entre elas a Faculdade de Belas Artes, Faculdade Mozarteum e
Comunicacdes e Artes da Universidade Sao Paulo, lecicnando entre intimeras disciplinas, Histéria da Arte e
Estética. Ministra cursos de extensdo cultural e universidade exclusivamente no campo de Histéria da Arte
Contemporanea e Mercado de Arte, além de intmeras palestras em Instituicdes Culturais.

Tem inGmeros artigos em revistas de arte.
E membro de jari de saldes de arte.

D4 assessoria cultural para agéncias de leiloes e empresas naclonais e faz consultoria de arte: catalogagao,
avaliagdao e orientagao de mercado para investidores e empresas particulares,

11,20 horas — Intervalo para o café
11,30 horas — MESA REDONDA
A CERAMICA DO MERCADO DE ARTE O D

g " Participagdo da Mesa, além dos Criticos de Arte, Antonio Santoro e Carlos Eduardo Ramuski, as seguintes
personalidades:

NOHM_A_@MBEBE — Ceramista, vem realizando mostras individuais e coletivas, obtendo premiagdes desde
19?1
Sua exposi¢ao Individual mais recente foi na Galeria Tokl, S&o Paulo.
X AURICIO — Ceramista, vem expondo desde 1981 em diversas mostras individuals e coletivas sendo
a mais recente a 2® Mostra de Cerdmica Contemporanea da Fundagao Mokiti Okada, Sao Paulo.
X PAULO JAMES — Ceramista, formado pela Escuela Naclonal de Ceramica, Fondaclon Fernando Arranz - Bue-
nos “Aires, faz ceramica desde 1972, tem participado de varios saldes e exposlcoes em Sé&o Paulo, Curitiba e
Campinas.
! RISTIANO QUIRI — Formado em Cerémica Artistica pela Escola Politécnica de Londres (Sir John Cass
\;)) \ chool of Art) em 1979.
ﬁo Proferiu palestras e conferéncias em Congressos.
y Participou' de vérlas exposigbes coletivas em Atibala, Campinas, Sdo Paulo e. Rio de Janeiro.
) ( SHOKO SUZUK| — Ceramista. Nasceu no Japdo, onde viveu até 1966. Realizou Indmeras exposigdes Indi-
g\(\ -~ viduais e Coletivas no Japdo, na Alemanha e nas principais cldades brasileiras. Atualmente reside em

et ) q,-f‘ Cotia, Sédo Paulo.

% T‘ \ \,S JEAN-JACQUES VIDAL — Ceramista, Estudou com Sakay do Embu e Megumi Yuasa., Realizou pesquisas de
\ ) .-'}.‘ ‘r' mica Junto aos Indios assurinl (Sudoeste do Pard). Participou de vérias exposigdes coletlvas.

=

Q ~ SN @VEBA SUPLICY — Arquiteta, Geramista, Marchand, proprietdria da Galeria Tagud, especlalizada em cerdmica.
\M\¥ v Toeditora do livio “Ceriimica, Arte da Terra de Mirlam Gabbal.

o (¥ DR. CARLOS ALBERTO FACHIN! — Diretor financeiro da SUTACO - Superintendéncia do Trabalho Artesanal
"Ra Comunldades.

13:00 horas — Saida em 6nlbus especlal para vlslta ao SENAI com lanche a bordo.
1345 horas — VISITA A ESCOLA SENAI - Armando de Arruda Perelra, que completa em 1987, 35 anos de atuagio em um

ramo ainda hole de vanguarda em toda América Latina, a formaglio de técnicos de nivel médlo em Cerimica,

m stgui diretor, JoBo Ricardo Santa Rosa colocard monitores para acompanhamento 2s diversas oficlnas e
atérios.

16,30 horas — Retorno ao Anhembl.
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1040 horas
1050 horas
o

1140 horas

12,10 horas

—

DIA 30 DE OUTUBRO
9.00 horas — PROJETO IGUANA — ESCULTURA EM CERAMICA MONUMENTAL.

JEAN-JACQUES VIDAL

~BRUNO DE PADUA CARRIERI

CARLOS FIGUEIRA DE MELO (AUDIO-VISUAL)

JEANJACQUES VIDAL — Realizou pesquisas sobre preparagéo de argllas e esmaltes de alta temperatura, e
esté preparando uma Exposiglo Individual na Galeria Kitano Zen, Séo Paulo de 04 a 30 de novembro.

BRUNO DE PADUA CARRIERI — Ceramista, formado em Educagio Artistica pela Faculdade Armando Alvares
Penteado e trabalha atualmente como laboratorista na FAAP no setor de Expressdo Tridimensional e no curso
llvre de escultura.

ARTE NA INDUSTRIA CERAMICA

FERNANDA B, BERALDO

Ceramista, formada pela Faculdade de Belas Artes em Escultura, cursando atualmente pés-graduagdo em His-
téria da Arte na FAAP,

Ministrou vérios cursos e palestras em Simpdsios e Congressos Brasileiros, sendo responsével pelo setor
de design. pesquisa e desenvolvimento da Ggramica Beraldo Ltda. em Cordeirépolis.

Intervalo para o café.
DESIGN E CERAMICA

FREDDY VAN CAMP

Design formado pela Escola Superior de Deszanho Industrial da Universidade Federal do Rio de Janeiro, tem
cursos de pés-graduacio em Los Angeles (USA), e Braunschweig (Alemanha).

Professor da Escola Superior de Desenho Industrial da UERJ e da UNICAMP.

DECORAGAO - TECNICAS DE ESMALTACAO

LEONOR RODRIGUES LOPES

Ceramista matogrossense, atualmente radicada em Santa Rita do Sapucal (MG).

Trabalha com pintura em Cerémica, escultura e modelagem, tendo desenvolvido uma série de pesquisas com
esmaltes de baixa temperatura.

Participou de diversas exposi¢oes, cursos e Congressos em diversas cidades brasileiras.

Horério Livre para Almogo.

14,10 horas — SUTACQ

1430 horas —

15,30 horas —

MAH&VILLAFIES NOVAES CERAVOLLO E/OU -RENAM-GARLOS-RIBEIRD.
Sociblogos da Superintendéncia do Trabalho Artesanal na Comunidades.

VIDRO: A NOVA OPCAO

MARIO SEGUSO

Ceramista, vidreiro, escultor em cristais.

Nascido na ltalia, radicando em Pogos de Caldas (MG), proprietdrio dos Cristals Ca D'Oro.

O trabalho serd apresentado por PASCHOAL GIARDULLO, geblogo formadn pela USP, com asslsténcia do
autor.

Intervalo para o café.

15,45 horas — CONSTRUCAQO DE FORNOS E QUEIMAS DE ALTA TEMPERATURA

MESTRE LELE (ADELINO DE MACEDO RODRIGUES)

Técnico e gerente de vérias cerémicas do Estado de Séo Paulo de 1950 a 1970.

Aulas de torno pela TV BANDEIRANTES em 1971.

Aulas de torno, esmaltagdo, formas de gesso e raku em ateller préprio de 1970 a 1987.
Projeto, fabricagdo e construgio de fornos a gas para queima de raku e alta temperatura.
Demonstracdoes e palestras em varlos Simpésios em varias cidades brasileiras.
Particlpou com o capitulo sobre torno no livro “Ceramica., Arte da Terra”.

1645 horas — Encerramento e entrega de certificados.

Nos Intervalos das palestras haveréd sorteios de brindes gentilmente ufertados por Colorobbia Braslleira, Pascoal e
Péatria, Karlo's Equipamentos, Cerdmica Chiarelll € outros.

INSCRICOES

Sero efetuadas através de depésito eletrbnico para a BRADESCO - Ag. 0255/0 Horto Floresta - Urb - SP, em nome da APAC
Assoclago Paulista de Arte Ceramica conta n.° 0062498-5, bem como o envio da ficha anexa e xerox do depésito,

As inscricoes obedecerdo a ordem de chegada na Associagdc de 05 a 23 de outubro; apés essa data, confirmar vagas pelo
fone: (011) 204-5508.

VAGAS LIMITADAS

TAXA DE INSCRICAO
SOCIOS: Cz$ 2.000,00
NAO SOCIO: Cz$ 2.800,00
FICHA DE INSCRIGAO :
NOME FONE
N.° APT. CEP
CIDADE ESTADO oo
DO BANCO 3 AGENGIA :

DO .BRADESCO EM ... g /87.
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A Superintendéncia do Trabalho Artesanal nas Comunidades — SUTACO, autar-
quia vinculada a Secretaria de Relaces do Trabalho do Governo do Estado de Sdo
Pauio, esta apresentando catalogo retrospectivo sobre as ExposicBes realizadas em
1982, em homenagem ao Centenario de MONTEIRO LOBATO, nos seguintes locais:

* Biblioteca Municipal Adelpha Figueiredo
01 a 14 de outubro de 1982,

* Biblioteca Monteiro Lobato
20 a 30 de outubro de 1982.

= Secretaria de Relacdes do Trabalho

Ocasido da entrega de prémios aos estudantes ganhadores da melhor redacdo sobre
Monteiro Lobato.

* Bosque dos Jequitibas — Secretaria da Cultura
15 a 30 de agosto de 1984.
Campinas.

Governo — André Franco Montoro

Secretario de Relagdes do Trabalho — Almir Pazzianotto Pinto
Superintendente da SUTACO — Ruth Pistori



Por ocasido do centendrio de nasci-
mento de Monteiro Lobato, em 1982, a
Superintendéncia do Trabalho Artesanal
nas Comunidades — SUTACO realizou
exposicdo em sua homenagem, tendo co-
mo tema o Sitio do Picapau Amarelo.

Todos o0os que conhecemos a obra
literario-infantil desse paulista de Tauba-
teé, temos presente as figuras folcldricas
originais de Dona Benta, Tia Anastacia, 0
Visconde de Sabugosa, Narizinho, Pedri-
nho, Emilia... cada qual vivenciando, no
mundo fantasioso literario, o que Lobato
pensava dos homens no mundo real.

Naquela oportunidade, a SUTACO pro-
piciou ao publico visualizar a interacédo de
duas artes. a literaria e a artesanal. As fi-
guras literarias do Sitio do Picapau Ama-
relo foram a fonte inspiradora dos arte-
sdos que as personificaram atraves do
barro, em recortes de papel, papier ma-
ché, seixo rolado, dobradura, aniagem,
dando-lhes vida, expressdo, movimento,
tdo agradaveis aos olhos ndo so das crian-
cas, mas dos adultos também.

Hoje, para que se guarde na memoria o
evento, a SUTACO imprimiu este catalo-
go retrospectivo. Ele quer proporcionar
aos que participaram diretamente do
acontecimento, a oportunidade de reme-
morar e aprofundar a experiéncia vivida.

A todos os que ndo estavamos presen-
tes, na ocasido, o ensejo de vivenciar hoje
a iniciativa através do relato e das fotos e,
eventualmente, interessar-se pelo contato
direto com as obras artesanais, algumas
delas conservadas com carinho no acervo
da Autarquia.

RUTH PISTORI
Superintendente



RETROSPECTIVA — 1982

O Artesanato Paulista, através da SUTACO, procurou pela primeira vez homenagear urm dos mais reno-
mados escrilores infantis brasifeiros — Monteiro Lobato Procurou-se acrescentar, a um artesanalo caracle-
rizado pela sua riqueza em autores, lécnicas, malérias-primas e originalidace, um tema enraizado em nossa
cultura popular.

FPor ser a SUTACO um drgdo preocupado em preservar as lradicdes populares, sentiu-se que a idéia de
uma exposicdo com pecas baseadas em personagens de Monteiro Lobato ina ao encontro das proprios obje-
tivos da SUTACO. Decidiu-se que o tema de tal exposicio seria o Sitio do Picapau Amarelo e seus célebres
personagens, através dos quais o autor demonstrava sua visdo sobre a reahdade brasileira.

Através da Emilia, Monteiro Lobato coloca sua forma de pensar quase se esquecendo da censura, na fi-
gura do Visconde de Sabugosa, Monteiro Lobato critica o intelectual. que acredila e vive apenas atraves dos
ensinamentos dos livros; Tia Anastacia é a mulher de origern simples, que se vé a todo momento cercada do
mal ¢ do pecado; D. Benta e a figura do adulto, aberto as mudancas do mundo, sempre pronta a respeilar e
entender a necessidade de criar, existente nas criancas; Nanzinho e Pedrinho sdo criancas eternas, desejosas
de serem felizes e sempre buscando conhecimento nas experiéncias dos mais velhos e nas proprias, repre-
sentam as pessoas esperancosas do futuro.

Foi tambem escolhido o tema Sitio do Picapau Amarelo, por permitir o estudo e producao de pecas que
represeniam figuras folcloricas brasigiras.

Foram consuitados dezessete artesdos, entre os quais selecionou-se nove. cujo trabalho devenia consis
tir em pesquisar e confeccionar os personagens do Sitio do Picapau Amarelo dentro de sua propria tecnica
artesanal.

Tal selecdo de artesdos se fez a partir de um levantamento dentro do arquivo de cadastro da SUTACO,
considerando-se alguns critérios basicos: matéria-prima, habilidade. tecrica, disponibilidade e interesse para
a pesquisa do terma,

Foram selecionadas as Bibliotecas ““Adelpha Figueiredo " e "Monteiro Lobaio como locais para se rea-
lizarem as exposicdes em um periodo onde a atluéncia de publico fosse maior

Uma vez definidos os artesdos participantes, local e periodo, passou-se d fase de elaboracao Faram dis-
tribuidos convites a imprensa falada e escolas, bibliotecas, orgios estaduais e mumcipais

Estudou-se a melhor forma para montagem fisica do mostruano, considerando o local, o maternial a ser
exposto, a promocdo dos arlesdos expositores e seus trabalhos e preocupacdo com o publico infanto-juvenif
no aspecto didatico.

De acordo com o estudo das dreas de exposicoes, decidiu-se pela confeccao de um cenario que conl‘r‘i-
buisse para a ilustracdo, além de permitir a delimitacdo do espaco disponvel tendo come tema duas histo-
rias do autor: Viagem a Lua e ReinacGes de Narizinho. 3

Os trabalhos foram dispostos didaticamente, a fim de propiciar ao publico um conhecimento simulla-
neo, do escritor e do arlesanato exposlo.

Além das fichas técnicas e “curriculum vitae * dos artes3os foram fixados, em locais visiveis ao publico,
textos referentes a vida e a obra de Monteiro Lobato.

Foi também elaborado um cartaz da SUTACO pelo Sr. José Carlos Madio, homenageando o grande es-
critor, cuja ilustracdo seria o Sitio do Picapau Amarelo confeccionado pelo artesdo Argeu da Luz. Tal cartaz
ndo pode ser imprimido na época por falta de recursos.

Na ocasido da exposicdo, na Biblioteca Monteiro Lobato foram ministradas aulas de Origami pela artesd
Maria Helena Costa Valente Aschenbach, baseadas nos personagens do Sitio do Picapau Amarelo, para
criancas de 07 a 12 anos.

Aproximadamente 2000 pessoas visitaram a Biblioteca Monteiro Lobato e houve um movimento de 1000
visitantes na Biblioteca Adelpha Figueiredo. O publico demonstrou interesse ndo so pelo tema em paula,
mas tambem pela diversificacdo das técnicas e matérias-primas dos trabalhos

Houve participacdo e interesse do publico em geral, tanto que devido & repercussio, foi solicitada 8 SU-
TACO exposicdo na Secretaria de Relacées do Trabalho, por ocasiao da entrega de prémios aos estudantes
ganhadores da melhor redacdo sobre Monteiro Lobato.

A partir dessas exposicoes foi percebida, tanto pelo publico como pelos artesdos, a importancia do Ar-
resanato Paulista procurar conhecer, valorizar e divulgar temas nacionais.

A Literatura Brasileira foi sentida como fonte de inspiracdo para o Artesanato Paulista, que pode se ba-
sear nessa forma de expressdo cultural para criar um trabatho com caracteristicas brasileiras. O nosso artesa-
nato, através de seus artesdos, passa a dar vida aos personagens brasileiros fora das paginas dos livros, onde
o publico esta acostumado a vé-los e vivé-los. Consequentemente, foi a primeira tentativa de se mostrar 0s
personagens de Monieiro Lobato, alravés de uma ouira forma de expressdo arlistica, que ndo a literatura
teatral.



jovem, forte e scguro de si, de-
cidiu fixar residéncia no Embu, municipio conheci-
do por “*Terra das Artes™, 1alvez por identificar-se
com a populacao local, composta de renomados ar-
tistas, O autor foi aluno de uma famosa ceramisia
moradora no municipio — Aidil Athaide de Oliveira
Marques, criando mais tarde seu proprio estilo nas
figuras modeladas.

O artesao buscou outras profissoes, chegando a
ser aprovado nos vestibulares das Faculdades de
Economia, Belas Artes e Geologia. No entanto, pre-
feriu dedicar-se exclusivamente a cerdmica, do que
ndo se arrepende.

A op¢do do autor pela modelagem no barro faz
parte de seu amor pela arte: “*Trabalhar com barro é
algo incrivel, ndo da para largar. Parece que este ti-
po de matéria-prima tem um bichinho que me conta-
minou e ndo quer me largar.”’

O aulor consegue transmitir suas emogaoes ao fa-
zer cada uma de suas pegas e permitir que o publico
o compreenda, através da analise de seus trabalhos.

ARGEU DA LUZ,

Argeu procura criar suas pecas a partr da realidade
a0 seu redor e de suas proprias emogdes. *‘Nos 0]ti-
mos meses eu lenho feito bebés em ceramica e enfei-
tes para criangas, pois estou emocionado com o fato
de minha esposa ter tido filhos gémeos’ . No entan-
1o, quando seus trabalhos se baseiam em temas fol-
cloricos, exigem muito estudo e pesquisa.

Para confeccionar, 0s personagens do Sitio do
Picapau Amarelo, o artesdo pesquisou suas pro-
prias lembrangas. ‘*Quando recebia a encomenda da
SUTACO, procurei me basear nas minhas memaorias
da infincia. Foi a primeira vez que me inspirei na Li-
teratura Brasileira para fazer minhas pegas. Mais
tarde 1ornei a fazer alguns personagens isolados do
Sitio."”

O autor gostaria de trabalhar tendo como inspira-
¢do a problematica social, isto the exigiria tempo e
dedicagdo. No entanto, sendo um artesdo tipicamen-
te urbano, como ele mesmo — Argeu — se intitula, €
obrigado a produzir pecas para consumo rapido com
as caracteristicas exigidas pelo mercado consumidor.



um senhor de cabelcira
branca, vastos bigodes, através da magia de suas
maos, trazia alegria as criangas, que sempre lhe pe-
diam algum tipo de brinquedo capaz de agugar-lhes
a imaginagdo. Prospero industrial aposentado que,
nas horas de lazer, gostava de criar brinquedo sim-
ples, a partir de recortes de papel, pedacinhos de ma-
deira ¢ mesmo caixinhas de remedios.

Vovo Cristovdo, como muitos o chamavam, des-
cobriu seu talento artistico na infancia, quando foi
obrigado a criar seus proprios brinquedos.

Quando adolescente e adulto, o artesdo trabalhou
em diversas profissdes, até montar sua propria in-
dastria de etiquetas metalicas. Nessa fase, Cristovdo
ndo mais se dedicou aos seus recortes.

Mais tarde, o artesdo percebeu a alegria que seus
trabalhos traziam as criancas, o que fez com que ele
passasse a atuar como voluntario em hospitais, onde
fazia seus recortes para criangas internadas.

Descoberto seu talento, Vové Cristovdo foi convi-
dado a parlicipar de algumas exposi¢des. Entretan-
1o, 0 arlesdo nunca permitiu que seu dom o fizesse
assumir compromissos rigidos — ndo queria trans-
formar lazer em preocupacao.

Em 1982, Crisiovdo foi convidado a recortar no
papel um Sitio do Picapau Amarelo para apresenta-
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CRISTOVAO MARTINS,

lo ein bibliotecas e orgaos pablicos, homenageando
Monteiro Lobato. O autor procurou ndo pesquisar
sobre a vida ¢ a obra do escritor brasileiro em livros
e revistas, queria recriar um Sitio a partir de sua pro-
pria imaginagao, das lembrangas da infancia, sem
scguir um modelo pre-estabelecido. Indagava apenas
a sua esposa sobre alguns detalhes caracleristicos
dos personagens do Sitio do Picapau Amarelo.

Vovo Cristovdo nao teve dificuldade alguma em
recriar um Sitio do Picapau Amarelo, talvez por ter
aspectos em comum com o escritor Monteiro Loba-
1o. Ambos dedicaram grande parte de suas vidas ao
mundo infantil, cada qual se utilizando do proprio
lalento para viver junto com as criancas para alem
do mundo restrito, 1a onde os horizontes sdo ilimita-
dos.

Monteiro Lobato e Cristovao utilizaram-se das
mesmas matérias-primas; papel ¢ imaginacdo, para
gerar ¢ (ransmitir amor as criangas ¢ também aos
adultos. Vovo,Cristovao faleceu no ano de 1983, o
que nos permite sonhar que os dois artislas estejam
juntos, em algum lugar, trocando experiéncias ou
mesmo continuando o trabalho aqui iniciado.



cabcelos grisalhos,
olhos miudos sob os ocutos, com voz suave ¢ calma,
foi1 nos relatando sua vida e, pouco a pouco, perce-
bemos a importancia que atribui ao artesanto.

“*Nasci em uma fazenda e sempre iz meus pro-
prios brinquedos, com as coisas que encontrava na
natureza. Gostava muito de sabugo de milho, barro
€ outras coisas. Mais tarde, quando fui morar na ci-
dade, passei a preferir madeira para transformar cai-
xas em carrinhos ou armarios de bonecos. Atual-
mente ¢ que fiquei sabendo que havia artesdos em
minha familia, meu avd e meu tio. Mas ndo tive con-
tato com cles durante a infancia.

Na idade adulia lecionei artesanato em escolas pu-
blicas no interior do Estado de Sdo Paulo, ate a apo-
sentadoria, quando fixei residéncia na Capital. "'

Por motivos de saade pretendia descansar, pois
estava encontrando dificuldades para movimenlar as
mdos ¢ confeccionar suas pecas artesanais. No en-
tanto, foi lhe impossivel ficar sem se dedicar ao arte-
sanato. Apos 2 meses de descanso, D.* Dulce se inte-
ressou em aprimorar seus conhecimentos sobre mo-
delagem em papier maché, ingressando no curso ofe-
recido pela SUTACO. Voltou entdo a conviver com
pessoas de idénticos interesses, 0 que a estimulou a
conlinuar.

D." Dulce busca idéias para confeccionar suas pe-
¢as em revistas, viagens, lojas de artesanato e festas

DULCE BORGES STOCCO,

populares, onde pode se misturar as pessoas e delas
se aproximar.

Quanto a confeccionar pegas ariesanais para ex-
posigdes com temas ja definidos, o Sitio do Picapau
Amarelo foi uma primeira experiéncia. D.? Dulce
considerou a proposta um desafio valido e interes-
sante para sua criatividade.

“*Sempre gostei muito de Monteiro Lobato e para
participar dessa exposi¢do, que foi a primeira para
mim, tive que reler alguns livros do escritor. Queria
me situar nas estorias, sentir a vida na fazenda, si-
tuar personagens no Sitio, 0 que & uma experiéncia
proxima a minha propria vida. Gostei de fazer um
trabalho com o tema ja proposto, mas foi a primeira
vez que me pediram isso.

O meu Sitio do Picapau Amarelo despertou mais
interesse no publico do que em mim. Esta foi a pri-
meira vez que fiz pecas com movimento. Cada per-
sonagem pode mexer bragos e pernas, dependendo
da posicdo em que esta na casa. E dificil conseguir
fazer isso. Todos passaram a querer trabalhos com
movimentos."’

A partir dai, tanto os personagens do Sitio do
Picapau Amarelo como outras pegas lipicamente
brasileiras passaram a ser mais constantes na produ-
¢do da arlesa.



cabelos longos, olhos
claros, pessoa risonha, preferiu utilizar scus conheci-
mentos obtidos na Faculdade de Comunicagio, de
uma maneira que lhe permitisse ter um contato mais
proximo com o piblico, além de poder utilizar todo
scu talento criativo.

Ze Neto optou pelo teatro, recebendo apoio de or-
gdos culturais em Brasilia, municipio onde residia na
epoca. Criou ou adaptou alguns textos e dirigiu mui-
1as pecas, alem de interpretar alguns papéis.

A partir de sua dedicagao ao teatro, Ze Neto des-
cobriu o artesanato e consegilentemente explorou
outro de seus lalentos. Ele aprendeu a preparar e
modelar papier maché com amigos que haviam aca-
bado de chegar da Franca e passou, como novo arte-
sdo, a fazer fantoches para suas pegas de teatro,

Inicialmente, Zé Neto fazia seus trabalhos
utilizando-se sempre do mesmo tipo de matéria-
prima ( papier machc). Mais tarde procurou oulros
elementos que lhe permitissem renovar seu trabalho
fazendo seus bonecos sairem de uma linha tradicio-
nal e se tornarem mais modernos.

O autor passou a utilizar cabagas ou porongas,
pluma, papeldo, pele de carneiro ou coelho e mesmo
meias. Zé Neto nunca se preocupou em ser purista
em artesanato, sempre buscou qualquer tipo de ma-
terial, mesmo que este fosse industrializado. O que
considera de fato importante € manter-se em
continuo processo de ¢riagao.

Posteriormente, Ze Neto veio residir em Sio Pau-
lo escolhendo, entdo, na cidade grande, os poucos
espacos arborizados como cenario para apresentar
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JOSE DE SOUZA NETO,

seu teatro de fantoches, capaz de cncaniar criangas e
adultos.

Anteriormente, havia dirigido uma peca infantil,
em Brasilia, baseada nas obras de Monteiro Lobato.
Ja estava, pois, familiarizado com o trabalho do es-
critor brasileiro, quando consullado pela SUTACO
sobre a possibilidade de vir a confeccionar os perso-
nagens do Sitio do Picapau Amarelo. *‘Eu sé tinha
ideia de como fazer a Emilia, Dona Benta e Tia
Anastacia, mas para [azer os oulros personagens, eu
precisei pesquisar muito, essa foi a primeira exposi-
¢do tematica de que parlicipei”’.

Quem conheceu meus trabalhos anteriores, inclu-
sive a peca com a qual participel na exposicdo em
homenagem a Monteiro Lobato, pode perceber que
houve uma mudanca no meu estilo, meus trabalhos
hoje ndo estdo timidos como eram, sa0 mais arroja-
dos, coloridos e maiores.

Estou agora buscando ampliar meu campo de
criacdo, quero fazer marionetes. Quando fago um
fantoche me preocupo apenas com o rosto, mas
quando fizer marionetes vou ter de me ocupar com
corpo inleiro, o gue me estimula muito para o traba-
lho''.

O Artesdo tem pesquisado varios lemas nacionais
que possam Servir como inspiragdo para criar seus
personagens, esta sempre buscando formas de aper-
fei¢oar o trabalho.

““Tenho recolhido material sobre a vida de Lam-
pido, Bumba-meu boi e o Carnaval, que sdo temas
muito ricos e interessantes, Acho que o Brasil tem
muila coisa para ser explorada pelo artesanato, in-
clusive a literatura"’.



jovem, alc-
gre, olhos grandes de quem observa a naturcza ao
scu redor, as pessoas que a cercam ¢ pode reproduzi-
las em seixo rolado. A autora recolhe pedrinhas no
TI0 gue passa proximo a sua casa em Mogi Mirim —
¢ depois de prepari-las com uma tecnica propria,
procede a montagem ¢ pintura, passando a dar-lhes
vida.

Desde crianga, a autora gosta de artesanato, cos-
tumava (azer seus proprios brinquedos com objetos
encontrados na naturcza. As pe¢as eram rusticas
mas, segundo a artesa, suficientemente originais e
inleressantes para atrair as amigas, que adoravam
seus brinquedos.

Marcia gostava de passar suas horas de lazer
pintando tecidos ou revestindo caixinhas. Nessas ta-
refas utilizava tintas riradas de plantas, o que a for-
¢ava a analisar melhor a vegetagdo ao seu redor.

O aprendizado da infancia facilitou a artesa os
primeiros passos na vida profissional — ingressou
em departamentos de criagdo das fabricas de tinta
ampliando seus conhecimentos sobre matéria-prima.

Na primeira oportunidade, quando se mudou
para Sdo Paulo, freqiientou a Escola de Belas Artes,
aprendendo técnicas mais aprimoradas para colorir
seus trabalhos.

A sua preferéncia por confeccionar pegas em seixo
rolado se deve a uma atragdo da artesd por poder
criar os mais diferentes tipos de figura. ‘*Sempre fui
muito curiosa — diz Marcia — e quando vi uma pe-
¢a em scixo rolado, percebi que era um campo gran-
de para a minha imaginagdo e resolvi tentar este tipo
de trabalho que foi a minha grande realizagdo. Infe-
lizmente agora estou apenas podendo dedicar-me &

MARCIA KUNTZ DE ALMEIDA,

modelagem em cerdmica, pois live uma intoxicagio
pelo contato excessivo com tintas, e fui obrigada a
parar de produzir minhas pecas em seixo rolado.™

No entanto, as pessoas continuam encomendando
miniaturas em seixo rolado e ela ndo consegue negar
nenhuma encomenda, fazendo de bom grado este 1i-
po de trabalho.

A autora procura inspirar-se em sua familia, nos
animais de sua casa e mesmo livros com ilustragdes.
Quando passou a fazer os personagens do Sitio do
Picapau Amarclo. procurou ler alguns livros infan-
tis de Monteiro Lobato, focalizando com maior inte-
resse as vestimentas dos personagens. A dificuldade
foi grande **fiz quatro montagens para participar da
exposicdo em homenagem ao Sitio do Pica-pau
Amarelo, e escolhi aquela que mais me agradou”.

A arlesa considerou a exposigdo da SUTACO em
homenagem ao grande escritor Monteiro Lobato,
uma boa oportunidade para trabalhar em um tema
nacional, fato que considera importante.

**Ja fiz uma pesquisa sobre as Lendas Brasileiras,
para confeccionar algumas pegas a partir de uma en-
comenda que recebi.” Reproduziu também o Padre
Anchiela, escrevendo na areia da praia os poemas a
Virgem Maria, pois disse preferir as pegas que exi-
gem mais de sua criatividade. *‘Quando termino al-
guns trabalhos tenho dificuldade em desfazer-me de-
les, pois me apego muito as minhas figuras.”

Felizmente, Marcia nao pretende parar de produ-
zir suas miniaturas em seixo rolado, pois se isso
aconlecesse seria uma grande perda para o ar{esana-
10 paulista. A artesd esid apenas dando uma pausa
até recuperar sua saude.



figurcira do
Vale do Paraiba, mora na Rua Imaculada Conceigdo
em Taubaté, local onde se concentram muitos arte-
sdos, guasc uma dinastia de figureiros.

A autora procura dar vida a pequenas porgoes de
barro transformando-as em figuras pequeninas e
que representam cenas de seu cotidiano, tendo cada
figura colorido e movimentos proprios.

Maria Bencdita Nogueira trabalha com seu mari-
do e seu filho, produzindo figuras folcloricas, pegas
representando dan¢as populares, palhagos coloridos
e pessoas realizando os mais diferentes tipos de ser-
vico — as trabalhadeiras.

A partir da narrativa do filho da autora, pode-se
perceber a importancia do artesanato neste lar, “'a
avo fazia figura, o pai faz figura, um dia a mae tam-
bém inventou de fazer, eu era pequeno. As vezes era
gostoso ficar mexendo em uma bolinha de barro, um
pouco brincando, um pouco aprendendo ¢ o barro
foi grudando em mim"’.

No entanto, o continuo processo de criagdo, habi-
lidade manual, capacidade de observagdo e amor pe-
lo artesanato ndo sdo encontrados apenas neste lar,
podem ser vistos em toda a rua. Ali todas essas ca-
racteristicas sdo contagiosas e capazes de envolver
alé os turistas que a visitam.
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MARIA BENEDITA NOGUEIRA,

Na Rua da Imaculada, cada artesdo procura sua
maneira propria de confeccionar as pegas, seguindo
o seu estilo e sua forma de perceber a realidade.

Maria Benedita descreve assim scu trabalho:

“*Agora eu comecei a pinlar assim sem britho. O
Bartho até achou gue ficou bom. Mas os palhagos
dele brilham bastante. Mas palhago tem mesmo que
brithar. No fundo pode ser que ele ja esteja com
vontade de pintar sem brilho, mas vas demorar, nao
guer imitar. Aqui na rua, nem os parenles querem
copiar, cada um faz o seu, cada um do scu modo."”

A aulora também ja fez um presepio para exposi-
¢d0 ¢ recriou os personagens do Sitio do Picapau
Amarelo, homenageando assim scu conterraneo
Meonteiro Lobato, que nasceu em Taubaie.

Maria Benedita seguiu os passos de Edwirges, sua
sogra, a primeira a recriar os personagens do Sitio
do Picapau Amarelo.

Aproveitamento dos depoimentos dos artesdos
Maria Benedita Nogueira, filho da arltes3, registra-
dos por Cibele M. S. Rocha.




jovem, ale

ere, olhos brithantes demonstrando erande enerwia,
0 que The possibiudita se dedicar a diferentes ativida-
des, sempre com muito éxito

A autord buscou diferentes profissdes nas quais
pudesse se realizar, mas apegou-se com maior inte-
resse o Orngamn — técnica oriental (japonesa), de
dobradura de papel Tal trabalho ¢ também conheci-
do como arte-magia do papel dobrado e permite dar
movimento as Niguras artesanais.

“*Mcu interesse pelas dobraduras de papel data de
minha infancia, quando uma tia cativou minha aten-
¢d0 ao me contar historias enriquecidas com figuras
de papel que apresentavam movimentos, versatilida-
de cm sua formas geometricas e aspecto magico."

Maria Hclena se preocupa em difundir seu traba-
lho, procurando obicr novos adeptos a confecgdo de
figuras em Origami. **Procuro ensinar essa tecnica
as pessoas interessadas; minha preocupacgdo e cons-
tanie com aqueles que, de alguma forma, desejam
tentar fazer uma dobradura e possam vir a se sentir
I'r_uslrados nao conscguindo fazé-lo. No Origami, a
crianga ¢ o adulto com dificuldade de coordenagdo
motora devem primeiramente demarcar o seu pro-
prio espago com uma técnica de prévia manipulagio
do papel para so depois se capacitarem a unir os la-
dos ¢ as pontas dos mesmos."’

Durante a exposicdo dos personagens do Sitio do
Picapau Amarzlo na Biblioteca Monteiro Lobato, a
autora ministrou algumas aulas de Origami onde o
publico infantil péde aprender um pouco sobre a
tecnica de dobradura de papel e conhecer o trabalho
do escritor brasilciro, homenageado na época.

MARIA HELENA ASCHENBACH,

Tendo confeccionado o Sitio do Picapau Amare-
lo, Maria Helena nos revela as emogdes que este tra-
balho lhe despertou: "*Ao confeccionar os persona-
eens do "'Sitio"" em Origami, senti 0 quanto Montei-
ro Lobato me fez voliar a infancia, consegui reviver
toda aquela atmosfera do encantamento que os li-
vros do autor sempre me proporcionaram. Para
mim, fazer dobraduras equivale a tomar o po de pir-
limpimpim, ¢ me transporiar a outras dimensdes. .

Outra descoberta que fiz foi a de que até mesmo
um curso basico de Origami podera ser melhor ilus-
trado com os personagens do Sitio, que vdo surgindo
das dobras do papel, enquanto sdo acompanhados
de histonas, aventuras, adivinhagdes, brincadeiras,
rimas e cangdes."’

Maria Helena utiliza versinhos que ddao mais ani-
magdo ¢ colorido aos seus trabalhos:

Nas dobras do meu papel
com rimas de pé quebrado
conto estorias a granel
dou assim o meu recado.

Origami — internacional
dobradura — nacional
Passatempo, lazer, arte

E também pesquisa, em parte -

O “*Universo de Lobato"'
Quero entdo representar
nas dobras que de fato
terdo muito que mostrar.
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uma scnhora
de cabelos grisalhos e grandes othos azuis gue de-
monstram sua incessante curiosidade em observar ao
seu redor, em busca de inspiracio, para poder trans-
formar qualguer tipo de maiéria-prima em fipuras
expressivas, ou mesmo objelos com vida prépria. A
artesa conscgue fazer qualquer tipo de personagem a
parlir de sacos de estopa, dos utilizados para expor-
tagdo de cafe brasileiro.

Maria Lucia descobriu o arlesanalo cm aniagem
quando foi em viagem de férias a Minas Gerais.
**Encontret la um S3o Francisco feito cm aniagem
em uma loja de artesanato. Achei um trabalho mui-
to interessante e quis tentar reproduzi-lo em casa,
para ver se consepuiria. Gosto muilo de desalios, e a
partir dessa pega comecei a usar novas idéias criando
minhas proprias pecas’’.

A autora foi convidada a participar da exposi¢do
em homenagem a Monteiro Lobato, por apresentar
trabalhos em aniagem originais e com boa aceitagdo
entre o publico. ;

*Eu me assustei um pouco guando a SUTACO
me pediu para fazer um Sitio do Picapau Amarelo,
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MARIA LUCIA EISELE FARINA,

ndo me julguei capaz. Tive muita dificuldade em fa-
zer o Pedrinho, apanhei com o Visconde, pois queria
um boneco que livesse alguma coisa a ver com um
sabugo de milho.

Para executar os personagens do Sitio, procurei ti-
rar as fisionomias a partir da leitura dos livros, ape-
sar de conhecer bem cada um deles pela televisdo.
Mas fiquei admirada, pois consegui dar expressao a
cada um dos bonecos, sem que tivesse de colocar
olhos, nariz e boca. E uma coisa muito dificil de
conseguir dar expressao em bonecos feilos de esto-
pa.

A artesd sentiu que realizou um de scus melhores
trabalhos nesta primeira exposi¢do tematica de que
participou, apesar de ja haver confeccionado um
presépio, também em aniagem, para uma cxposicao
promovida pela Paulistur, onde ganhou prémio em
originalidade.

A idéia de aproveilar a Literatura Brasileira como
fonte de inspiracao influenciou a artesd, que tem
procurado criar pegas com caracteristicas nacionais.



alio, magro,
Jovem; semipre teve inclinagao para fazer arlesanalo.
“Costumava fazer meus proprios brinquedos —

conta elc tilizava o barro do fundo do quinial
para fazer meus carrinhos ¢ bonecos. "’

Mais tarde, o artesao pode aprender a fazer dife-
rentes trabalhos artesanais, em aulas de educagdo
artistica de scu colépio, nas quais se destacava dos
colegas, por demonstrar talento e criatividade.

A medida que [oi produzindo, dedicou-se a pro-
dugao de fantoches por sempre ter tido muita fasci-
nagao por esie tipo de pega.

Assim ¢ a sua narrativa: *‘Morei Irés anos no Nor-
deste, onde vi criangas brincarem com figuras feitas
cm cabaga. Vi também muitos objetos decorativos
feitos em eabaga sendo vendidos em lojas e exposi-
¢Oes. Aprendi a usar o urucum, planta que fornece

PEDRO FRANCISCO DE LIMA,

um upo de tinta que da um colorido especial aos bo-
necos.’’

Pedro Francisco de Lima refere ainda o conlato
com a populagdo local ¢ o trabalho no teatro, possi-
bilitando a criacdo de novos personagens para pegas
infantis.

“‘Para inventar novos fantoches, eu 1ambém me
baseio em textos de pegas infantis, ou nas pessoas
que encontro em minhas andancas. Quando encon-
tro um tipo que me fascina, procuro estiliza-lo.”

O convite para a Exposicdao em Homenagem a
Monteiro Lobato foi novo estimulo para sua inclina-
¢do pelo artesanato.

O autor acrescenta que recebeu pedidos para pro-
duzir pecas do Sitio do Picapau Amarelo. Na area
da Literatura infantil passou a pesquisar autores in--
fantis como Maria Clara Machado e outros.
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Exposicdo em 1982

Equipe de Trabalho

{montagem das exposicoes)
Marisa Pereira Lauris

Suely Lopes Cardoso

Maria Fernanda Mendes Pereira
Colaboragdo Tecnica

Dora de Paula Carrijo da Cunha
Marisa Pereira Lauris

Suely Lopes Cardoso

Maria Fernanda Mendes Pereira
Cenario para a Exposicdo

René Francisco Junior

o

e

gﬁl.

Virginia Nogueira (Edwiges) — Taubaté — Bairro
de Imaculada.

Edwiges modelava seu barrinho um pouco pela
casa toda, se fazia bom tempo preferia o quintal, ao
ar livre, mesa de trabalho ajeitada sobre apoio im-
provisado.

Falecida em 6 de janeiro de 1984, era a mais antiga
figureira do Imaculada. Deixou filho, nora e neto
continuando a tradi¢do do trabalho no barro.

Contava assim: ‘‘Fiquei uma figureira de dois no-
mes: o pai queria Virginia, a mae Edwiges, no papel
0 pai ganhou, mas na vida foi a mie e sempre me
chamaram Edwiges, alé mesmo o pai’’.

14

Catalogo Retrospectivo
sobre a Exposicao:

Consultoria e assessoria

Cibele Maria S. Rocha

Montagem, providéncias gerais e tcxtos
Maria Fernanda Mendes Pereira

Fotos

Rita de Cassia Tomereli

Revisdo

Cibele Maria S. Rocha

Maria Tercza do Prado Ribeiro

Apoio técnico ¢ administrativo dos funcionarios da
SUTACO

“Sou figureira do tempo antigo. Antes de mim, 50
dois, D. Maria e ‘'Seu’’ Benedilo da casa da frente.
A gente mora bem junto da Imaculada, igrejinha da
nossarua."’

‘““Fui a primeira figureira a fazer o Sitio de Lobato
no barrinho. Ele nasceu aqui e esta no meu sitio, li-
vro cmbaixo do braco, sobrancelhas bem grossas,
€Omo cra mesmo na vida.”'

Texto, registro e transcrigdo do depoimento por
Cibele M. S. Rocha.



EXPOSITORES

As exposicdes em homenagem ao centenario de Monteiro Lobato reuniram 9 Sitios do Picapau Amare-
le, confeccionados por 9 artesdos residentes em diferentes municipios do Estado de Sdo Paulo.

Na confeccdo dos Sitios do Picapau Amarelo, os artesdos aplicaram 6 tipos de materiais como matéria-
prima basica e utilizaram 6 técnicas artesanais de producao.

* Argeu da Luz — Barro / modelagem e queima — Embu.
conjunto de 7 pecas dos personagens do Sitio do Picapau Amarelo
Rua Audronico dos Prazeres Goncalves, 28
CEP 06800 — Telefone 494-3189
Cristovdo Martins — Papel / recorte — Sdo Paulo
Sitio do Picapau Amarelo com varios personagens
(endereco da viuva)
Praca Buritama, 48 — apto. 2 — Telefone 814-7182
Dulce Borges Stocco — Massa de papel / modelagem — S3o Paulo
{papier mache)
Sitio do Picapau Amarelo com 9 personagens
Rua Frei Caneca, 784 — apto. 103 — Telefone 258-1340
José de Souza Neto — Massa de papel / modelagem — S&o Paulo
{papier mache)
conjunto de 8 pecas dos personagens do Sitio do Picapau Amarelo
Rua Andacun ® 8 — Vila Paiva — Telefone 298-7817
Marcia Kuntz de Almeida — Seixo rolado / montagem e pintura — Mogi Mirim
conjunto de 7 pecas dos personagens do Sitio do Picapau Amarelo
Rua Padre Roque, 437 — Centro — Telefone 62-3369
* Maria Benedita Nogueira — Barro / modelagem — Taubaté
conjunto com 9 pecas dos personagens do Sitio do Picapau Amarelo
Rua Imaculada Conceicdo, 288 (entrada de Pindamonhangaba — viaduto Sdo Pedro).
* Maria Lucia Eisele Farina — Aniagem / montagem — S&o Paulo
(colagem)
conjunto de 6 pecas dos personagens do Sitio do Picapau Amarelo
Rua Republica do Iraque, 1.613 — Campo Belo — Telefone 61-0570
Maria Helena Costavalente Aschenbach — papel / origami — S&o Paulo
Sitio do Picapau Amarelo com todos s personagens
Rua Hans Nobling, 277 — apto. 41 — telefone 210-4494 — Jardim Europa
Pedro Francisco de Lima — cabaca / pintura e montagem — Sdo Paulo
conjunto de 6 pecas dos personagens do Sitio do Picapau Amarelo
Rua Oswaldo Auroca, 114 — Vila Formosa.
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O **Picapau Amarclo™
conhcgamo-lo a fundo
fortalecendo o clo

entre Lobato ¢ o mundo.

O curioso Pedrinho

das coisas quer sempre saber
pesquisa, pois, um pouguinho
pra tudo poder aprender.

A prima de Pedrinho
companhcira dos folguedos
em *'Reinagoes de Narizinho"'
inventa mil brinquedos.

Dona Benta — a melhor das avos
com sua sabedoria

representa a de todos nos

acada hora do dia.

Anastacia a quituteira

¢ o *“*faz-tudo'’ da casa

e a ficl companheira

que com muito goslo se abraga.

)

Emilia — a boneca de pano
birrenta como cla so

sob sua voz de comando
nio escapa nem um so!. .

O famoso Saci Percré

numa so perna pulando

quem ¢ que o conscgue ver

nas coisas que anda aprontando.

O Margués de Rabico
um suino diferente
quem diria, vejam so
levou titulo de gente!

O VISCONDE DE SABUGOSA
esguio, compenctrado,

que igura mais gostosal...

um verdadeiro literato!

Superintendéncia do Trabalho Artesanal nas Comunidades

Rua Rocha, 233 — 4.° andar — CEP 01330 — Bela Vista — S&o Paulo
Telefones (011) 283-2678 — 287-0459 — 288-2653

COMPOS{CAD . FOTOLITODS I IMPRESSAD gwmm OFICIAL DO CETADD 5 A IMESF
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CERAMICA DE ALTA TEMPERATURA

UTILIDADE E ARTE
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GOVERNO MONTORO
SECRETARIA DE RELACOES DO TRABALHO

}}ﬁ?){:‘m FCA - ap

Superintendéncla do Trabalho Artesanal nas Comunidades/SUTACO
Av. Brigadeiro Lulz Antonlo, 1224 . Cep 01318 - Telefone: 289-4355

DE 30/9 A 04/10/86 - SAGUAO ALCEU AMOROSO LIMA
AVENIDA DA CONSOLAGCAO, 2333 - SAO PAULO - SP



Cerdmica de alta temperatura - fronteira do artesanato e arte,
questdo discutida em todos os niveis - € o tema de mais wuma
bela iniciativa da SUTACO.

Cumprimento todos os servidores envolvidos na execugdo do even
to, que serd sem dlvida, uma etapa de sucessoc a mais, no cum =

primento das metas democridticas de aprimoramento do trabalho i
no Estado de Sao Paulo.

ALDA MARCO ANTONIO
Secretdria de Relagdoes do Trabalho

_ O barro & a matéria essencial e o fundamento de toda nossa cul
tura. O sopro divino que transformou a argila em carne, consti

tue o ideal de perfeigdo do trabalho dos ceramistas. MILAGRE'
DA CRIAGAO DO HOMEM.

Moldando o barro em formas abstratas, figurativas, ou objetos
uteis, acessdrios do trabalho, o artifice resgata a pedra do

p8 da argila submetida a altas temperaturas. MILAGRE DA TECNI-
CA.

O trabalho humano, objeto da SECRETARIA DE ESTADO DE RELAGOES'
DO TRABALHO, o trabalho criativo e o sopro da técnica, ativida
de principal da SUTACO, associam-se com harmonia para o éxito'
desta exposigdo. MILAGRE DA DEMOCRACIA. .

SUZANNA CRUZ SAMPAIO
- Superintendente
SUTACO



CERAMICA DE ALTA TEMPERATURA: UTILIDADE E ARTE

A ceram;ca de alta temperatura, por meio de luta imcessante
e meritoria, tem comquistado espago nas galerias e saloes
de arte do pais.

Mostrar ao grande publico amante da arte Exgulxnl( ) essa
modalidade cer3amica capaz de tao bem associar a beleza a
utilidade e ta:er do objeto caseiro de uso diirio mais que
um utensilio, @ o intuito desta exposigao.

Queimada acima de 1200 C a ceramica de alta temperatura tem
como atributos a baixa porosidade, a grande resistencia ae
cianica e a aparencia de pedra, da qual provém a denominagao

stoneware. E geralmente vitrificada, o que a torna mais ig
permeavel.

A constante preocupagso com a forma e o tipo de esmalte ou deco

ragao empregados traduzem uma linguagem sobria e peculiar
de refinado sentido estiético.

A ceramica atrai o olhar e chama ao tato. Impossivel resis

tir ao impulso de tocar a pega para sentir-lhe o frescor e
a textura.

Dos ceramistas aqui reunidos, artesaos-artistas, muitos sao
de orlsen niponica e representam a grande contr;bu;qso da
cultura japonesa no desenvolvimento da ceramica de alta tem
peratura no Brasil. Brasileiros ou niponicos, nic raras vs
zes dxacxpulos de ceramistas japoneses, com o mestre apren
deram o métier e sofreram sua influeéncia.

E da troca de experiencias e do ;ntercanblo de padraea cul
tura;s surge, a cada dia no pals, uma ceramica belissima que
nao € mais ocidental ou oriental, mas tude isso. -
Que o prazer do visitante seja o mesmo do artesao que tra
balha anos a fio descobrindo os segredos da argila, buscan
do a forma ideal na modelagem livre ou no torno, preparando
os esmaltes e processando a queima lenta e magica da pega =
etapa maxima de realizagao da ceramica.

Prazer que & tambim nosso, do Artesanato Paulista/SUTACO, ac
promover esta mostra.

MARINA VILLARES NOVAES CERAVOLO

(*) a arte de modelar o barro.




AKINORI NARATANI

Estrada Mogi-Salesdpolis~Km.14
Capixinga~C.Postal 514
08700-Mogi das Cruzes=~SP

Tel.: 474-1664

ALBERTO EDUARDO C.CIDRAES

R. Manuel Prudente de Toledo s/n
Bairro Cajuri-C.Postal 32
12530-Cunha=SP

Tel.: (0125) 71-1628

AMAURI DUTRA VIEIRA

Av.Cmte. Antonio Paiva Sampaio,972 A
02269-S30 Paulo-SP

Tel.: 209-5561(rec. Paulino)

ANTONIO GERALDO COSTA SERRA i
R. Corope, 347

05426-Sao Paulo-SP

Tel.: 813-0185

CRISTIANO QUIRINO

R, Caramurd,962
04138~Sa0 Paulo~SP

Tel.: $78-2401

DOLORES CABRERO IGUACEL.. :
R.Conceigao Marcondes Silva,50-Apt? 132
04624-S30 Paulo-SP ’
Tel.: 530-4119 Y

FLAVIA AMARAL

Av.dos Tajuras,218

05670-S30 Paulo-SP . - :
Tel.: 211-6727(res) 212-2937(atelier)

FRIEDA DOURIAN
R.?t;disue Coutinho,125
05416~5a0 Paulo-SP
Tel.: 64=-1540

GILBERTO JARDINEIRO

Al. Francisco da Cunha Menezes,1351
12530-C.Postal,40-Cunha-SP

Tel.: (0125) 71-1530



IVONETE ALBUQUERQUE DE ALMEIDA
Alameda Tocalna, 526

04068~ Sao Paulo- SP

Tel.: 275-8364

JACY TAKAI

Av. Aclimagao, 279
01531-Sao Paulo-SP
Tel.: 270-4362

JORGE LUIS PESSOTTI

R. Conselheiro Brotero,903-casa 1
01232- S3o Paulo-SP

Tel.: 864-8544-R.150(trab.)

JOSE VIEIRA FILHO

R. Franga Pinto,512

04016-Sao Paulo-SP .
Tel:. 549-2722-R.579(trab.) )

KATSUKO NAKANO

R. Ledo Coroado,194-Apt? 5 B IR

05445-Sao Paulo-SP - ' 5
Tel.: B81l4-1463 ! . =3

KENJIRO IKOMA
Av. Tesouro,50 B

Jardim Itapecerica da Serra TS 3 d -2

06850-Itapecerica da Serra-SP
Tel.: 495-4777

KIMI NII . : .

R. Cotox3,1316
05021-Sao Paulo-SP : A
Tel.: 65-4667 & ;

LUIZA YAMANAKA

R.Prof.Filadelfo Azevedo,369- Pundos-ateller
04508-Sao Paulo-SP

Tel.: 280-7961 J

LIGIA CATUNDA .
R. Iquitos,47 S0
05444-Sao Paulo=-SP : g Ya
Tel.: 211-2440 : -



MARCIO DE SOUZA NOGUEIRA

Av. Ricardo Medina Filho, 534
05057-S30 Paulo-SP

Tel.: 832-6730

MARIA CECILIA FANTELLI STELINI
R. Barreto Leme,2506
13.100-Campinas-SP

Tel.: (0192) 52-4811(res.)
Tel.: (0192) 52-7014(atelier)

MARIA CECILIA VIANNA LOEB
R. Vicente Leporace,1060
04619-S30 Paulo-SP

Tel.: 530-0422

MARIA EUNICE FONSECA
R.Dna. Avelina,229
04011-S30 Paulo-SP-
Tel.: 570-0915(res.)
Tel.: 279-9311(trab.)

MAURICIO CHAER

Av. Pelipe Savaya,1930
08700-Mogi das Cruzes-SP
Tel.: 469-9610

MARISA DI GRAZIA

R. Gongalves Dias,579
13470-Americana=-SP
Tel.: (0194) 61-4427

NILZIETTE DE MELLO RODRIGUES
R. Angelo Menoncello,105
05327-S3o Paulo-SP

Tel.: 268-1438

PAULA UNCER

R.Tome Portes,1103
04623-S30 Paulo-SP
Tel.: 61-5104

PAULO JAMES

R.Campina da Taborda,670
04069-S30 Pauylo-SP

Tel.: 577-2315



REGINA TSUCHIMOTO

R. Nhandirobas,408-casa 3
04349-Sac Paulo-SP

Tel.: 276-1752

SANDRA QUIRINO
R.Caramurd, 962
04138-S3o Paulo-SP
Tel.: 578=2401

SHUGO ISUMI

R.Jose Pires de Oliveira
Rodovia Permao Dias, Km. 31/32
Bairro do Tanque-C.Postal,39
12940-Atibaia-SP

Tel.: 484-5713

THERESE MULLER
Alameda Laplace,547
04622-Sao Paulo-SP
Tel.: 61-7469

TAKAKO SAITO

Av. Pedroso de Morais,684-Apt? 902
05420-Sao Paulo-SP

Tel.: 210-5159

VERA BERTHE

R.Edson,616

04618-Sao Paulo=-SP
Tel.: 533-9512/241-1717

VERA GIRAUDON

R.Prof.Piladelfo Azevedo,369-fundos(atelier)
04508-Sao Paulo-SP

Tel.: 280-7961

Modulos e Material de Exposigao
gentilmente cedidos por LAMINARCO
Rua Agostinho Cantu,214

Tel.: 212-5782 - Sao Paulo



SUPERINTENDENTE: SUZANNA CRUZ SAMPAIO.

DIRETOR DE ESTUDOS
E PROJETOS: DAVID VITAL BRASIL VENTURA.

COORDENADOR DE

EVENTOS: HENRIQUE SUSTER.
PROJETO: MARINA VILLARES NOVAES CERAVOLO.
AGRADECIMENTOS.

= SETOR DE EVENTOS DA SECRETARIA DE ESTADO DO INTERIOR.
-~ TODOS OS EXPOSITORES, ARTESAOS/ARTISTAS DA CERAMICA
QUE PARTICIPARAM DESTA EXPOSIGAO.

- FUNCIONARIOS DA SUTACO participantes da
Evento

execugao do

APOI0.

- SECRETARIA DE ESTADO DO INTERIOR.

PROMOGAQ .

~ ARTESANATO PAULISTA/SUTACO.
- SECRETARIA DE ESTADO DE RELAGOES DO TRABALHO.
- GOVERNO MONTORO.
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MOSTRA PERMANENTE DE CERAMICA ARTESANAL PAULISTA

PRAGA  ALEXANDRE DE GusMAO s
ALAMEDA SANTOS COM ALAMEDA CasA BRANCA..

CerouelRA CESAR - Sao Pauro/ SP
A0S s ADOS, DAs 10: 00 as 17:00  HomrAs.



A SUPERINTENDENCIA DO TR ALHO ARTESANAL

NAS CoMunipapes/ SUTACO - SECRETARIA DO TRABALHO,
A SECRETARIA MINICIPAL DE fBASTECIMENTO/ SEPMAB

E A AssocIACA0 BrasiLeira DE Ceramica/ ABC
CONVIDAM PARA INAUGURAGAQ DO PROJETO

MOSTRA PERMANENTE DE CERAMICA ARTESANAL PAULISTA,
pIA 17 DE SeTEMRO DE 88, s 10: 00 Horas .
LOCAL : PRAGA ~ ALEXANDRE DE GusMAo ",

ALAMEDA SANTOS COM ALAMEDA Casa Branca,

BAIRRO CERQUEIRA CESAR - Sao PauLo/ SP

A MOSTRA FUNCIONARA AOS S/ ADOS,

pas 10: 00 "as 17: 00 Horas.
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Codos 8 E 1 de Carvaiber e Paschoal Glaraade

PROCEAMACAD

CONG RE‘?"‘G N.-.
ARTE CERAMICA iR
8ao Paulo 16, 17 e 14 de Julbe de 1687
Local: AAZSP - Rua Alagoag, 202
Macaermba -

LA ij 5(‘!
M b ot uaborrs

apital. 5P

Fmi VB Fone: (0411 342-2104
LT - CUING A-FEIRS,
A0 ne GREDENCIAMENTOE

AECESNENTO OFE FASTAS

CIROAOMNEY DE ABERTURA
oo rvcipagho de presidentes
Ve v ang assaciagdes do pais

10 4t me - 2R CESSD JF FABRICAGARO
CF FORMAS DE GESSO™
S MACEA - Quimico ¢
Consuitor g2 Isatermic - SP

cSMALIES FSPeCIAIS DE
CIMZAS”
Profl SYLVIO COMII -
Porto Alegre
Mastrado pela Universidade
Corcaran School Fine Arts -
Washington, D.C.» E.U.A,
Foi |:rofessor da Unlve:anda:le
e Virginta por 10 2nos - EULA,
1rabulhou nn O.F.A.
11.44 hs - “CURSOS ESPECIAIS DE
GEHANICA™
Proi JOAC RICARDO SANTA
ROSA - Eszola SENAIL - S3o
Caelana o Sul
15:30 hs Iatervalo pacacafé
15:50 hs - “CEPAMISTAS DE YODO O
PA[S" - SLIDES

1500 hs - "ESTULTURAS®
9ol CEATHIZ COTREA - Liceu
iz Artes e Oficio - SP
1640 0. “PLATZAS CERAMICAS NAS
AULS DEE PARATY "
SABINE BERG - Cerzmista
1700 he - Parcuntes referente palestras
da tarde

DIA17.07,37 - SERTE-TEIFA

§:30 hs - "CEanMISTas UFE TO2ZG O
PAIS " - SLIDES
9:00 h. TEATRCTIA

PESCHOAL GIARTIILO .
Guougo - &F

§:4C bs - Intervalo pasi cmé

16.00 hs - "GRUPO - CERHAMICA - ARTE
DA TRAISY nU:iM-\CﬂO‘
HYLOA MELLL - Histarigoora 2
Coszmista - Sawvador - BA
HOMENAGER AC PMESTRE
YITORIND - Salvasor
CURMUNIDADE CE
MARAGOIPI G - Video -

Solvador

11:00 ks - Perguntas referente paiestras
dJa manha

14:00 4s - "BONMECAS D FAINCAE
PORCELANA"
ESTER KASTNER « Ceramista -
10 anos no ramo de honecas - SP
£4:490 hs = “QUIMICA DOS VIDRADOG "
Prot JORGE HUUNES - Escoia
SENA! - 340 Caetano do Sul

15:15 hs = Intervain pare café

15:45 hs -~ “CEPAMISTAS DE TQOO C

PAIS® - SLIDES

16:06 hs - "ELEMeMTOS TCXICOS
USACOCS KA CERAMICA
VERA SUPLICY - Arguitesa,
Marzhend, coaditora de Arte
Ceramisio

16:10 lis = "MOBILIA REFRATARIA PARA
FORNOS® - Composigic e
Fahricagan
CERAMICA CHIARELLI -
Meqi-Guecu

17:20 hs - Perguntas - Palestras da Tarde

Serdo entregues certiticados de participagao.
Ohs. Solicitamos a lodos os artistas que por gent:!eza nos enviem 3 (trés) slides de sevs trabalhocs para segao
“"GCERAMISTAS DE TODQ O PAIS ', que serao devolvidos.

DIA 18/97,/87 - SABADU

8.2%Fs “CERAMISTASCE

#Al8" - SLIDES

0000

e:us "ATUACELADO EN BALKO
VINFADO LN TINTL O, G. e
OUEMA BAIKA TEMBPERATIIEA T
MARCCS HAMURE, - Prot
Técnicas e nislusa sabre
Porcelgne

9:40 s - Intervalo para cafe
"MECESSICADES A QUIMICA
NA ARTE CERAMICA”™

LISETE FURTADO - Quimica €
Ceramista

“CUEIMAS ESPECIAIS®
CAFLOS S. E. P. DE CARVALHO »
Industrial fabricante de fornos

10:00 his -

10:40 nis =~

11:20 hs - Perguntss - Palestras da manha

14 00 hs = "PADCESSOS DE FABRICACAO

DA PORCELAMA™ - Audio-Visual
12:30 hs -~ “CERAMISTAS DE TODO O
O4l5" - SLIDES

1:00 hs - " LANGAMENTOS E NOVIDADES
NO VMERCADO" .
Participuntes: KANTHAL,
COI.OROBIA, FERRO, ENAMEL,
ACRILEX c ostros

17:3C 15 - CERIMONIA DE
ENCERRAMENTO

b

.
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Copuitl Cany

caw qr

.

Cm virtude do conlinuo aumenty da prucura Jos pivdulores ao Provrama

Feilvo-cw-Casa ¢, Lendu=ze om visla 3 necezzidade de manlermos a mes-
wa qualidade de alendlmenlo,. viwet atrayés deste comunicado cetabele

Cer 3s scguinles nermds ¢ regras.
- :

1. 0 hordriv de atendimento aovs produtores.serd, iwpreterivelmente
das 9:350 ag 11:00 horas ¢ das 13:¢U as 17:00 horas, (das 11:3G 35 ¢
13:00 horas, permancceri fechado para organizacio inlerna).

2. I'ara warcar Kola ligyar, no miniwv, com umd scw3na de anlecedencisz.
Lewbramos que o ntmerv de produleres vem aumenlando dia 3 dia, v yue ;
nos impussibilita qualquer previsdao, para possiveis “encaixes™ ovu. *' i

n

abertura de excecovs, Us produtlores deverdo chegar no hordrio marca-

do
24

32

horas de anteceddncia.

Ao ligar ler cw waos as scguintes informacocs:
a. numery de Nutas (sabendo que cada Hola Fiscal Lewm 12 itens), ,

i
para o bow andawento dJdo Progamd. Para desmarcar hordriv ligar cum ;
|

b, e 3 Hold deslind-se 30 [slade de Sao Paulo (B1) ou vulro Lsta i

do (C1).

4.

.

Hota Fiscal estdo compleloc:”

3. razdoe sucial, enderego,cep.,CGC, inscriciv csladual, praze Jeu'

/

Yerificar no pedide sc ludos o3 Jados necessarios para cwissio do

pagameato, local de cobranga, numery dv pedido, noume do produlor ca-
dastrado, duta de saida, apresentacdo do ¢...d0 da luja.

b. para ayilizar a emissdo da Hula Fiscal trazer os calculas ja-!

efcluadus cum os respeclivos valores unilirio e tulal.

cseguinte du data de cwissdo,

5. Duplicalas:,

a. 3 cuissav das Juplicatas serd efcluadas
partir da eunlrega do cashulo devidamente datado ¢ assinado.

ou

6. CAINO1U;

do

“iTsnom koon:

vw Carteirag.

a. lraserr 0 canhutv aszinadu lugu apos a cnlrega dv produty, Zcu-

Jvisla vu 37 praze.

5

C. prazo para cancelamento de Hulas Fiscais, ale 15 dias do mis

L. especilicar wo canholu s¢ a cobranga :qr§ bancdsria (quai Lance)

.

C e —

Cadastre de artesecs, Cum apreschiaido Jde dvcumenlus:

a. KG., CIC, c uma amuslrd do produlo.

— i

-
.

-

-

": CXPOSICAD du Shom Ruum para lojista,

com apresentacio do.cartio do '

-
..

.
L

.
&

N Ntu<tuscira colsboracio, agradeceros’ antecipadamente.

=g

quipe du Progama

Feile-cm-Caca

. - L =
(cinco) dias uleis a

- — e — e

-
T i — ——
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Gisele Donnir
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0 pOrqueé de tantos ceramlstas'em ‘Itapec'é‘r"ip'a_"_ *
da Serra? nguém sabe... Segundo eles&werqrﬁ' 4
em busca de: um-espaco mai‘or de ’tranqulhdade > <

que a grande metrépole ja nao oferece' A terra
aqui‘é mais’ acesswel e0 combustwei mals 3
proximo devido as grandes planta oesde R F nod

eucaliptos com 0 que a!guns deles fazbm sués ‘“‘J’“ P ; o

r"w‘

v ,;&J-

’la,h..d_
’1'1& %

que{mas- . . =& . .e‘ “._;':;, ':5: ,r:"‘"-"f :v".&__t X

Pelo fato de estar prommo a malormetropqie.. &
. e A Bl 8 I
do- paus,,a ceramlca encontrada em Itapecgnca ¢

‘Participantes: - Mo Wl
R

- - .

Cassio Maia L akrs et Vs
Francisco Affonso I S NG o e e ey 2
Gisele Donnini o | ! | ) | 3 :
Jodo Figueiredo e bl o _ : RS 3t T et L S
Kanako lida S ': ' ALY . . ; e e g i ¥
“Kenjiro lkoma ; \ e : Fle ; R 2
Nilsa Fialho ot
’ Norma Samae‘lla Apoio Cultural:
i Banco América do Sul :

ftciéncia-e 0 nosso seqgredo

X
: Y
J r
N
e
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]
3
b o
-
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GALERIA

Rua dos Franceéses, n? 153 - SP
Tel.: (011) 289-7067






